Resolucao n° 31, de 09.06.09 — DOU-1, de 18.06.09.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no
uso da atribuicdo que lhe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento
no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo diploma legal e tendo em vista as Decisdes n°s 34/03, 40/05,
58/08 e 59/08, do Conselho do Mercado Comum, do MERCOSUL e os Decretos n° 5.078, de 11 de maio de
2004, e n° 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), at¢ 31 de dezembro de 2010, as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condi¢do de Ex-tariférios:

NCM DESCRICAO

8413.50.90 | Ex 024 - Bombas hidraulicas de pistées axiais, com disco inclinado e deslocamento volumétrico maximo
igual ou superior a 23cmB/rotacdo para acionamento hidrostético de motores e/ou cilindros hidréulicos,
para operar com pressao maior ou igual a 300bar

8413.50.90 | Ex 025 - Combinagdes de maquinas para alimentagdo de dleo combustivel pesado (alta viscosidade) e
leve, montado em "skid", com vazao de 17,8mB3/h e press&o de trabalho de Bbar, compostas de 3 unidades
de bombeamento para transferéncia do 6leo combustivel (2 para dleo pesado € 1 para 6leo leve), tanque
de borra de 50 litros, valvulas e instrumentaco, painel de controle

8413.70.80 | Ex 004 - Bonbas centrifugas verticais de alta rotagdo (com engrenagem multiplicadora intema), para
transferéncia de hidrocarbonetos, acionadas por motor elétrico, do tipo induggo trifasico, com vazao de
operagdo de 5,1mP/h, pressdo de sucgdo de 1,0kgf/cn?, temperatura de operagdo de 38°C e pressdo de
descarga de 13,9gf/crr?(g)

8413.70.90 | Ex 056 - Bombas centrifugas verticais de alta rotagao, tipo APl 610, acionadas por motor elétrico, com
engrenagem mulltiplicadora intema para transferéncia de lama de &cido tereftalico, com vazao de operagdo
superior a 85mB/h, pressao de descarga superior a 105barg, temperatura de operagio de 160°C, impelidor
em ago inoxidavel duplex 2.205, carcaga em ago inoxidavel duplex 2.507, com motor elétrico

8413.81.00 | Ex 013 - Equipamentos para incrementaggo de pressao para grupos eletrogéneocs, montados em "skid",
acionados por motor de combustdo interna, compostos de bormba incrementadora de presséo ("booster”),
com pressao de trabalho de 8bar, vazao de dleo combustivel de 31,3m3/h, filtros, sistema de aquecimento
a vapor, vavulas termostéticas, aquecedor de vapor, tubulagdo, isolamento térmico, valvulas, painel de
controle

8414.80.90 | Ex 009 - Combinagbes de maquina para descarga/escape de gases provenientes de grupos eletrogéneos
acionados por motor de combustéo intema, com vazao de 22,9kg/s e pressao de trabalho de 101,3kPa e
temperatura de operagdo de 332°C, compostas de: 6 modulos de exaustdo montados em "skid”, 6
silenciadores de descarga, juntas de expansao, 3 recuperadores de calor, 6 chaminés com estrutura de
sustentacdo e isolamento térmico

8414.80.90 | Ex 010 - Combinagbes de maquinas para descarga/escape de gases provenientes de grupos eletrogéneos
acionados por motor de combustéo intermna, com vazao de 14,9kg/s e pressao de trabalho de 101,3kPa e
termperatura de projeto de 372°C, compostas de: 3 mddulos de exaustdo montados em "skid”, 3
silenciadores de descarga de ar, com juntas de expansdo, recuperadora de calor, 3 chaminés com
estrutura de sustentagdo e isolamento térmico

8414.80.90 | Ex 011 - Combinagbes de maguinas para descarga/escape de gases provenientes de grupos eletrogéneos
acionados por motor de combustéo intermna, com vazao de 14,9kg/s e pressao de trabalho de 101,3kPa e
tenmperatura de projeto de 372°C, conmpostas de: 4 mddulos de exaustdo montados em "skid", 4
silenciadores de descarga, juntas de expansao, recuperadora de calor, 4 chaminés com estrutura de
sustentacdo e isolamento térmico

8419.39.00 | Ex 031 - Secadores resfriador de esteira para "pellets” de talco (silicato de magnésio hidratado) de 4mmde
diametro, de operagdo automética com controlador l6gico programéave! (CLP) e capacidade de produgéo de
3 toneladas métricas por hora de produto final com menos de 0,3% de umidade, dotado de dispositivos
especiais para eliminar quebra do produto muito sensivel ao manuseio, bandejas de inox e acionamento
por motor elétrico cominversor de freqliéncia

8419.40.10 | Ex 008 - Combinagdes de maquinas montadas em "skid" para destilagdo de agua estéril (isenta de
pirogénios), por compressao de vapor, com capacidade de destilago de 1.000litros/hora, conostas de:
coluna de evaporagao; aquecedor de alimentagdo; trocador de calor do destilado; trocador de calor de
descarga; respirador do condensado; coluna hidrostatica; valvula de controle de temperatura; indicadores
de nivel de pressdo e temperatura; indicadores de niveis visores; saida de gases ndo condensaveis;
conpressor volumétrico e controlador 1égico programével (CLP)




8420.91.00

Ex 001 - Gilindros em ago, com acabamento em cromo polido, com refrigeradores contendo dupla camisa e
anéis em forma de espiral para circulagéo de &gua gelada, com didmetro igual ou superior a 760mm e
largura igual ou superior a 1.800mm, para resfriamento do polietileno aquecido, aplicados sobre a
superficie de papel cartdo, utilizados em calandras, de aproximadamente 300°C para 15°C

8422.20.00

Ex 006 - Maquinas para lavagem interna e extema de frascos de medicamentos por meio de imerséo
ultrassonico, com esteira de alimentagZo, barra de alimentagdo, jateamento de ar intemo e externo, com
filtros e vélvulas de pressao, sistema de exaustéo de vapor com elemento elevatdrio pneurmdtico, valvula
de drenagem, pegas guias para frascos de 2,5 e 10ml, com controlador [égico programével (CLP)

8422.30.29

Ex 148 - Maquinas autométicas para envase de produtos liquidos e viscosos em badejas de
aluminio/polipropileno, com estagéo de selagem hidraulica de alta presséo e cabegotes para aquecimento
inferior e superior, com capacidade maxima de 4.800bandejas/hora, com controlador l6gico programével
(CLP)

8422.30.29

Ex 149 - Méguinas para envasar, fechar e tanponar frascos de medicamentos com altura de 30 a 130mm,
didmetro de 16 a 52mm, com velocidade maxima de 12.000frascos/hora, com sisterma de anti-vazamento,
aplicagéo de jatos de gas nitrogénio antes e depois do envase, barreira de acesso randomico, bormba a
vacuo, mesa de selegdo com controle de nivel, estagio de controle para fornecimento de tanpas vedantes,
aplicagdo de batoque e fechamento de frascos por sistema de recravagdo, com controlador légico
programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 232 - Maquinas automdticas, pneumdticas, para empacotar barras redondas de ago, em feixes
pequenocs, com didmetros entre 30 e 130mm, com tempo de amarragio de aproximadamente 4 segundos,
com controlador |égico programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 233 - Maquinas autométicas, hidraulicas, para empacotar barras redondas de ago, em feixes com
diametros entre 120 e 400mm, com tempo de amarragdo de aproximadamente de 9 segundos, com
controlador Iégico programave! (CLP)

8422.40.90

Ex 234 - Combinagbes de maquinas para embalar paletes de produtos de vidro, com capacidade de
35paletes/hora, compostas de: carro de transferéncia com transportadores de corrente e rolo; aplicador de
quadro superior; cintador vertical com dois cabegotes; colocador de filme plastico nos paletes com altura
maxima de 2.500mm; formo de termo-encolhimento do filme plastico; interligada por transportadores de
paletes por correntes, rolos e dispositivos de centralizacdo.

8430.41.20

Ex 010 - Perfuratrizes rotativas, montadas sobre veiculo de esteiras de borracha, para perfuragdo com
injeg@o de ar para recuperagao das amostras pelo interior da coluna de perfuragdo, forga de retragéo de
10.000kg e quatro pemnas hidraulicas para nivelamento

8438.20.90

Ex 013 - Combinagdes de maquinas para moldagem de produtos ocos e macigos de chocolate, emduas ou
mais camadas diferenciadas, com ou sem recheio, com 10 jogos de 1.500 moldes cada, com didmetro
méximo do produto de 92mm, capacidade méxima de 3.600kg/h, conpostas de: 2 estagdes duplas de
moldagem a frio; 2 depositores, 3 unidades separadas para resfriamento do produto, vibradores horizontais
e verticais, dispositivo de insergao de brindes; selamento automético de produtos ocos; desmoldador com
marteletes e torcionadores; robd com brago mecanico para posicionamento do produto; controlador Gptico
de desmolde efetuado por camara de luz; sisterma automéatico de substituicdo de moldes; 4 maauinas
termperadeiras para cristalizaggo; painel de comando; controladores; controlador 1égico programavel (CLP)

8441.80.00

Ex 049 - Maquinas desbobinadora autormética de papel cartdo, com mesa elevatdria, velocidade méxima
de 600nYmin, diémetro méximo do carretel de 1.680mm, largura méxima do carretel de 1.650mm, largura
minima de 850mm, peso maximo de elevagéo do rolo de 3.000kg

8442.30.90

Ex 016 - Maquinas para gravagao a laser de cilindros de impressao destinado a impressao flexografica,
com cabegote mbvel, com largura méxima de gravacao igual a 4.500mm

8453.20.00

Ex 002 - Maquinas autométicas para corte, por navalhas, de couro e materiais sintéticos utilizados na
produgéo de calgados, com controlador l6gico programavel (CLP), com sistema de projecdo a laser, com 1
cabegote de corte colocado sobre um brago suspenso com movimento rotatério, que permite o corte de
materiais de tamanho ilimitado frontal e lateralmente, com uma cavidade para conteng@o do couro enrolado
no lado traseiro da mesa de corte, entre a mesma mesa e o0 suporte do brago do cabegote, mesa de
trabalho (L x C) de 1.200 x 600mm e velocidade méxima de corte de cada cabegote de 50 mminuto

8456.10.90

Ex 009 - Maquinas autormgticas para gravagao a laser, para plasticos, metais ou matérias sintéticos, por
eliminagdo de matéria, controlada por computador

8457.10.00

Ex 042 - Centros de usinagem de metais, com comando numérico computadorizado (CNC), com cabegote
universal com giro automético, permitindo sua utilizag@o tanto na vertical como na horizontal, capaz de
usinar 5 lados da pega em uma Unica fixagao, com capacidade para pegas de até 1.500kg, para usinagem
com interpolagdo em 5 eixos simultaneos sendo 3 eixos com deslocamento linear X, Y, Z com os cursos
1.250, 1.000, 1.000mm, avangos de 60nmYmin, forca de avango 12, 16, 16kN, e precisdo de 0,008mm

8457.10.00

Ex 043 - Centros de usinagem universal, com comando numérico computadorizado (CNC) para fresar,
furar, roscar, com capacidade para usinar 5 lados da peca em uma Unica fixagdo, capacidade para pecas




de até 600kg, usinagem com interpolagdo em 5 eixos simultaneos, sendo 3 eixos com deslocamento linear
X, 'Y, Z, com cursos 600, 700, 600mm, avangos de 60mymim, forca de 10kN e precisao de 0,008nm, um
eixo disposto no fuso principal B, capacidade de variagdo do angulo de trabalho no cabegote (SPINDLE)
entre -30 a 180°%, sendo 0° na vertical e 180° na horizontal € umeixo C que compreende uma mesa rotativa
de didmetro 630 x 500mm, com porta palete, 2 paletes de 630 x 500mm, fuso com 24.000mpm, poténcia de
28KW e torque de 121Nm, adugdo hidraulica para fixagao de pegas, sistema de refrigeracéo pelo centro do
fuso com 40bar de pressdo, magazine com capacidade para 60 ferramentas com troca autorrdtica,
monitoramento de quebra de ferramenta mecanica

8458.91.00

Ex 023 - Centros de torneamento vertical, com carga e descarga automatica, comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar, rosquear (inclusive fora de centro), com 1 cabegote
revllver inferior com 12 estagbes, ferramenta acionada com poténcia de 8,5kKW, com eixo Y com
deslocamento linear de 120mm, eixo C com resolug@o de 0,001 grau no fuso principal, cursos nos eixos X
e Ziguais a 1.190 e 260 mm respectivamente, com avango rapido de 80m/min (motor linear), com segunda
unidade integrada disposta a 90 graus para executar a segunda fixagao da pega, com 1 cabegote revdlver
superior com 12 estagdes, ferramenta acionada com poténcia de 8,5kW, com curso do eixo Z igual a
260mm, eixo G com resolucéo de 0,001 grau no contra fuso e curso de eixo X igual a 607mm, com avango
de 40m/min e rotagdo maxima nos fusos igual a 5.000mpm

8459.21.99

Ex 015 - Maquinas-ferramenta pantograficas para cortar, mercar e furar chapas metalicas de espessura
maxima de 130mm, dotadas de 1 ou mais cabegote de furagdo com poténcia igual ou superior a 15kW
cada e rotagdo de 180 a 3.000rm e tocha de oxicorte para corte dos contomos da pega, sistema de
aspiragdo da fumaga gerada pelo corte, magazine de troca de ferramentas com 6 posigdes, para chapas de
dimensdes maximas de 3.100 x 12.000 mm, de comando numérico computadorizado (CNC)

8462.29.00

Ex 080 - Combinagbes de maquinas para formagdo de olhal em laminas de ago para falricagéo de molas
planas de veiculos automotores, conpostas de maquina formadora de olhal e prensa de dobra, acionados
por uma Unica e comum unidade de adonamento hidraulico

8462.31.00

Ex 002 - Prensas mecanicas horizontais de dupla agdo integrada a uma unidade de corte giratéria de 4
cabegas (aparadoras rotativas), projetadas e constituidas para fabricar corpos individuais de lata cortados
de12e 160z

8462.41.00

Ex 018 - Maguinas-ferramenta para perfurar por puncionamento, cortar por cisalhamento e marcar por
fresamento perfis de agop em L, com comando numérico computadorizado (CNC), rolos de tragdo
controlados por comando numérico computadorizado (CNC), para o avango dos perfis, para cantoneiras de
dimensdes até 200 x 200 x 20mm, forga de corte de até 3.560kN e forga de puncionamento de até 1.160kN

8462.41.00

Ex 019 - Maquinas-ferramenta para perfurar, por puncionamento, cortar por cisalhamento e marcar perfis
de ago em L, para perfis com dimensdes maximas igual ou superior a 160 x 160 x 15mm, forga de corte
igual ou superior a 1.800kN, forca de puncionamento igual ou superior a 650kN, com comando NUMérico
computadorizado (CNC)

8462.49.00

Ex 014 - Prensas para execugao por puncionamento de ranhura em laminas de estatores e rotores e
recorte simulténeo do didmetro intermo de laminas de estatores, dotadas de dispositivo de giro dos
"blanks", préprias para "lanks" circulares com didmetro maximo igual ou superior a 1.200mm, com carga e
descarga manuais, forca maxima conypreendida entre 100 e 160kN e capacidade méxima igual ou superior

a 500 galpes por minuto

8463.30.00

Ex 017 - Combinagbes de méquinas de trefilagem Umida, para fios metdlicos de alta resisténcia com
revestimento galvanico, com didmetro de entrada compreendido entre 0,7 e 1,9mm em contenedores de
2.000kg e diametro de saida compreendido entre 0,1 € 1,4mm em contenedores de 20kg, para fabricagdo
de cabos metdlicos para pneus radiais, de 23 passes, compostas de: alimentagdo fixa para contenedores
de 2.000kg; uma cuba de trefilagem de ago inox com afiador pneurmético e trocador de calor com vazao de
1,5mP/h; uma travessa basculante horizontal motorizada; um brago de compensacéo de tensao mecanica;
uma recepcao para contenedores de 20kg; um console de comando e um arnmario elétrico de controle

8463.90.90

Ex 016 - Maquinas autométicas para recravar fundos delatas quadrados de 18 litros, com capacidade de
60latas/min

8463.90.90

Ex 017 - Maquinas autormgticas para recravar anéis de latas quadrados de 18 litros, com capacidade de
60latas/min

8464.20.90

Ex 003 - Tomos verticais para usinagem "em verde" ou em processo de "argila Umida", para tarugos
Macigos e buchas vazadas (com a utilizagdo de mandril especial) de argila com cerca de 15% de umidade,
comum fuso vertical, placa de apoio especial, contra-ponta especial atuada por sistema pneunético, porta-
ferramenta para 4 ferramentas, comando numérico em 2 eixos (Y e Z) para o movimento das ferramentas e
rotagdo do tarugo ou pega a ser usinada, sistema para coleta de retalhos de argila, capacidade entre
pontas de 4.000 mm, didmetro da pega até 500mm

8474.10.00

Ex 023 - Separadores pneumdticos, com deteccdo e separacao de particulas de silicato de magnésio (Mg-
SiOB) através de camera em cores com sensores de alta resolucao, dispositivo de ejecio por pulso de ar




comprimido e sistema de alimentagdo e filtracdo controlados por sisterma eletronico integrado programéavel

8474.20.90

Ex 028 - Mbdulos para preparagdo de amostras de materiais para indUstrias primérias como cimento,
metérias primas, minérios e outros materiais

8474.80.10

Ex 006 - Maquinas autométicas, com controlador légico programavel (CLP), para moldagem em areia
verde, sem caixa, com acionamento hidrdulico, pressao de compressao igual ou superior a kg/cm? e
producéo igual ou maior gue 80 moldes por hora

8475.29.10

Ex 003 - Maquinas para moldagem a quente para produgdo de embalagens de vidros em processos
soprado/soprado e prensado/soprado boca  estreita, com 10 segbes, induindo base, colunas e
superestrutura, capacitadas operar em gotas duplas com distancia entre centros de moldes igual a 52
polegadas (139,7mm), com controle eletronico para alimentagao, distribuigao, sincronismo e corte de gotas,
sistera de amortecimento e lubrificacio hidraulicos, empurrador e transportador de garrafas eletronicos

8477.20.10

Ex 060 - Combinagdes de maquinas para producao de tubos corrugados de polietileno de alta densidade
(HDPE) com capacidade maxima de produgdo de 180kg/h, compostas de: 1 extrusora mono-rosca com
capacidade de produgdo de 200kg/h, rosca com didmetro nominal de 65mm, relagéo L/D igual a 32:1,
velocidade maxima de rosca de 176rmpm, motor de 90kW e painel de comando; 1 ermpurrador de arame
metdlico; 1 cabegote de extrusao para tubos de parede simples; 1 corrugador para tubos de parede simples
ou dupla com didmetro externo de 40 a 125mm e capacidade de produgo maxima de 180kg/h (parede
simples) ou 360kg/h (parede dupla); 1 conjunto de moldes formado por 52 blocos de cavidades duplas para
formagéo de tubos com digmetro extemo de 40 e de 63mm; 1 conjunto de moldes formado por 52 blocos
de cavidedes simples para formagdo de tubos com didmetro externo de 110mm; 1 perfurador para
producéo de tubos de drenagem com didmetro externo de 63 e de 110mm; 1 unidade de corte vertical; e 1
tanque de resfriamento com puxador

8477.30.90

Ex 021 - Maquinas autométicas de moldagem por insuflagéo, para fabricagio de recipientes ocos, com
capacidade de produgao de frascos de paliolefinicos de baixo, médio e alto peso molecular, até 30.000m,
com sistemas de controle dimensional das embalagens em 500 pontos, através de sistema
servocontrolado, pilotado por controlador 16gico programével (CLP), sistema de ciclo rapido de
resfriamento, grupo de sopro com produgdo em 2 cavidades igual ou superior a 188 unidades por hora,
eficiéncia de 97% em co-extrusdo de 4 camadas com 4 extrusoras especificas para atingir CP/CPK de
processo e gprovagdo das normas UN, integradas para operar com moldes especiais, 440V, 60Hz

8477.80.90

Ex 143 - Combinagbes de maquinas autométicas para laminagdo de meteriais elastoméricos, com
controlador l6gico programavel (CLP), para fabricagdo de componentes elastoméricos para fraldas
descartaveis, construida em estrutura modular e servomotorizada, com sistema de controle eletronico e
Gtico com controle de qualidade de ndo conformidades, com capacidade méxima de producao igual ou
superior a 25.000.000n®ano, com largura do filme de até 300mm, composta de: 1 conjunto do
desbobinador alimentador de filme ndo tecido superior; 1 conjunto do desbobinador alimentador de filme
elastomérico; 1 conjunto do desbobinador alimentador de filme ndo tecido inferior; 1 conjunto laminador; 1
conjunto de ativacéo; 1 conjunto de bobinadeira e 1 conjunto integrador da linha

8477.80.90

Ex 144 - Maquinas para puncionar e cortar o perfil de "chips" em cartes telefénicos GSM (cartdes
inteligentes), para facilitar sua retirada, com capacidade de 4.000 cartdes por hora, dotadas de
carregamento e descarregamento dos cartées por magazines

8479.82.10

Ex 037 - Combinagdes de maquinas para secar, granular pd e revestir "pellets”, por meio de leito fluidizado,
volume do reservatério do produto de 1.315 litros, vazao de ar de 6.500mB3/h, poténcia do exaustor de
37KW, consumo de vapor de 310kgh, compostas de: sistema de seguranca (10bar); inversor de
freqléncia; controlador por PC industrial; unidade de camegamento por sucgdo; sistera de
descarregamento  pneumético; sistera "washing place” de baixa pressdo; sistema automético arti-
entupimento das agulhas das pistolas; 12 pistolas para granulagdo e revestimento de "pellets”; filtro
metdlico; medidor de vazao; sistema de armazenamento de receitas; lampada de iluminagdo intema do
tacho; sensor de umidade na entrada e saida de ar; tratamento de ar com filtro absoluto; sisterma de
desumificagdo acoplado a unidade de tratamento de ar; sistema de desumificagdo independente para
maior eficiéncia do equipamento e unidade exaustora

8479.89.99

Ex 172 - Maguinas de aperto de mandris com a fungdo de unir trés barras usinadas de ago atingindo o
comprimento de 22m e formando assim a ferramenta "mandril para laminagao”, nos diametros entre 150 e
435mm, através de aplicacdo de torque de 3.000kgm e com possibilidade de desconectar estas partes na
mesma maquina aplicando o torque de 9.000kgm

8479.89.99

Ex 173 - Combinagbes de maquinas para conformagao de aletas de aluminio e montagem de blocos para
radiadores automotivos, compostas de: maguina para conformagao de aletas, com aimentagéo de fitas de
aluminio através de desbobinador duplo; corte de aleta por guilhotina; calha de transporte de aletas,
transportador automético de tubos; mesa de formagZo do conjunto tubo/aleta; transportador automético do
conjunto tubo/aleta; maguina de montagem de bloco; painel de comando

8479.89.99

Ex 174 - Maquinas automaticas para aplicacdo de "chip" (mddulos) em cartées inteligentes, acondicionados




em fita autoadesiva, por sisterma térmico, equipadas com carretéis de carga e descarga de didmetro
méximo de 700mm, com capacidade de 9.000 mddulos por hora

8479.89.99

Ex 175 - Maguinas autormdticas para contar cartées plasticos de telefones (cartées inteligentes), com
espessura compreendida entre 0,5 e 0,9mm e capacidade maxima de 1.500 cartdes por minuto

8479.89.99

Ex 176 - Equipamentos montados em "skid" para o controle do fluxo e de termperatura do dleo combustivel,
com pressdo de trabalho de 8bar, vazio de 6leo combustivel de 9,3m3/h, compostos de filtro de
combustivel, bomba de conmbustivel, bormba de retormo de combustivel, tanque de retorno de combustivel
com 100 litros, unidades de pré-aquecdimento do combustivel para elevar a tenperatura do mesmo a
155°C, valvulas termostdticas, aguecedor a vapor, tubulagdo, isolamento térmico, valvulas, medidores e
painel de controle, utilizado em grupos eletrogéneos

8479.89.99

Ex 177 - Equipamentos para tratamento de 6leo combustivel, com vazéo de saida de 21,9m3/h compostos
de: 3 separadores centrifugos com sistema autodeslodante com poténcia de 35,6kW cada, 3 bormbas, 3
filtros de sucgdo das bombas; aquecedor de dleo a vapor com tenperatura de saida do 6leo de 98°C,
tanque de borra, bomba de borra; estrutura "skid", painel de controle e valvulas

8479.89.99

Ex 178 - Combinagbes de maquinas para alimentagéo de dleo combustivel pesado e leve, montado em
"skid", com vazéo compreendida entre 19,3 e 19,6m3/h e pressdo de trabalho de 4bar, compostas de: 3
unidades de bormbeamento para transferéncia do dleo combustivel (2 para 6leo pesado e 1 para dleo leve),
valvulas e instrumentagio

8479.89.99

Ex 179 - Equipamentos montados em "skid" para controle do fluxo e de tenperatura do dleo combustivel,
com pressdo de trabalho de 8bar, vazio de dleo combustivel de 10,5mB/h, compostas de filtro de
combustivel, bomba de conmbustivel, separador, tanque de mistura, 2 tanques de retormo de combustivel
com 50 litros cada, sistema de pré-agquecimento do combustivel para elevar a termperatura do mesmo a
135°C, valvulas termostéticas, bonba incrementadora de pressao ("booster’), tubulagdo, isolamento
térmico, valvulas, medidores e painel de controle, utilizado em grupos eletrogéneos

8479.89.99

Ex 180 - Combinagdes de maquinas para tratamento de dleo lubrificante, montado em "skid" para grupos
€letrogéneos acionados por motor de combustao intema, compostas de separador centrifugo com sisterma
autodeslodante, com capacidade de saida de 1,75mB3/h bombas, filtros de sucgdo de bonbas, aquecedor
de dleo, tanque de borra, bormba de borra, estrutura "skid", painel de controle e valvulas

8479.89.99

Ex 181 - Combinagdes de maquinas para tratamento de dleo lubrificante, montado em "skid" para grupos
eletrogéneos acionados por motor de combustdo interna, compostas de separador centrifugo com
capacidade de saida de 2,1m3/h, bombas, filtros de sucgdo de bonbas, aquecedor de dleo, tanque de
borra, bormba de borra, estrutura "skid", painel de controle e vavulas

8479.89.99

Ex 182 - Combinagbes de maquinas para manuseio e alimentagdo de adesivo, com aplicagéo de adesivo
com espessura maxima de 5 microns e termperatura de +- 1°C, utilizadas no processo de laminagéo entre
uma camada de filme pléstico elastormérico e duas camadas de filme n&o tecido, cormpostas de: 1 unidade
de preaquecimento e bombeamento do adesivo "Hot-Melt" (PUR); 2 unidades para controle de temperatura
€ bombeamento para o sisterma de aplicacéo final

8479.89.99

Ex 183 - Combinagbes de maquinas para tratamento de dleo Iubrificante, tipo SAE 40, comvazao de 2.900
litros por hora, temperatura de operagdo 90°C, montadas em "skid", para grupos eletrogéneos acionados
por motor de combustéo interna, compostas de: separador centrifugo com capacidade de 2.900 litros por
hora, bombas, filtros de sucggo das bombas, aquecedor do 6leo, estrutura "skid", painel de controle e
vawlas

8479.89.99

Ex 489 - Equipamentos de inspegao de latas, que através de camaras, fotografa o interior das latas (placas
superior, troco, pescogo, compo e bordas), detectando iregularidades quando as imagens, pela andlise do
contraste de cor cinza, s&o comparadas com um padrao pré-estabelecido

8480.79.00

Ex 001 - Moldes de transferéncia com 6 cavidades, para fabricagdo exclusiva de estatores, 12 cartuchos
aquecedores (resisténcias) e 4 isoladores de calor, dotado de 3 partes sendo 2 partes inferiores e 1
superior, para serem utilizados em prensa de transferéncia vertical para conpostos termofixas

8515.31.90

Ex 018 - Combinagbes de maquinas para soldagem de andaimes tubulares em atmosfera inerte (MIG-
METAL INERT GAS) para tubos de didmetro 42,2mm e espessura de 2,65 a 3mm, comprimento minimo de
473,5mm e maximo de 2.000mm, conpostas de: uma estacdo de carregamento com sistema de selegéo,
centragem e posicionamento de travessas e montantes; um manipulador aéreo pneurmdtico para
posicionamento dos subconjuntos; duas estagdes de soldagem do reforgo vertical nos montantes com dois
geradores a arco pulsado tipo MG; duas bases conletas reforgadas com encostos e morsa para fixagdo e
posicionamentos das pegas; uma estagdo de carregamento tipo "cesto" conpleta com dispositivo de
selegdo e posicionamento da travessa vertical; um manipulador aéreo pneurmdtico para colocar a travessa
na posigao de soldagem; duas estagdes de carregamento para montagens ou travessas incluindo sistema
de selecdo e posicionamento das pegas; dois manipuladores aéreos pneunmdticos para carregamento dos
subconjuntos na posicao de soldagem; quatro estagdes de soldagem do montante ou travessas com quatro
geradores a arco pulsado tipo MIG; uma estacio de bormbeamento e reposicionamento com acionamento




eletropneurmético; um dispositivo de descarga sobre a mesa hidraulica anti-ruido através de manipulador
aéreo pneumdtico com trés posigdes e seis pingas para transportar as pegas nas varias estagbes de
trabalho; um painel elétrico de comando completo com comando automético ou manual do sisterma comum
visor das etapas de trabalho e dois comandos manuais portéteis; monitorada por condigdo remota
"teleservice”

8604.00.90 | Ex 022 - Veiculos ferrovidrios para inspegdo e manutencdo de vias férreas, autopropulsados, com
capacidade méxima de tracdo de 56 toneladas, plataforma de carga para transporte de materiais, equipado
comum guindaste com capacidade méxima de levantamento de até 10t/m e rotagdo de 360°

9018.50.90 | Ex 024 - Bibmetros de coeréncia dptica, destinados a medicdo do comprimento axial do alho, ceratometria,
profundidade de camara anterior e calculo da lente intra-ocular, utilizando a tecnologia de luz coerente,
totalmente automético, com alta precisio e sem contato coma cdmea

9027.50.90 | Ex 052 - Analisadores autorméticos para realizacéo de testes de coagulagdo em plasma humano ditratado
com metodologia microcentrifuga nefelométrica com canais para leitura coagulométrica, cromogénica e
imunoldgica através de leitura com conprimento de onda de 405 e 660nm, com duas probes de aspiragdo

9027.50.90 | Ex 053 - Analisadores autormdticos e conmputadorizados para realizagdo de testes de coagulagdo em
plasma humano citratado, com metodologia de leitura coagulométrica, cromogénica e imunolégica com
unidade dtica de leitura com comprimento de onda de 671nm, com capacidade para 800 cuvetas de reacao
em tubo primério de diversos tamanhos e sem necessidade de adaptadores, para realizagdo de testes de
coagulagdo

9027.80.99 | Ex 082 - Andlisadores automéaticos de gasometria sanguinea, eletrolitos, metabdlitos e hematderito, por
tecnologia de biosensores, utilizando cartuchos multiuso contendo todos os conponentes necessarios ao
funcionamento do sisterma

9031.20.90 | Ex 044 - Maquinas para testes de flexao e fadiga em cartdes inteligentes de ABS, PVC, PET, ou PC, com
quatro estagdes e pré-selegio do niimero de ciclos de teste

9031.49.90 | Ex 100 - Maquinas autométicas para medicdo de geometria de pneurdticos, aptas ao controle de
amolgadura, contragdo e descentragem, dotadas de estacdo de lubrificagéo, estagdes de medicao, estagdo
de marcagao, estacdo de direcionamento dos pneus, com controlador I6gico programave! (CLP)

9031.80.99 | Ex 265 - Combinagbes de maquinas para calioragem de disjuntores, para fechamento, calibragem e
controle, conpostas de: posto de carregamento, com inpressao do codigo de barra por jato de tinta; posto
de controle do cadigo de barra, com controle da presenca de rebite/rebitagem; posto de controle de disparo
magnético; 3 postos de calibragdo térmica; posto de gravagdo a laser; 2 postos de controle de calibrago;
posto de descarregamento

9031.80.99 | Ex 266 - Maquinas para teste de torcéo e fadiga em cartdes "inteligentes” de ABS, PVC, PET, ou PC, com
seis estacbes

9031.80.99 | Ex 267 - Equipamentos automaticos para teste de uniformidade de contelido e teor de comprimidos, pds,
capsulas, sachés e liquidos famacéuticos, dotados de controle automatizado para a aplicagdo dos
solventes

9031.80.99 | Ex 268 - Maguinas autormdticas de medicdo de pegas para controle dimensional, geométrico e deteccéo
n&o destrutiva dos defeitos superficiais de rachadura ou porosidade, por contato, com ciclo de medicao
automético e carga/descarga autormdtica, com acionamentos eletromecanico e pneumético e com
movimentos  sincronizados, para didmetros de 70,015 +-0,015; 70,815 +- 0,015 e 72015 +-0,05,
compostas de transportador de pegas a rolos motorizados, estagbes de identificagdo e controles de alta
corfiabilidade com marcagdo a micropuncionamento, dispositivo  elevador de pegas, sisterma
microprocessado de nonitoramento e dispositivos de auto calibragdo integrados com padrdes de
calibracdo

9031.80.99 | Ex 269 - Maquinas automéaticas de medicdo de pegas para controle dimensional e geométrico de eixos
viraorequins, por contato, com ciclo de medicdo autormdtico e carga/descarga automética, com
acionamentos eletromecanico e pneurmético e com movimentos sincronizados, para diametros moveis de
38,003 +-0,005, 42,003 +-0,005 e fixo de 47,995 +-0,005, compostas de estrutura base para montagem
sobre 0 transportador de pegas a rolos motorizados, estagdo de medigdo de ata configbilidade com
marcagdo a micropuncionamento, dispositivo  elevador de pegas, sistema microprocessado  de
monitoramento e dispositivo "automaster” de calibragio automatica com padrdes calibrados

9031.80.99 | Ex 270 - Maquinas automdticas para medigdo de didmetros dos orificios do comando de valvulas e do
virabrequim em cabegotes e blocos de motores de combustao intema, por sistema pneuméatico, com
precisdo de 0,001mm, sistema de andlise via computador, leitor de etiquetas de codigo de barras, com
comando numerico computadorizado

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), at¢ 31 de dezembro de 2010, as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas Integrados (SI):



(SI-745): Sisterma integrado para aquecimento de barras de ago conicas, para fabricagdo de molas automotivas helicoidais
tipo progressiva, constituidos por:

CODIGO | EX DESCRIGAQ

8428.20.90 | 738 | 1 mesa dlimentadora

8428.2090 | 739 | 1 transportador

8462.10.11 | 710 | 1 identificador a frio

8514.20.11 | 701 | 1 fomo de agquecimento por induggo 600/50kW 30/150kHz, com 1 conversor tipo ITPA 30K600 e 1
conversor ITPA 150K50

8514.30.11 | 701 | 1 forno elétrico para equalizagdo pds inducdo

(SI-464): Sistema integrado para fabricacdo de aros de ago utilizados em pneus radiais metdlicos com didmetros
compreendidos entre 17,5 a 24,5 polegadas, constituido por:

CODIGO | EX DESCRIGAO

8428.90.90 | 851 | 1 sisterma acumulador pulméo

8479.89.99 | 775 | 1 conjunto de desbobinadores de arame

8479.80.99 | 776 | 1 mAquina para confecgdo do aro de ago, por meio de conformagao e unido de arames de ago, com
sistema de descarga automéatica

8479.80.99 | 777 | 1 méquina propria para efetuar aplicagio de tira de tecido téxtil emborrachado nos aros de ago

8479.89.99 | 778 | 1 sistema de alimentagdo do fio de arame

8537.10.20 | 841 | 1 conjunto de painéis de acionamento e comando com controladores I6gicos programaveis (CLP)

§ 1° O tratamento tributdrio previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da importacdo da totalidade
dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em conjunto na atividade produtiva do
importador.

§ 2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a instrumentos de controle ou de
medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se destinem a permitir a sua operagdo, desde
que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 3° O Ex-tarifdrio n® 005 da NCM 8433.59.90 constante da Resolugdo CAMEX n° 73, de 20 de dezembro de
2007, publicada no Didrio Oficial da Unido de 24 de dezembro de 2007, passa a vigorar com a seguinte redacgao:

8433.59.90 | Ex 005 - Colheitadeiras de tomate, com selecionador eletronico, agitador rotativo a raios vibratérios com
movimento alternado para separacéo dos frutos com rampa de descarregamento, capacidade de colheita
de 25 a 50 toneladas por hora

Art. 4° O Ex-tarifario n° 006 da NCM 8417.80.90, constante da Resolu¢io CAMEX n° 47, de 24 de julho de
2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 28 de julho de 2008, passa a vigorar com a seguinte redaco:

8417.80.90 | Ex 006 - Fomos a gas natural, para secagem e cura do verniz intermo das latas metalicas com capacidade
de produgdo de 2.400 até 6.000latas/min, com temperatura de trabalho de até 260°C (500°F)

Art. 5° O Ex-tarifdrio n° 015 da NCM 8454.30.90, constante da Resolu¢io CAMEX n° 52, de 28 de agosto de
2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 29 de agosto de 2008, passa a vigorar com a seguinte redag@o:

8454.30.90 | Ex 015 - MAguinas para vazamento vertical de tarugos de aluminio, dotadas de cilindro hidraulico de
sinples agao, com diémetro méximo de até 457mm, curso méximo de 8.990mm, com capacidade méxima
de até 40 toneladas métricas, para vazamento de 36 tarugos de 101,6 até 152,4nm de didmetro ou 16
tarugos de 203,2mm de didmetro, com basculamento da mesa de noldes, estagdo de maenutencéo e
sistema de automatizagdo do processo

Art. 6° O Ex-tarifario n° 042 da NCM 8414.80.19, constante da Resolucdio CAMEX n° 58, de 16 de setembro de
2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 17 de setembro de 2008, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8414.80.19 | Ex 042 - Sopradores centrifugos de ar, multi-estégios, montados sobre "skid", com vazao compreendida
entre 10.000 e 30.000n/hora, diferencial de pressdo maximo de até 75kPa(g), para serem acionados por
motor elétrico de poténcia maxima compreendida entre 300 e 630kKW




Art. 7° O Ex-tarifario n° 131 da NCM 8479.89.99, constante da Resolu¢do CAMEX n° 77, de 10 de dezembro de
2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 11 de dezembro de 2008, passa a vigorar com a seguinte redagéo:

8479.89.99

Ex 131 - Combinagdes de maquinas para alimentagao de dleo combustivel "pesado” (alta viscosidade), com
vazdo de 10,2mP/h e pressao de trabalho de 8bar, composta de 4 unidades de bombeamento de descarga
do dleo, medidores de vazao, unidade de bonbeamento para transferéncia do 6leo combustivel, 2 ou 4
aguecedores para a sucgdo do Oleo combustivel dos tanques, tubulagdo, valvulas e instrumentaggo,
utilizado para alimentagéo de dleo em grupos eletrogéneos acionados por motor a combustdo interna

Art. 8° O Ex-tarifario n° 005 da NCM 8406.81.00, constante da Resolu¢io CAMEX n° 13, de 13 de margo de
2009, publicada no Didrio Oficial da Unido de 16 de margo de 2009, passa a vigorar com a seguinte redacio:

8406.81.00

Ex 005 - Turbinas a vapor de condensagdo com extragdes, de fluxo axial, tipo "tandem” (dois corpos)
poténcia de 360MW, pressao de entrada do vapor de 167,%ar A a 538°C, presséo de saida do vapor de
0,085bar A, dotadas de sisterma de lubrificagdo, condensagao, tanque de drenagem, unidade geradora de
vapor, unidade de combate a incéndio, sistema de controle, instrumentagio e sisterma de gerenciamento
dindmico

Art. 9° Os Ex-tarifarios n° 004 da NCM 8461.50.90 e n° 002 da NCM 8455.21.10, constantes da Resolugao
CAMEX n° 22, de 08 de abril de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido em 09 de abril de 2009, passam a
vigorar com as seguintes redacdes:

8461.50.90

Ex 004 - Maquinas autorméticas para execugao de corte com serra circular, furagao, chanfro, torneamento,
rosqueamento, lavagem e medicdo no mesno ciclo de trabalho, com 8 ou mais eixos controlados por
comando numérico computadorizado (CNC), com trés estagbes de trabalho a 120% com capacidade para
diametro compreendido entre 10 e 80mm e comprimento compreendido entre 20 e 600mm, com carregador
de tipo a feixe com capacidade até 4.000kg para tubos e barras de comprimento conpreendido entre 2.500
e 8.500mm, sisterma de carregamento automético com alinhamento e anti-encavalamento das barras, com
regulagem e "set-up" centralizados, com alimentagdo por carrinho acionado por servomotor sobre guias
lineares, cabegote de corte acionado por servo notor sobre guias lineares, com 3 posigdes de
descarregamento e separagao automética das pontas e das sobras, sisterma automético de tele-assisténcia
e diagnéstico autormético

8455.21.10

Ex 002 - Combinagbes de maquinas para laminagéo a quente de agos longos para construgdo civil com
capacidade de 500.000 toneladas por ano, compostas de mesa de carga, aproximagao e rejeicdo de
tarugos, batentes fixos € mdveis, mesa de transferéncia de tarugo quente, forno de aguecimento, mesas
transportadoras, rolos puxadores, formadores de lago, trens de desbaste, tesouras, trem intermediério e
trem acabador, sisterma de resfriamento de &gua, tesoura de corte a frio com capacidade de 500 toneladas,
mesas de inspegao, rejeito, amarragao, coleta e pesagem de feixes, bloco acabador, linhas de resfriamento,
formador de espiras, carro de transferéncia de bobina, compactadora de bobinas com capacidade de 2,5
toneladas, sisterma de transporte elevado, amarracéo, pesagem com remocdo de bobinas, virador de
cadeira, cilindros, guias de laminacdo e ferramentais, unidades hidraulicas e de lubrificacéo e sistemas
€létrico, de automagao e controle

Art. 10. Fica revogado o Ex-tarifiario n° 020 da NCM 8477.10.99, para "maquinas de moldar por injecdo de
materiais termopldsticos com fechamento horizontal, de comando numérico, com for¢a de fechamento entre
2.700 e 3.200 toneladas, placa porta molde com dimensdes entre 2.600 e 3.240mm, com peso de injecdo (PS)
maior ou igual a 4.727g e curso de abertura do molde igual ou superior a 3.000mm", constante da Resolu¢ao
CAMEX n° 64, de 22 de outubro de 2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 23 de outubro de 2008.

Art. 11. Esta Resolucido entra em vigor na data de sua publicacao.
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