Resolucdo n° 18, de 25.03.10 - DOU-1, de 26.03.10.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso
da atribuic@o que lhe confere o inciso I, § 7° do art. 4° do Decreto n°® 4.732, de 10 de junho de 2003, ouvidos os
respectivos membros, com fundamento no que dispde o inciso XIV do art. 2° do mesmo diploma legal, e tendo em
vista as Decisoes n°s 34/03, 40/05, 58/08 e 59/08, do Conselho do Mercado Comum, do MERCOSUL e os
Decretos n° 5.078, de 11 de maio de 2004, e n° 5.901, de 20 de setembro de 2006, resolve:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2010, as aliquotas ad valorem do Imposto
de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condi¢ao de Extariférios:

NCM

DESCRICAO

8407.29.90

Ex 007 - Motores maritimos de pistdo, alternativos, de ignicdo por centelha (a gasolina), de fixagdo
interna ao casco da embarcagdo, com inje¢do eletronica, cilindrada de 572 polegadas cubicas (9.3
litros), com 8 cilindros em V, poténcia superior a 600HP, taxa de compressdo 9,6:1, pistdes em
aluminio, com "kit" de caixa de reversdo e rabeta composta de partes intermedidria, inferior e superior
e caixa de dire¢do

8408.90.90

Ex 008 - Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados a dgua, 3 cilindros verticais, 6 valvulas,
injecdo direta, com didmetro de pistdo de 70mm e curso do pistdo de 74mm, poténcia continua de 6,7
a 17kW a rotacdo constante de 1.500 a 3.600rpm e cilindrada de 0,854 litro

8408.90.90

Ex 009 - Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados a dgua, 3 cilindros verticais, 6 vdlvulas,
injecdo direta, com diametro de pistdo de 88m e curso do pistdo de 90mm, poténcia continua de 12,2
a26,8kW a rotacdo constante de 1.500 a 3.000rpm e cilindrada de 1,642 litros

8408.90.90

Ex 010 - Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados a dgua, 2 cilindros verticais, 4 valvulas,
injecdo direta, com didmetro de pistdo de 70mm e curso do pistdo de 74mm, poténcia continua de
10,2 a 10,5kW a rotacdo constante de 3.000 a 3.600rpm e cilindrada de 0, 570 litro

8408.90.90

Ex 011 - Motores diesel estaciondrios, 4 tempos, refrigerados a dgua, 3 cilindros verticais, 6 valvulas,
injecdo direta, com didmetro de pistdo de 82mm e curso do pistdo de 84mm, poténcia continua de 9,9
a 23kW a rotagdo constante de 1.500 a 3.000rpm e cilindrada de 1,331 litros

8413.70.90

Ex 062 - Combina¢des de miquinas, montadas em "skid", préprias para bombeamento de oxigénio
liquido a -186°C, com vazdo méaxima de 212litros/minuto, compostas de bomba centrifuga criogénica
vertical multiestdgio, valvulas, painel de controle, instrumentagdo e estrutura "skid"

8414.10.00

Ex 022 - Combinagées de maquinas para geracdo de vdcuo, utilizadas na destilacio de éleo mineral,
com volume hidraulico de 80m3, pressdo de trabalho de 10torr, fluxo de ndo condensaveis de 19kg/h
(ar de vazamento) 9,5kg/h de propano e 9,5kg/h de butano, com fluxo de condensaveis de 200kg/h de
vapor de dgua, temperatura de succdo de 200°C; compostas de: 1 bomba de vicuo tipo "booster” com
deslocamento maximo de 36.000m3/h a 60Hz, com motor diretamente acoplado de 45kW a prova de
explosdo, refrigerado a dgua; 1 bomba de vicuo seca tipo "parafuso" com deslocamento mdximo de
950m3/h a 60Hz, vicuo final de 0,005mbar, com motor diretamente acoplado de 30kW a prova de
explosdo; 1 conjunto de acessérios com tubo flexivel de 500mm para sucgdo, anel DN 500 com filtro
tipo tela, flexivel de 14 polegadas para tubulacio, tubo flexivel ISO 320 para exaustdo e tubo flexivel
de 6 polegadas para suc¢do

8414.90.39

Ex 028 - Rotores em laminas de 16 estdgios, parte do compressor de gds de baixo poder calorifico do
conjunto da turbina a gds de planta termelétrica de co-geracdo em ciclo combinado, designado a
compressdo de um volume de gas de aproximadamente 143,6kg/s a uma temperatura de descarga em
um patamar de aproximadamente 260°C, fabricagdo exclusiva para essa aplicacdo, comprimento
8.320mm, didmetro 1.440mm, fabricados em materiais especiais de alta resisténcia e palhetas com
revestimento para resisténcia a altas temperaturas, balanceamento dindmico do eixo e teste de
velocidade em camara de vdcuo

8417.80.90

Ex 012 - Fornos de corrente de pinos duplos, com sistema de aquecimento a gds, para secagem de
rétulos em latas metdlicas, com capacidade de até 2.400latas/minuto

8418.69.99

Ex 015 - Tuneis continuos lineares para congelamento rapido individual através de leito fluidizado
com 2 esteiras pldsticas perfuradas ndo vibratdrias, individualmente controladas por mecanismo de
agitacdo, dotados de: sistema de pulsacdo formado por 2 cadmaras individuais pressurizadas e
comandadas por vélvula; de sistema de descongelamento continuo do evaporador por ar comprimido,
com painel de controle em aco inoxiddvel com controlador l6gico programavel (CLP), tela de toque,
interruptor para o motor, conversores de freqiiéncia, com capacidade de 5.000kg/h

8419.39.00

Ex 023 - Reatores de pds-condensagdo (biconico/tumbler) para secagem térmica a vicuo de polimeros
granulados, com camisa para circulacio de fluidos térmicos de aquecimento ou arrefecimento, com
volume interno de pelo menos 16m3, para carga de até 9 toneladas de polimero e velocidade de
rotacdo de até 3rpm




8419.50.21

Ex 042 - Trocadores de calor, tipo "casco-tubo", para pré-aquecimento de ar de combustdo de reator de
negro de fumo a temperatura nominal de 850°C e resfriamento de gases de fumo de temperatura mixima de
1.030°C a temperatura nominal de 620°C em condi¢des normais de operagio, dotados de 90 tubos internos,
altura igual ou superior a 12,5m, didmetro igual ou superior a 1,65m, vazdo nominal mdxima de igual ou
superior a 13.500Nm3/h e pressdo absoluta maxima de trabalho igual ou superior a 0,75bar

8419.89.20

Ex 001 - Camaras de cura (estufas) para pasta inerte de chumbo utilizadas na fabricacdo de
acumuladores chumbo-4cido, com controlador 16gico programével (CLP), capacidade para acomodar
até 22 toneladas de placas (grade+pasta)

8419.89.40

Ex 010 - Evaporadores de efluentes liquidos industriais, por processo de termocompressdo a vacuo,
com separagdo de concentrados oleosos e dgua destilada por condensagdo e destilagdo, com utilizagdo
de matriz energética elétrica e com controlador 16gico programdvel (CLP), com capacidade de
producdo nominal de 2.000litros/hora de dgua destilada

8419.89.40

Ex 011 - Evaporadores de efluentes liquidos industriais, por processo de termocompressdo a vacuo,
com separagdo de concentrados oleosos e dgua destilada por condensagdo e destilagdo, com utilizagdo
de matriz energética elétrica e com controlador 1égico programdvel (CLP), com capacidade de
producdo nominal de 2.200litros/hora de dgua destilada

8421.29.30

Ex 001 - Filtros-prensa para desaguamento de polpa de minério, montados em corpo Unico, com 50
camaras de desdgue, com drea de filtragem de 197m2, dotados de sistema hidraulico de alta pressao,
com pressdo mdxima de 15,5bar e controlador 16gico programével (CLP)

8421.39.90

Ex 010 - Combinacdes de maquinas para conversdo catalitica de gds natural a hidrocarboneto liquido
por meio da tecnologia "Gas-to-Liquid" (GTL) milicanais compostas de: primeira secdo de
refrigeracdo com ventilacdo forcada e geracdo de vapor no "start-up"; segunda secdo de refrigeracio
com ventilagdo forcada; primeira secdo da sintese "Fischer Tropsch", separacdo do produto GTL e
sistema de separacdo gasosa para reciclo; tratamento da dgua de descarte; segunda sec¢do da sintese de
"Fischer Tropsch" e separacdo do produto GTL; tratamento e condicionamento do gas de sintese apds
compressdo; prétratamento do gas natural e separagdo final do produto GTL; pré-tratamento do gés
natural, pré-reforma do gds natural e vaporizador do combustivel da reforma; primeira secido de
geracdo de vapor; segunda sec¢do de geracdo de vapor; condicionamento do ar combustdo e prote¢do
do sistema de tocha; acionamento de motores elétricos e controle dos aquecedores da planta de GTL;
sistema de ativacdo do catalisador de "Fischer Tropsch"; sistema de controle por controlador l6gico
programavel (CLP); primeira se¢do de compressdo de gas de sintese; segunda secéio de compressdo de
gés de sintese e se¢do de reforma a vapor

8422.30.21

Ex 015 - Combinacdes de maquinas para envase de sacos de leite em pd, sob atmosfera controlada
(N2 e CO2), em sacos de duas camadas - papel "kraft" e polietileno, com selagem por fusédo e
colagem, com capacidade de 5 a 6 sacos de 25kg/min, com precisdo de +/-60 gramas e garantia de
nivel de oxigénio residual de 3,5% apds 7 dias, integralmente controlada por controlador 16gico
programavel (CLP), compostas de: 1 envasadora de sacos de 25kg, com alimentagdo automadtica de
sacos, fabricada em ago AISI 304 dentro do padrdo higiénico estabelecido pela norma US 3A
"Hygenic Standarts"; 1 preparadora de bordas de sacos para selagem; 1 limpador de boca; 1 dobrador
das bordas; 1 seladora para sacos herméticos de duas camadas de papel "kraft" e polietileno, selagem
por fusdo e colagem tal que permita a remog¢do do saco de papel sem qualquer avaria do saco pléstico;
1 sistema de extrac@o de poeira e limpeza; 1 sistema transportador de esteiras; 1 sistema para deitar o
saco da posigdo vertical para a horizontal; 1 nivelador de sacos através de rolos motorizados; 1
unidade de verificacdo de peso; 1 unidade de rejeicdo de sacos em desconformidade; 1 bomba de
vacuo para acionamento dos sistemas; 1 sistema coletor de amostras

8422.30.29

Ex 060 - Maquinas automaticas para embalagem de tabletes de caldo em cartuchos de papelao, (6
tabletes por cartucho), com controlador 16gico programdvel (CLP), e capacidade mixima de 200
cartuchos por minuto

8422.30.29

Ex 163 - Mdquinas de encher e fechar frascos, flexivel, servocontrolada, mecanicamente ajustdvel
para até 5.400 pecas por hora com enchimento volumétrico através de pistdes rotativos de aco
inoxiddvel sem selos, com 3 médulos de fechamento, para frascos de vidro ou pldsticos

8422.30.29

Ex 164 - Equipamentos para separar e rotular tubos para coleta de sangue, com gavetas plasticas para
100 tubos por gaveta, capacidade de processamento de 1.200 tubos por hora, didmetro externo do
tubo com variag¢do de 12 a 17mm

8422.30.29

Ex 165 - Equipamentos para selecdo e aplicacdo de etiquetas de cddigos de barras em tubos para
coleta de sangue, com 2 mddulos com 4 gavetas cada, suportando até 8 bandejas de tubos com
diametro externo dos tubos de 12 a 17mm e altura de 75 a 100mm, capacidade de 360kits/hora

8422.30.29

Ex 166 - Equipamentos para selecdo e aplicacdo de etiquetas de cédigos de barras em tubos para
coleta de sangue, com 2 mddulos, podendo ser expandido até 5 médulos com 4 gavetas cada médulo,
suportando até 20 bandejas de tubos com diametro externo dos tubos de 12 a 17mm e altura de 75 a
100mm, capacidade de 300kits/hora




8422.30.29

Ex 167 - Maquinas automaticas rotativas, para aplicacdo de rétulos envolventes em papel pré-cortado,
por cola-quente contendo 2 conjuntos independentes de cola, com pratos e tulipas para estabilizagdo
dos frascos, com ajuste individual da temperatura de cola em cada reservatério, com dispositivo de
interrup¢do para sobre e baixa temperatura de cola, contendo magazine de rétulos com capacidade
para até 9.000 rétulos com ajuste horizontal e vertical, com ou sem unidade de monitoramento de
rétulos, com sistema de comando por controlador l6gico programdvel (CLP) ou comando por relé,
com ou sem "dispenser" de pegas de formato, com capacidade de rotulagem entre 2.500 a
80.000frascos/hora

8422.40.90

Ex 249 - Combinagdes de maquinas para paletizacdo/empacotamento de mantas asfélticas, compostas
de: unidade de paletizacdo automdtica com unidade automdtica de alimenta¢do de paletes vazios;
forno automdtico operando com filme termo-encolhivel (com aplica¢cdo manual de tampa de plastico)

8422.40.90

Ex 250 - Combinagdes de maquinas, formando corpo tinico, destinadas a embalar tubos plasticos flexiveis,
corrugados ou lisos, de didmetro entre 20 e 32mm, com sistema de enrolamento e corte automadtico dos
tubos, aplicador de filme plastico para embalar as bobinas e sistema de etiquetagem das bobinas prontas,
capazes de produzir bobinas de até 100m, com sistema de movimentacdo interno automético

8422.40.90

Ex 251 - Méquinas para paletizacdo de material encadernado, como livros e revistas, previamente
embalados e empilhados, para operagdo em linha de fabricagdo de produtos encadernados, com
esteira de alimentacdio das pilhas, capacidade méaxima de carregamento de 1.500kg/palete, altura
méxima de 1.600mm/palete, velocidade mdxima de alimentacdo de 30pilhas/minuto

8422.40.90

Ex 252 - Méquinas para embalar material encadernado, como livros e revistas, com pelicula termo-
retratil, com tinel de encolhimento e esteiras de alimentagdo e saida para carreta orientacdo do fluxo
para atuacdo em linha de fabricagdo de produtos encadernados, com velocidade maxima de
15.000ciclos/hora e controlador 16gico programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 253 - Méquinas para embalar material encadernado, como livros e revistas, com pelicula termo-
retratil, empilhados com aplicacdo de carga eletrostatica para blocagem de pilha, com tinel de
encolhimento e esteiras de alimentacdo e saida para correta orientagcdo do fluxo para atuagdo em linha
de fabricacdo de produtos encadernados, com velocidade mdxima de 24ciclos/minuto, largura
méxima de trabalho de 300mm e altura mdxima de trabalho de 850mm

8422.40.90

Ex 254 - Méquinas para encintamento de material encadernado, como livros e revistas, para operagdo
em linha de fabricagdo de produtos encadernados, com capacidade mdxima de operagdo de
36ciclos/minuto, com controlador 16gico programdvel (CLP)

8424.89.90

Ex 015 - Mdquinas automdticas ou mecénicas para envernizar fundo externo de latas de aluminio,
facilitando seu deslocamento suave ao longo das operagdes de enchimento, com capacidade maxima
de 2.000 latas por minuto

8424.90.90

Ex 015 - Gotejadores integrais cilindricos em polipropileno, com duas entradas de dgua com filtro,
labirinto para autolimpeza por vortice e fluxo de dgua turbulenta, para pressdo compreendida entre 0,5
e 4,0bar, vazdo compreendida entre 0,5 e 8litros/h, com didmetro externo compreendido entre 16 e
20,4mm e comprimento compreendido entre 32 e 69,9mm

8426.20.00

Ex 017 - Guindastes de torre, sem ponta de torre, langa com 15 comprimentos diferentes variando de
20m de alcance a até 55m, capacidade na ponta a 55m de raio de lanca de 1.350kg, capacidade
méxima de 6.000kg a 22,2m de raio com 4 quedas de cabo e langa de 22,5m, operacdo com 2 e 4
quedas de cabo, com sistema automadtico patenteado para troca de quedas de cabo, com mecanismo de
elevacdo de 22kW com motor de pélos comutdveis, velocidades de elevacdo de até S58metros/minuto
para 1.600kg e de 14metros/minuto para 6.000kg, com torre trelicada com montantes do tipo caixa
fechada e segmentos de torre unidos por pinos ou parafusos e poténcia instalada de 30kVA

8426.20.00

Ex 018 - Guindastes de torre de montagem rdpida, rebocdveis sobre eixos rodovidrios, com
desdobramento de lanca no ar, telescopagem da torre com lanca na posi¢ao horizontal, dispositivo de
montagem do guindaste e do préprio contrapeso com mecanismo motorizado préprio e sem utilizagdo
de equipamento auxiliar, lanca trelicada telescopdvel com 7 comprimentos diferentes de 18 a 30m,
com passos de 0,2 em 0,2m, inclindvel a 20° torre telescopavel com 6 alturas de gancho livre com
lanca horizontal e inclinada a 20° de 13,5 a 31,5m, controle remoto por ridio, operacdo com 2 e 4
quedas de cabo, com sistema automatico patenteado para troca de quedas de cabo, com capacidade de
carga de 1.000kg a 30m de raio e capacidade maxima de carga de 4.000kg a 14,2m de raio,
mecanismo de elevacdo de 11kW com inversor de freqiiéncia e variagdo continua das velocidades
médximas de elevacio com S5O0metros/minuto para 1.000kg e 10metros/minuto para 4.000kg,
mecanismo de giro de 2,2kW com sistema EDC com controle da carga de vento e amortecimento do
balanco de carga e variag@o continua das velocidades de giro, poténcia instalada de 20kVA

Ex 009 - Mdquinas selecionadoras eletronicas para amendoim, com camera de andlise Otica
tricromdtica a laser, sendo um tipo de leitura no espectro visivel, outro no infravermelho e outro no
ultravioleta, para deteccdo de material estranho, como vidro, metal, pedra e outros, independente de
coloragdo, com capacidade maxima de 10.000kg/h




8426.20.00

Ex 019 - Guindastes de torre, trelicados, sem a haste superior da extremidade da torre (ponta "flat-
top"), com capacidade de alcance de lanca horizontal com variacdo de 20 a 45m de comprimento
divididos em 11 opgdes intercambidveis de 2,5m com capacidade maxima de carga na langa de
1.000kg a 45m de comprimento e raio de 46m e 4.000kg a 15,6m de comprimento e raio de 21m,
torre com montantes do tipo caixa fechada, segmentos de 3 a 11,8m ascensionais unidos por pinos,
operacdo com 2 ou 4 quedas de cabos com mecanismo de elevacdo de 13,2kW, velocidade de
elevacdo de até 60m/min para 1.100kg e 3,7m/min para 4.000kg e variacdo continua das velocidades
de elevag¢do com poténcia instalada de 13,2kW

8427.20.90

Ex 027 - Plataformas para trabalhos aéreos, com langa telescépica, autopropulsadas sobre rodas, com
tracdo nas 4 rodas, acionadas por motor diesel com torque midximo de 143Nm a 1.800rpm,
controladas por "joystick", com elevacdo maxima da plataforma de 15m e capacidade de carga sobre
a plataforma igual a 1.000kg

8427.90.00

Ex 005 - Plataformas rebocdveis com braco telescopico hidraulico articulado, para trabalhos aéreos,
munidas de dispositivos de estabilidade retriteis de comandos hidrdulicos, acionamento elétrico ou
baterias recarregdveis, com elevacdo médxima de 10,22m, alcance horizontal de até 6,1m, capacidade
de elevacdo de carga de até 200kg liquida, bragos telescopicos com rotagdo de 360°

8428.33.00

Ex 018 - Alimentadores magnético de tiras de ago para alimentar prensa de corte fino, trabalhando
com tiras de aco com comprimento entre 1.000 e 6.000mm, largura minima da tira de 100mm e
méxima de 450mm, espessura minima da tira de Imm e maxima de 14mm, compostas de estacdo de
carregamento, imantador giratério, portal com travessa magnética controle de chapa dupla por sensor,
esteira rolante, controle de alinhamento de centro da tira pneumatico e integrado a esteira, sistema de
controle da altura da esteira por acionamento elétrico para até 100mm de variacdo, com comando
elétrico e interfase para sincronizac¢io das operacdes com a prensa

8428.39.90

Ex 030 - Transportadores para alimentacdo e estocagem de material seco na entrada de forno para
azulejos, com box de rolos, guias de deslizamento, unidade de impulsores e correntes, dimensdo
méxima dos azulejos igual a 600 x 600mm, com elevadores para carga e descarga, mesa a rolos,
transportados a correias e quadros elétricos de comando e acionamento

8428.90.90

Ex 064 - Combinacdes de mdquinas para o transporte de latas, constituidas por controlador 16gico
programavel (CLP), com secdo retangular fechada, altura e largura ajustdveis, compostas de:
transportador/elevador a vicuo para mudanga de nivel e/ou inversdo vertical de latas, sistema a vdcuo
de eliminagdo de latas defeituosas entre os transportadores, alimentador de latas com dispositivo de
conversao para fileira tnica e capacidade de até 3.000latas/minuto

8428.90.90

Ex 089 - Robds industriais com 6 ou mais graus de liberdade, constituidos por brago mecanico com
movimentos orbitais, com alcance vertical de 3.372mm e horizontal de 2.651mm, com repetibilidade
de +/-0,2mm, com capacidade mdxima de carga de 165kg, com painel elétrico de comando e unidade
de programacdo, com ou sem dispositivos de manuseio de carga, dotados ou ndo de refrigeracdo por
ar comprimido

8428.90.90

Ex 090 - Mdiquinas semi-automdticas para paletizagdo de cubos de produtos de dimensdes de
1.220mm de largura x 1.370mm de altura, compostas de: 3 grupos de rolos de arranjo para giro dos
produtos; bragadeiras duplas para prender os produtos para cubagem; mesa giratéria para amarragcdo
dos produtos "layer turntable", com operagdo hidrdulica por bomba de 50galdes/minuto

8429.40.00

Ex 003 - Rolos compactadores, com motor diesel partida elétrica com poténcia de 8HP, refrigerado a
dgua, transmissao hidrostdtica automdtica com inversor, capacidade de compactagdo real de 19kN,
peso em operagdo de 650kg

8429.52.19

Ex 009 - Bases de escavadora autopropulsada, para fins de acoplamento de equipamento perfurador
ou cravador de fundac¢Ges, com superestrutura capaz de efetuar rotacdo de 360°, sem bracos, sem
cacambas, sobre esteiras hidraulicamente alargdveis através de cilindros hidrdulicos posteriores e
anteriores, curso de alargamento entre 0,92 e 1,55m, largura minima de 3m e maxima de 5,15m,
altura da cabine igual ou superior a 3.050mm, e poténcia no volante compreendida entre 340 a 367HP

8431.39.00

Ex 001 - Malhas metalicas em aco inoxidavel, auto empilhavel, compostas por hastes horizontais
cilindricas, interligadas por malhas trancadas de arame e elos de emendas laterais, com largura util
igual ou maior a 37,5cm, préprias para trechos retos ou curvos, para uso em transportadores continuos
de entrada e saida de fornos e congeladores para processamento de alimentos

8437.10.00

8438.10.00

Ex 062 - Extrusoras dupla rosca de 80mm de diametro e relagdo de 17:1 comprimento por didmetro,
para producdo de farinha de rosca tradicional tipo "cracker meal" e '"crispies" de arroz com
capacidade de 900kg/h, com sistema de alimentagdo de matéria-prima gravimétrico tipo "loss-in-
weight", com pesagem de produto durante todo o processo, com sistema ajustdvel de corte de produto
na saida da extrusora

8438.10.00

Ex 063 - Combinagdes de mdquinas automadticas para formacdo, colocacdo de bolas na férma e
alimentacdo da camara de fermentag@o, cocco e resfriamento de massa de panetones e colomba, com




equipamentos dosadores automatico de coberturas e cremes, painel elétrico, com controlador 16gico
programdvel (CLP), com capacidade mdxima igual ou superior a 4.000 panetones de 500gramas/hora
e capacidade maxima igual ou superior a 2.800colombas/hora, compostas de: maquinas para
formacgdo de bolas de panetones e colomba, colocagdo automdtica na forma e alimentagdo da cAmara
de fermentacdo; cadmara de fermentagdo com controle de temperatura (27 a 36°) e umidade (60 a
85%), com comprimento minimo de 57m e largura util de trabalho de 4.000mm, acompanhada de
gondolas de transporte em aluminio; dosador automadtico para cobertura da colomba; forno de cocgio
tipo indireto e conveccdo dotados de cdmaras independentes de combustdo e coc¢do dos alimentos,
sistema de convecgdo de ar aquecido na area de cocgdo com comprimento de 26m e largura ttil de
trabalho de 3.900mm, com tempo de coc¢do de 45 minutos; camara de resfriamento em temperatura
ambiente com comprimento minimo de 40m e largura de trabalho util de 4.000mm, acompanhada de
gbdndolas de transporte em aluminio; dosador automdtico para recheio de cremes na colomba ou
panetone; painel elétrico para controle de todos os equipamentos instalados

8438.50.00

Ex 089 - Mdquinas para cortar, misturar e emulsificar produtos cdrneos, com cabegote de corte
multiplo composto por 1 ou até 3 discos com furos de didmetro compreendido entre 0,8 e 9,0mm,
sistema de controle que possibilita o ajuste da temperatura na saida, acionamento automdtico
mediante presenca de pressdo na entrada do produto no cabegote por meio de alimentacdo forcada,
ajuste automatico dos insertos de corte nos discos de emulsdo, com sistema de transferéncia por
palhetas em ago inoxiddvel com velocidade variada para produtos cdrneos, capacidade mdxima de
vazdo de 12.000kg/h e capacidade maxima de armazenamento de 3.600kg

8438.50.00

Ex 145 - Atordoadores e degoladores de bovinos, com "box" giratério com dois anéis de rolagem,
com sujeitador de cabeca e velocidade de até 80 bovinos por hora para abate tradicional e velocidade
de até 50 bovinos por hora para abate ritual, estrutura em ago carbono dotada de roletes para
movimento do "box" com acionamento elétrico por dois motores, de 2,2kW cada, com poténcia total
de 4,4kW, com paredes e assoalho mdveis acionados pneumaticamente, com painel de comando
eletropneumadtico incorporado a miquina

8439.99.90

Ex 026 - Rolos de abaulamento varidveis sem camisa, hidraulicos, com uma ou mais zonas de
pressionamento, proprios para a fabricacio de papel e celulose

8443.13.90

Ex 003 - Impressoras tipo ofsete para decoracdo de corpos de latas metdlicas, para operar com até 8
cores, dotadas de sistema de transferéncia continua das latas por disco plano, unidade aplicadora de
verniz e controlador 16gico programavel (CLP), com capacidade maxima de até 2.200latas/minuto

8443.13.90

Ex 022 - Impressoras tipo ofsete para decoracdo de corpos de latas metdlicas, para operar com até 8
cores, dotadas de sistema de transferéncia continua das latas por disco plano, unidade aplicadora de
verniz e controlador 16gico programdvel (CLP), com capacidade médxima de até 2.200latas/minuto

8443.16.00

Ex 014 - Madquinas impressoras flexograficas com nucleo em granito, com operagdo através de
sistema "gearless" (sistema de camisas de impressdo sem engrenagens), "shaftless" (sistema de
transmissdo através de servos-motores, sem eixo cardan), com 4 ou mais cores, largura de impressdo
de 340mm, e/ou velocidade mixima de 150metros/minuto, com secagem através de UV frio
encapsulado, sem dutos e/ou ventiladores de exaustdo, equipadas com cilindros "Chill Drums"
refrigerados a dgua

8443.19.90

Ex 064 - Mdquinas automdticas para marcacdo de componentes eletrdnicos semicondutores e
circuitos integrados, através da distribuicio de tinta em um rolo de impressdo e processo
"carimbagem", visando a identificacdo, codificacdo e marcacdo de outras informagdes técnicas e/ou
comerciais

8443.19.90

Ex 065 - Maquinas de estampar por cilindros rotativos de niquel micro perfurado, para diversos tipos
de substratos e grande volume de estampagem, equipadas com "drive" de impressdo, motor, painel de
posicionamento individual para cada ponto de estampagem, com sistema de cabegote fechado para
fixacdo dos cilindros, ajuste longitudinal automatico da posi¢do dos cilindros codificador digital para
sincronizag¢do dos vdrios elementos de estampagem, equipadas em pelo menos uma das posicdes de
estampagem com sistema combinado de aplicagdo de pasta por ldmina de ago ou sistema magnético
de aplicacdo de pasta por vareta de aco, com comando 16gico programdvel (CLP), trabalhando com
substrato de largura maxima de até 2.250mm e velocidade de até 80metros/minuto, equipadas com
sistema de entrada, secagem e saida sincronizados

8443.19.90

Ex 066 - Maquinas de estampar por cilindros rotativos de niquel micro perfurado, para diversos tipos
de substratos e grande volume de estampagem, equipadas com "drive" de impressao, motor, painel de
posicionamento individual para cada ponto da estampagem, com sistema de cabegote aberto para
fixacdo dos cilindros, ajuste longitudinal automatico da posi¢ao dos cilindros, codificador digital para
sincronizagdo dos vdrios elementos de estampagem, sistema magnético de aplicagdo de pasta por
vareta de aco, equipadas com sistema de recuperacdo de pasta do tubo de aplicagdo rasqueta apds
estampagem, com comando légico programdvel (CLP) e painel "touch screen", trabalhando com
substratos de largura méxima de 3.250mm e velocidade de estampagem de até 90metros/minuto,




equipadas com sistema de entrada, secagem e saida sincronizados

8443.39.10

Ex 041 - Méquinas para impressdo por jato de tinta em tecidos, com composicdo minima de 70% de
poliéster, 6 cores, largura maxima de impressdo de 3.200mm, com alimentacéo a rolo, com processo
de cura infravermelho, unidade de rebobinamento e adaptacdo para impressdo em materiais
perfurados, com multiplataforma para "software" RIP, com controle de pressdo de alto e baixo vicuo
em caso de queda de energia ou perda de pressdo, com 24 cabecotes com capacidade de formacdo de
gotas de 50 picolitros, com resolugdo maxima de 400DPI, com ajuste de altura da "carriage" durante
impressio, com fun¢do de impressao "double side" e com velocidade mdxima de 60m2/h

8443.39.10

Ex 042 - Méquinas de impressdo digital "inkjet" para 6 cores, com 24 cabegotes piezoelétricos com
capacidade de formacdo de gotas de 15 ou 30 picolitros para deposi¢do de tintas livre de solventes e
elementos volateis, com impressdo em substratos rigidos, com resolu¢do maior ou igual a 600DPI,
mas inferior ou igual a 800DPI, com velocidade de 40m2/h na resolu¢do 600DPI com injecdo de 30
picolitros ou velocidade mdxima de 20,4m2/h na resolu¢do de 800DPI com inje¢do de 15 picolitros,
com secagem exclusivamente ultravioleta, com mesa plana para midia com dimensdo méxima de 1,21
x 2,43m, com sistema de movimentacdo linear, com fixacdo da midia por vdcuo, com bateria de
estabilizacdo de vacuo em caso de queda de energia ou perda de pressdo, com pinos retrateis para
fixacdo e marcagdo de registro, com ajuste de altura da "carriage" durante a impressdo, com
capacidade de impressdo em dupla face

8445.40.19

Ex 005 - Bobinadeiras automaticas de fios e filamentos sintéticos ou artificiais, computadorizadas,
compostas de 60 fusos, para a formacdo de bobinas compactadas, dotadas de controle de tensdo e de
comprimento de fio programdvel, com velocidade de 1.300m/min

8447.20.29

Ex 002 - Teares retilineos para tricotar, com comando eletronico

8451.30.99

Ex 001 - Mdquinas automdticas para passar e alisar as fitas de fechos ecler de metal

8451.80.00

Ex 038 - Combinacdes de mdquinas destinadas a homogeneizacdo e ao acabamento de mantas
asfélticas com largura maxima de 1.220mm, compostas de: bancada para desenrolar os rolos de
armadura; bancada para emenda da armadura (fibra de vidro, poliéster); acumulador de armadura;
segunda bancada para desenrolar os rolos de fibra de vidro; unidade motriz e de alinhamento da
armadura; tanque de impregnacao; primeiro e segundo tanques de revestimento para utilizacdo de um
ou mais compostos asfélticos ou "compounds"; unidade de resfriamento, primeira se¢do de aplicacdo
de filme de polietileno, unidade de gravacio da manta em relevo e primeira estacio de
desenrolamento de filme de aluminio (acoplado a filme de poliéster), filme de polipropileno ou tecido
de poliéster; secdo mével de aplicacdo de granulos de arddsia e areia; rolos de resfriamento e secio de
motorizagdo; sistema de secagem e segunda se¢do de aplicacdo de polietileno com alinhador central e
queimadores de borda; unidade eletronica automdtica para checagem continua da largura da manta;
unidade para controle de espessura da manta acabada; segunda secido de rolos de resfriamento e
motoriza¢do principal; acumulador de produto acabado (manta asféltica); alinhador de produto
acabado; bobinadeira automatica; maquina de enrolar papel no rolo acabado; unidade de inser¢do de
tubetes de papeldo; bancadas de conexdo com a unidade de pesagem; controle elétrico e painéis de
forga; supervisor de planta

8454.30.10

Ex 025 - Combinacdes de maquinas para fundi¢do de pecas em aluminio, sob pressdo, compostas de:
1 miquina de fundi¢do horizontal, tipo cdmara fria, com forca mixima de fechamento de 6.600kN,
com velocidade maxima de injecdo de 8,98m/s, controlada em tempo real por circuito fechado (malha
fechada), com controlador 16gico programavel (CLP) para programagao, gerenciamento e controle da
maquina injetora e dos equipamentos periféricos, extracdo automdtica da coluna superior,
programacdo de 20 pontos de velocidade na fase dinamica de enchimento e 20 pontos de pressdo na
fase de compactacdo final, pressdo final de inje¢cdo de 760kN; 1 forno de dosagem de aluminio com
capacidade de 900kg; 1 aparelho aplicador de desmoldante; 1 robd para insercdo e extracdo de peca; 1
controlador de temperatura de molde com 2 circuitos

8454.30.90

Ex 025 - Combinagdes de maquinas para fabricacdo de barras, tipo lingotamento continuo, curvo,
operando com panelas com capacidade para 140 toneladas de ago liquido, com 5 veios, 12 metros de
raio e capacidade de solidifica¢do do aco em barras nos didmetros 270, 310 e 406mm, comprimentos
finais com variagdo entre 9 e 12m, compostas de: torre giratéria porta panelas, com sistema
manipulador de tampas das panelas e sistema de pesagem; carros porta distribuidor com sistema
automatico de adigdo de pé fluxante; sistema de pesagem e estacdes de aquecimento do distribuidor e
das vélvulas submersas; manipulador de vdlvula longa entre a panela de aco e o distribuidor; sistema
de lingoteiras com dispositivo de troca rdpida; osciladores das lingoteiras; sistema de medigdo de
nivel de aco, refrigeragdo primdria e agitador eletromagnético; cdmara de "spary” com segmentos de
suporte das barras; talhas para instalacdo e movimentagdo dos segmentos; sistema de refrigeracdo
secunddria e sistema de remog¢do do vapor gerado; maquinas extratoras e endireitadoras; maquinas de
oxicorte com medi¢do de comprimento de barras; sistema para remogdo e coleta de rebarbas das
barras cortadas; carros com cacambas para coleta e remo¢do de pontas, caudas e amostras cortadas




das barras; barras falsas semi-flexiveis com dispositivo para remog¢do dos veios e troca rapida das
cabecas e barras de transmissdo com dispositivo suporte das partes removidas; leitos de rolos na drea
de corte, de saida e final, com removedor de barras do leito de rolos; maquinas de identificagcdo das
barras por sistema de puncionamento; transportador transversal; mesa de saida de emergéncia; leito
caminhante de resfriamento; sistema de pesagem individual de barras; mesa de saida de barras;
sistema de inspecdo de barras; virador de distribuidores, dispositivos para transporte e
armazenamento de distribuidores e lingoteiras; sistema de tamponamento dos veios, no distribuidor,
para controle do fluxo de aco, tampas dos distribuidores, "stands" de suporte dos distribuidores e
secador do refratario dos distribuidores preparados; mesas e dispositivos para alinhamento, inspegéo e
testes das lingoteiras e dos segmentos, dispositivo de transporte e centralizacdo dos tubos de cobre,
gabaritos para alinhamento do equipamento

8455.90.00

Ex 018 - Sistemas de controle de cilindros de laminagéo para laminadores a frio de tiras de aco, com
unidade e processamento "VME" com CLP (controlador 16gico programdvel), com placa FM 353
para controle dos sensores de monitoramento da fenda de laminagdo, com mddulos "Profibus DP",
com modem pra manutengdo remota, com comunicagdo com o medidor IMS no formato BCD

84.56.10.19

Ex 018 - Maquinas automdticas para realizacdo de cortes ou individualizacdo de componentes
eletronicos semicondutores e circuitos integrados, através de processo e tecnologia a laser

8457.10.00

Ex 021 - Centros de usinagem vertical, com comando numérico computadorizado (CNC), com 4
fusos para usinagem simultanea de até 4 pecas, com espacamento entre fusos de 200mm, cada fuso
com motor de 33kW de poténcia e 35Nm de torque, com dois "pallets" porta-pecas com sistema de
troca com rotagdo de 180° em 3,5s e capacidade de carga de até 525kg cada, com trés eixos de
deslocamento linear X, Y, Z, com cursos de 250, 360 e 360mm respectivamente e velocidade de
avango rdpido igual ou superior a 60m/min para os eixos X, Y, Z, com aceleracido axial mdxima de
até 1,2g, 4 trocadores automadticos de ferramentas com 14 ou mais posi¢cdes, tempo de troca de
ferramenta de 2,5s e rotagdo maxima dos fusos igual ou superior a 12.000rpm

8457.30.10

Ex 001 - M4quinas horizontais de estacdes multiplas de usinagem simultanea, tipo "transfer”, para
fresar, furar, rosquear, mandrilar, tornear, rebaixar, serrar entre outros, para usinar pecas de latdo a
seco (principalmente canhio de cadeado) (sem MQL - "Minimum Quantity Lubrication"), permitindo
reciclagem de 100% dos residuos gerados, com dimensdes mdximas das pegas iguais a 40 x 40 x
80mm, cursos dos eixos X, Y e Z respectivamente iguais a 50 x 50 x 80mm, alta velocidade de
transferéncia da mesa vertical de 0,7 segundos por transferéncia, com 8 estagdes de 3 eixos CNC
independentes, fusos de alta rotagdo atingindo mdxima de 40.000rpm, alta precisdo na indexacdo da
mesa com tolerdncia de +/- 2,0 microns, magazine de alimentacdo para barras de latdo com
comprimento maximo de 4 metros com alimenta¢ido automadtica, estacdo de carga com torneamento a
3 eixos (préusinagem), cp e cpk acima de 2,00 e setup manual para troca de modelos em no maximo
30 minutos, com capacidade produtiva igual ou superior a 1.170pecas/hora

8458.91.00

Ex 027 - Centros de torneamentos verticais, para pecas metdlicas, tipo multitarefa, com comando
numérico computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear, inclusive fora de centro,
com didmetro maximo torneavel de 1.050mm, altura maxima tornedvel de 1.000mm, curso dos eixos
X, Y e Z de 1.525, 1.060 e 1.345mm respectivamente, eixo B com inclina¢do de 150°, precisdo de
0,0001°, cabecote fresador com rotacio mdxima de 10.000rpm, com poténcia maxima de 37kW,
magazine para 40 ferramentas ou mais, com capacidade de interpolacdo simultanea dos 5 eixos (X, Y,
Z, B e C), dotada de trocador automdtico para 2 paletes, com rotacdo maxima de 600 rpm, com
capacidade de carga sobre cada um deles de 1.800kg

8458.91.00

Ex 028 - Centros de torneamentos verticais, para pecas metdlicas, tipo multitarefa, com comando
numérico computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear, inclusive fora de centro,
com didmetro maximo torneavel de 2.350mm, altura maxima torneavel de 1.800mm, curso dos eixos
X, Y e Z de 3.055, 1.850 e 1.800mm respectivamente, eixo B com inclina¢do de 150°, precisdo de
0,0001°, cabegote fresador com rotacio mdxima de 10.000rpm, com poténcia maxima de 37kW,
magazine para 40 ferramentas ou mais, com capacidade de interpolacdo simultanea dos 5 eixos (X, Y,
Z, B e C), dotada de trocador automdtico para 2 paletes, com rotagdo méaxima de 250rpm, com
capacidade de carga sobre cada um deles de 7.000kg

8458.91.00

Ex 029 - Centros de torneamento verticais com comando numérico computadorizado (CNC), motor
principal (AC) 150kW de poténcia, mesa (placa) de rotagdo e posicdo controlada (eixo C) com 8
castanhas (garras) independentes para fixacdo das pecgas, rolamento de mesa hidrostiticos axiais,
sistema de protecdo padrio, sistema de resfriamento de 6leo de 12.000kcal/h, sistema de distribuicdo
e recuperacdo de resfriador, movimento dos eixos X, Z, C e W com sistema de guias hidrostaticas,
elevador para operadores automaticos, cabecote de fresamento angular, com didmetro de torneamento
maximo de 16.000mm, com diadmetro de mesa (placa) de 6.300mm, altura de torneamento de
5.000mm, com secdo RAM 400 x 400mm, curso vertical de 3.000mm, capacidade de 320 toneladas
sobre a mesa (placa)




8459.61.00

Ex 012 - Méquinas fresadoras de usinagem a seco com ferramenta de metal duro para entalhar dentes
em um Unico lado em ldmina de chaves planas de fechaduras, com capacidade para fresar entalhes em
chaves com lamina de comprimento maximo de 37mm, com corpo estampado em latdo, alpaca ou ago
e comprimento médximo total de 75Smm (cabeca + lamina), com capacidade minima para fresar 30
entalhes distribuidos em 10 diferentes profundidades sobre a lamina da chave ou 30 dentes
distribuidos em 10 diferentes profundidades de corte sobre a lamina da chave, com sistema
automatico de alimentag@o das chaves e sistema de descarregamento das chaves, com dispositivo
pneumdtico para brochamento entre o final da 1dmina e a cabega da chave, com cabecote de usinagem
montado em mesa de 2 (dois) eixos perpendiculares, com curso de corte de profundidade no eixo (x) e
corte de passo no eixo (z), com controle por comando numérico computadorizado (CNC)

8459.69.00

Ex 001 - Méquinas fresadoras para entalhar cortes longitudinais em ldmina de chaves planas de
fechaduras com ldmina de comprimento maximo de 37mm, com corpo estampado em latdo, alpaca ou
aco e comprimento maximo total de 75Smm (cabecga + ldmina), com capacidade para fresar entalhes
longitudinais nas duas faces da lamina, com sistema automdtico de alimentacdo das chaves e
descarregamento, com 2 fusos de usinagem independentes e ajustdveis (superior e inferior), com mesa
de avanco controlado por cames

8460.21.00

Ex 053 - Retificas cilindricas internas de alta precisdo, para retificar didmetro interno e assento conico
dos bicos injetores, com dureza de 62 HRC, precisdo de 2 micrdmetros de tolerdncia no didmetro,
delta de didmetro (diferenca entre didmetro médximo e minimo) de 2 microns, concentricidade de
diametro 1,2 microns, RZ 2 microns, circularidade 1,5 microns, retilineidade 1,3 microns, retificagcdo
do assento cdnico com furo cego (60°) com circularidade 1,5 microns, retilineidade 2,5 microns, RZ
maximo 2,5 microns, RZ 1,5 microns, remog¢do axial maxima no assento de 0,1 1mm, constituidas de
comando numérico computadorizado (CNC), fuso porta-ferramentas de freqiiéncia de rotagdes
programaveis de 45.000 até 260.000rpm, com sistema de dressagem do rebolo utilizando turbina com
freqiiéncia de 10.000 a 30.000rpm, sistema pivotante de ajuste de conicidade do didmetro de guia
PSH (pivoting spindle holder), sistema GPC (grinding process control) para controle e correcdo das
posicdes e avancos de retificacdo dependendo da forca exercida no processo, corrigindo a deflexdo do
conjunto rebolo/pino prolongador, sistema de emissdo actstica para controle e corre¢dio da dressagem
dos rebolos de guia e assento

8460.21.00

Ex 088 - Mdquinas retificadoras de canal de machos, com comando numérico computadorizado
(CNC), capazes de usinar pecas com didmetro minimo maior ou igual a 3mm e didmetro maximo
menor ou igual a 21mm, para angulo de hélice entre 0 e 40 graus ou ponta helicoidal, tempo minimo
de usinagem maior ou igual a 10 segundos e tempo maximo de usinagem menor ou igual a 180
segundos, com ou sem carregador de machos

8460.21.00

Ex 089 - Maquinas retificadoras de rosca de machos, com controle numérico computadorizado
(CNC), capazes de usinar pecas com diametro compreendido entre 3 e 75Smm, tempo de usinagem por
peca variavel entre 40 e 240 segundos

8460.21.00

Ex 090 - Midquinas retificadoras de rosca e chanfro de machos, com comando numérico
computadorizado (CNC), capazes de usinar pegas com didmetro minimo maior ou igual a 3mm e
didmetro mdximo menor ou igual a 24mm, tempo minimo de usinagem maior ou igual a 40 segundos
e tempo maximo de usinagem menor ou igual a 180 segundos, com ou sem carregador de machos

8460.21.00

Ex 091 - Mdquinas retificadoras de chanfro de machos, com controle numérico computadorizado
(CNC), com capacidade de usinar pecas com didmetro compreendido entre 4 e 12mm, tempo de
usinagem por pega varidavel entre 30 e 120 segundos

8460.31.00

Ex 050 - Mdquinas para afiar ferramentas de metal, de comando numérico computadorizado (CNC),
com 5 eixos controlados, para afiacdo de ferramentas na posig¢do vertical e trocador de rebolos de 6
estacoes

8460.90.90

Ex 029 - Mdquinas automadticas para polir dentes de fechos ecler de metal

8461.50.20

Ex 001 - Combinac¢des de maquinas para corte de tubos e barras de agco com serra circular, com
capacidade para didmetro compreendido entre 168 e 406mm e resisténcia maxima a vibragdo, com
carregador para tubos e barras de comprimento entre 7,5 e 30m, sistema de carregamento automatico
com alinhamento, regulagem e "set-up" centralizados e separagdo automatica das pontas e sobras e
diagnéstico automatico, rolo de entrada, rolo de saida, chute para descarte de sucata, sistema de
fixa¢do da barra para alimentacdo, sistema de limpeza das laminas, carro transportador de laminas,
laminas, sistema hidrdulico, sistema de lubrifica¢do centralizado, painel de comando

8461.50.90

Ex 007 - Combinag¢des de madquinas para corte de pontas de tubos, compostas de: 2 serras multicortes
com 3 discos de serra circular com movimento rotacional de 120°, com dispositivo de limpeza de
limalhas através de ar comprimido, com braco articulado automatico para manuseio e disposi¢do das
pontas dos tubos cortados, com esteira para transporte da ponta considerada sucata e esteira para
transporte de limalha, com unidade hidrdulica, painel de comando

8462.10.90

Ex 042 - Maquinas para estampar, do tipo universal, destinadas a produgdo de parafusos ou porcas ou




produtos semelhantes, na linha de fixadores metélicos, ainda que para posterior complemento com
operacdo de rosqueamento, contendo 2 ou mais estacdes de conformacdo, sistema de lubrificacdo,
painel de controle e desenrolador de arame

8462.29.00

Ex 094 - Mdquinas para conformacgdo das extremidades (calibragem) de tubos de aco sem costura,
petroliferos, com pressdo de avanco de 400 toneladas, pressdo de fixacdo de 250 toneladas e
deslocamento do cilindro principal de 250mm para trabalhar com bitolas de tubos de 65/8 a 16
polegadas, com paredes de 6 até 21,6mm, com sistema de aquecimento das extremidades de tubos por
inducdo e sistema de resfriamento das extremidades de tubos com dgua de circuito fechado

8462.29.00

Ex 095 - Maquinas de enrolar fios em paralelo, com capacidade para enrolar 8 fios, com cabecote de
enrolamento de 355mm, com torque mdximo de 3.683Nm a 29rpm, didmetro mdximo de
oscilagdo/balango de 762mm

8462.91.19

Ex 021 - Prensas hidrdulicas para corte fino, de triplice compressdo, para puncionar, cisalhar e
chanfrar metais, com for¢ca maxima igual a 7.000kN, com curso minimo de trabalho de 15mm,
abertura maxima entre as mesas de 635mm, dotadas de um alimentador e um cortador metalico na
saida, incremento de ajuste de alimentador de 0,1 em 0,Imm, com sistema de troca rdpida de
ferramentas através de dois conjuntos de placas (inferior e superior) e seus respectivos anéis,
comando numérico computadorizado (CNC), com painel elétrico, unidade de refrigeracio acoplada a
unidade hidrdulica, com unidade de exaustdo de gases, selecionador de pegas e cavacos com trés
tambores peneiras

8462.91.19

Ex 022 - Prensas-tesouras para prensar e cortar sucatas ferrosas, dotadas de camara para alimentacio
primdria e secunddria, com compressdo tridimensional para prensagem e reducdo de volume da
sucata, com carro mével empurrador dotado de controle eletrdnico de avango, cabeca de corte
composta de 2 pistdes hidrdulicos independentes, sendo 1 deles para estampagem e o outro para corte
com curso total ou parcial, dimensdes da cimara de compactagdo de 6.000 x 2.000 x 1.600mm, com
forca de corte igual a 1.000toneladas

8463.20.99

Ex 015 - Méquinas para fazer roscas em pegas metdlicas de didmetro entre 3 e 24mm, por laminagem
por pentes planos, com capacidade maxima inferior a 800 pecas por minuto, exceto as que possam
laminar duas extremidades simultaneamente

8463.30.00

Ex 015 - Maquinas automadticas especiais para a juncdo/fixacdo das extremidades de molas para
retentores de Oleo, com alimentacdo automdtica e comando mecanico sincronizado para
posicionamento, fixacdo e descarga de molas

8463.30.00

Ex 016 - Méquinas para o enrolamento do corpo principal e extremidades de molas para retentores de
6leo com comando numérico computadorizado (CNC), contendo dois ou mais eixos controlados,
dispositivo automdtico de corte das molas, desbobinador de arame acoplado para arames com
diametro compreendido entre 0,18 e 1,00mm e produgdo maxima de até 10.800 molas para retentores
de 6leo por hora

8463.30.00

Ex 022 - Mdéquinas para fabricacdo de telas de arames de ago com malhas hexagonais de tor¢do
alternada, de arame de aco recozido, polido ou galvanizado, com velocidade mdxima de trabalho
igual ou superior a 45 batidas por minuto

8464.90.90

Ex 010 - Mdquinas para desbastar e calibrar placas de granito de largura de até 2.200mm e espessura
entre 10 e 110mm, com 8 cabecotes e 6 abrasivos cada, com leitor eletronico de perfil, sopradores e
sistema elétrico e de controle com controlador 16gico programével (CLP)

8464.90.90

Ex 011 - Mdquinas para desbastar e calibrar placas de granito de espessura compreendida entre 10 e
100mm, com 2 cabegotes e 24 ferramentas diamantadas cada, com sistema elétrico e de controle

8465.10.00

Ex 014 - Méquinas-ferramentas para trabalhar madeira, com motores cruzados, com cabegote tipo
revolver, com 6 eixos, capaz de fresar, furar, cortar, fazer furos oscilantes em 5 faces, duas mesas que
trabalham em concordincia com o sistema, com curso de trabalho iguais a 2.400mm (eixo X -
movimento longitudinal) x 1.800mm (eixo Y — movimento transversal) x 750mm (eixo Z -
movimento vertical), velocidade de deslocamento de 60m/min, com comando numérico
computadorizado (CNC)

8465.92.19

Ex 006 - Maquinas para fazer vinco continuo ou intercalado em placas de circuito impresso, de
comando numérico computadorizado (CNC)

8465.92.90

Ex 003 - Maquinas moldureiras com indicadores digitais eletronicos duplos e sistema de memdria de
perfis, para producdo automdtica de molduras e pecas estruturais de madeira

8465.99.00

Ex 040 - Combinacdes de maquinas (linha continua) para pregar paletes de madeira com dimensdes
de 800 x 800mm ou 1.400 x 1.400mm, compostas de: 1 pregadora hidrdulica com carregador
automatico de tabuas transversais e controlador 16gico programavel (CLP); 1 transferidor metalico
apods a pregada; virador automadtico do palete; 1 transferidor metalico ap6s o virador; 1 médulo de
corte dos 4 cantos do palete; 1 médulo para giro de Y4 de volta; 1 médulo volteador hidraulico para
alinhamento; 1 empilhador/trancador; 1 transferidor metalico ap6s o empilhamento

8474.20.90

Ex 033 - Britadores de mandibulas primdrios de eixo excéntrico tinico, com carcaca de construgdo




modular sem soldas, desmontavel, suporte de maquina com amortecedores de borracha, motorizagdo
de 300HP solidaria a carcaga com alto fator de reducdo de velocidade nos volantes de alta inércia,

regulado por cunhas deslizantes, capacidade de 430 a 1.145toneladas/hora com abertura de
alimentacdo de 1.600 x 1.200mm

8474.80.10

Ex 030 - Combinacdes de maquinas automadticas, para linha de moldagem para produgdo de fundidos
em areia verde, com caixas com dimensdes iguais a 900 x 600 x 300 + 300mm, com método de
compactagdo por fluxo de ar e cabecotes de pistdes miiltiplos, consistindo basicamente de maquina de
moldagem, linha de moldagem e sistema de resfriamento, com produtividade de 220 moldes
completos por hora

8474.80.90

Ex 042 - Combinag¢des de miquinas para preparacdo e mistura de compostos utilizados na producdo e
acabamento final de mantas asfélticas, compostas de: sistema propulsor para maquinas dissolvedoras
de polimeros em blocos com capacidade liquida de 10m3, com serpentinas externas aquecidas com
6leo térmico, instalados em células de carga eletronica de 75kW controladas por inversor; sistemas de
células de carga eletronica para as maquinas dissolvedoras de blocos, com capacidade liquida de
10m3; sistema propulsor para mdaquinas dissolvedoras dos polimeros em blocos, com capacidade
liquida de 16m3, com serpentinas externas aquecidas com dleo térmico, instaladas em células de
carga eletronica; filtros autolimpantes verticais; sistema de carregamento e pesagem de matérias-
primas

8474.90.00

Ex 011 - Rolos moedores, compostos de jogo de segmentos fundidos, intercambidveis, de didmetro
igual a 2.400mm, confeccionados em aco fundido alto cromo, com flanges cegas, sistema de tracdo e
tirante, para serem utilizados em moinho de rolos verticais para moagem de cru para producdo de
"clinquer"

8475.29.90

Ex 011 - Combinagdes de maquinas para acabamento e embalagem de flaconetes de vidro com
diametro externo compreendido entre 13 e 28mm e altura total compreendida entre 35 e 75mm,
compostas por: unidade de sincronismo da velocidade; maquina de formagédo de flaconetes; controle
dimensional de altura total; estacdo de impressdo por "silk-screen"; forno a gis para vitrificacdo da
tinta; descarga e embalagem, com capacidade maxima de producio igual a 3.000flaconetes/hora

8477.10.11

Ex 005 - Combinagdes de maquinas para moldar por injecdo de alta performance, para producdo de
pré-formas de politereftalato de etileno (PET), compostas de: injetora hidrdulica horizontal de forca
de fechamento de 300 toneladas métricas; distanciamento entre as colunas igual a 780 x 780mm;
calibragdo automdtica de altura do molde; controle independente das servo vdlvulas de fechamento,
tonelagem e injecdo; unidade de poténcia hidrdulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a
dgua; unidade de inje¢do de dois estagios com funcdes de injecdo e plastificacdo separadas para
plastificacdo continua; baixos niveis de geracdo de acetaldeido (AA); robd integrado com 3 estdgios
de resfriamento e acionamento por servomotor duplo; sistema pneumatico de refrigeracdo forgada das
preformas com desumidificador de ar dedicado; com molde de 72 cavidades; com capacidade
produtiva igual ou superior a 14.970 pré-formas de 52gramas/hora, controle baseado em PC industrial
(TwinCAT); disponibilidade de monitoragdo e diagndstico remoto; transdutores de posicdo com
resolucdo de 5 microns; "Profibus" e "EtherCAT" para os circuitos de entradas e saidas

8477.10.11

Ex 006 - Combinacgdes de maquinas para moldar por injecdo de alta performance, para producio de
pré-formas de politereftalato de etileno (PET), compostas de: injetora hidrdulica horizontal de forca
de fechamento de 500 toneladas métricas; distanciamento entre as colunas igual a 1.020 x 1.120mm;
calibragdo automadtica de altura do molde; controle independente das servo valvulas de fechamento,
tonelagem e injecdo; unidade de poténcia hidraulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a
dgua; unidade de injecdo de dois estdgios com fungdes de injecdo e plastificagdo separadas para
plastificacéio continua; baixos niveis de geracdo de acetaldeido (AA); robd integrado com 4 estdgios
de resfriamento e acionamento por servo motor duplo; sistema pneumdtico de refrigeracdo forcada
das pré-formas com desumidificador de ar dedicado; com molde de 144 cavidades; com capacidade
produtiva igual ou superior a 33.880 pré-formas de 46,6g/h controle baseado em PC industrial
("Windows" e "TwinCAT"); disponibilidade de monitoracdo e diagndstico remoto; transdutores de
posi¢do com resolucdo de 5 microns; "Profibus" e "EtherCAT" para os circuitos de entradas e saidas

8477.20.10

Ex 067 - Combinacdes de maquinas para produgédo de chapas de polipropileno alveolar com espessura
compreendida de 2 a Smm e largura util de 1.500mm, capacidade de producdo igual ou superior a
350kg/h compostas de: extrusora para materiais termopldsticos com rosca de 130mm e motor de
110kW, troca filtro com sistema hidrdulico, bomba de engrenagens com motor de 11kW, cabecote de
extrusdo com largura util de 1.500mm, calibrador para chapas alveolares, conjunto de bombas de
sucgdo de vacuo, puxadores dianteiros com 10 rolos, forno para estabilizacdo, tratamento corona de
30kHz, soprador, puxadores traseiros com 6 rolos, cortador longitudinal, guilhotina, conjunto de
refrigeracdo, controlador légico programdvel (CLP), sistema de alimenta¢do com silo e bomba de
vacuo.

8477.20.10

Ex 068 - Combinac¢des de maquinas para producdo de chapas de polipropileno alveolar com espessura




compreendida de 2 a 4mm e largura util de 1.500mm, com capacidade de produgdo igual ou superior
a 350kg/h, compostas de: extrusora para materiais termoplasticos com rosca de 120mm, com motor
de 250HP; sistema de alimentagdo com silo e bomba de vacuo; troca filtro; bomba de engrenagens
com motor de 10HP, cabecote de extrusdo com largura util de 1.500mm; calibrador para chapas
alveolares com largura ttil de 1.500mm com conjunto de bombas de suc¢do de vacuo; puxadores
dianteiros com 8 rolos; forno para estabilizacdo com 57,6kW; tratamento corona com 10kW;
soprador; puxadores traseiro com 4 rolos; cortador longitudinal; guilhotina computadorizada;
paletizador, conjunto de refrigeragdo; controlador 16gico programdvel (CLP)

8477.59.90

Ex 050 - Méquinas granuladoras com sistema de corte imerso em agua refrigerada, para 5.000kg/hora
para producdo de compostos termopldsticos contendo cargas minerais, com controlador 16gico
programdvel (CLP), secador centrifugo e sistema de refrigeragdo da d4gua com capacidade compativel
com a capacidade de granulagdo

8477.80.90

Ex 117 - Méquinas para corte transversal e longitudinal de material vinilico previamente impresso
utilizado em sinalizagdo grafica, através de laminas circulares dispostas ao longo de um trilho,
espessura maxima do material compreendida entre 0,5 a 0,8mm, largura méixima de trabalho
compreendida entre 150 a 330cm, precisdo do corte de +-1mm, com velocidade maxima de transporte
do material igual ou superior a 18m/min, com desenho de corte a que se pretende executar
previamente definido e programado em controle eletronico computadorizado

8477.80.90

Ex 151 - Combinagdes de miquinas para produgdo de tubos de UHMW ("Ultra High Molecular
Weight" - Poliolefina de Ultra Peso Molecular), para tubos com didmetro externo de 240mm e
espessura da parede de 7mm, compostas de: 1 sistema de alimentacdo automdtica; 1 extrusora de
parafuso unico com capacidade de 30 a 50kg/h; 1 molde com aquecedor circular e calibrador de
diametro; 1 equipamento de resfriamento por ar; 1 empilhador; 1 mdquina de corte

8479.40.00

Ex 011 - Méquinas de dupla tor¢do, tipo "Buncher", para fabricacdo de cabos e/ou pernas de cabos de
fio de aco com resisténcia igual ou superior a 180kgf/mm?2

8479.50.00

Ex 035 - Robds industriais com alcance horizontal de 900mm e vertical de 1.625mm, constituidos por
brago mecanico, com movimentos orbitais de 5 graus de liberdade, capacidade de carga igual a 2kg
para aplicacdes gerais e 4kg para aplicagdes com o punho voltado para baixo, controle para
programac@o e painel elétrico de comando

8479.82.90

Ex 033 - Combina¢des de mdaquinas para processamento de residuos, totalmente automatizadas e
sincronizadas, com capacidade de processar até 80 toneladas por hora e producdo de material
combustivel a partir de qualquer tipo de residuos, inclusive pneus, "bags" e panos, assim como
residuos de grande tamanho como colchdes, moveis, em particulas de até 60mm, segundo a norma
SRF ("solid recovered fuel"), compostas de: 1 alimentador de residuos, de piso mével que trabalha
como pulmdo ou garra, construido com lamelas de aco movimentadas por cilindros hidraulicos,
largura de 3,2m, comprimento de 18m, capacidade de recebimento de 70m3 aproximadamente; 1
motor hidraulico de 45kW; 1 pré-triturador 1.705 x 3.235mm para abrir sacos de plastico e moer
residuos em particulas menores para separacdo no cilindro de tela, com capacidade de 50 -
80toneladas/hora; 1 transportador por correia CHN-2 B1.400 L22, para descarga de residuos no
tambor de tela, comprimento de 22 x 1,4m; 1 tambor de tela pesado com acionamento por dois
motores eletromecanicos, com funcionamento axial para separacdo de material em diversos
tamanhos/dimensdes, com comprimento de 12m, profundidade (didmetro) de 3m, com capacidade
(msw 350kg/m3) 50 - 80toneladas/hora, com acionamento de 2 x 11kW/50Hz/400V; 1 transportador
de descarga BLT 1.400 L2,9; 1 transportador de descarga BLT 1.400 L2,9; 1 triturador de residuos
9.905 - 685kW, com rotor em aco forjado, em ambas extremidades com velocidade de até 100rpm e
motor 45kW, acionamento totalmente hidraulico permite intervalo de corte de 800mm, por contra-
facas; 1 conjunto de embreagens mecanicas; 1 sistema de protecdo "mips"; 1 alimentador de residuos
de piso mével para alimentar diretamente o triturador de residuos com cargas de residuos volumosos
(pneus, moveis, colchdes) com dimensdes de 3,2m de largura por 12 metros de comprimento; 1
transportador por correia BLT B1.200 L26; 1 unidade de controle 16gico; 1 unidade de controle
remoto e painéis de controle de manutengdo; 1 eletro-ima sobre correia para separagdo de metais
ferrosos do fluxo do rejeito triturado com largura de 1.240mm e comprimento de 3.400mm; 1 motor
autolimpante; 1 "flape" metdlico motorizado; 1 dispositivo para descarte de metais ndo triturados; 1
mesa vibratéria de alimentagdo para dispersar fluxo do material largura 2.250mm e comprimento
2.320mm; 1 separador de corrente parasita RCS b-2.000 com unidade de controle elétrico préprio
para separacdo de metais ndo magnéticos porém condutivos largura 2.600mm e comprimento
6.200mm; 1 classificador a ar para separacdo do fluxo do material, composto de ventilador; 1 camara
laminar; 1 conjunto de bicos de ajustagem direcional do ar; 1 camara expansora; 1 ciclone de
separagdo; 1 tubulagdo de ar, 1 filtro para remocao da poeira do classificador de ar e um filtro para
remogdo da poeira do triturador de residuos, 1 cabine de controle elétrico; 1 transportador de fragédo
pesada 7.5kW/50Hz/400V operado pelo "flape" divisor de fracdes; 1 transportador de fracdo leve




7.5kW/50Hz/400V, operado pelo "flape" divisor de fragdes; 1 cabine elétrica de controle geral

8479.89.11

Ex 020 - Combinacdes de mdaquinas para compactagdo a quente de pastilhas de freios automotivos,
compostas de: 8 prensas com forca de fechamento de 130 toneladas, sendo 65toneladas/cavidade;
sistema automdtico de pesagem e dosagem; 2 misturadores centrais de matéria-prima; sistema de
distribuicdo de material acoplado a um carro guiado por trilhos e acionados por sistema de motor e
correia dentada; sistema de aplicagdo de desmoldante; sistema automatico de retirada de pecas
prontas; brago com pingas para movimentagdo; esteiras de retirada e de saida e painel com
controlador 16gico programdvel (CLP)

8479.89.99

Ex 077 - Secadores e revestidores de granulos, por processos de leito fluidizado, utilizados na
inddstria farmacéutica, com capacidade de revestir granulos por dispersdo através de pistolas, com
sistema de limpeza com dosador, instrumentos de medig@o e controle, painel elétrico de controle com
controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 078 - Méquinas automdticas para fabricagdo de tubos flexiveis (bisnagas) com vdrias camadas de
filmes de (aluminio e plastico), com didmetro compreendido entre 16 ¢ 50mm e largura entre 50 e
200mm, com capacidade mdxima de producio de 125 tubos por minuto

8479.89.99

Ex 079 - Méquinas para confec¢do de ranhura interna e inser¢do de fio metdlico em conexdes
plasticas destinadas a utilizagdo em processo de soldagem por eletrofusio de tubos de polietileno

8479.89.99

Ex 080 - Mdquinas automaticas para desdentar (tirar dentes de) fita de fechos ecler e/ou colocar
terminal inferior

8479.89.99

Ex 081 - Equipamentos de pré-limpeza por ultra-som (40kHz e 300W) de lentes oftdlmicas de matéria
pléstica consistindo de 6 estdgios automatizados com controlador de fluxo computadorizado, enxdgiie
com dgua deionizada e secamento final por ar quente com filtro "hepa classe 100"

8479.89.99

Ex 082 - Maquinas automaticas para colocacdo de fita de reforco no terminal inferior dos fechos ecler
para posterior colocacdo do pino e caixa, com capacidade mdxima compreendida de 1.100 a
3.900pecas/50cm/h

8479.89.99

Ex 083 - Mdquinas automdticas para colocac¢do de caixa, pino ou cursor em fitas de fechos ecler

8479.89.99

Ex 084 - Maquinas automadticas para furar a fita de reforco no terminal para posterior colocacdo da
caixa e pino dos fechos ecler, com capacidade mdxima compreendida de 1.100 a 3.900peg¢as/50cm/h

8479.89.99

Ex 085 - Mdquinas automdticas para a colocagdo de deslizadores nas fitas de fechos ecler

8479.89.99

Ex 086 - Mdquinas semi-automdticas para colocag¢do de terminais inferiores em fechos ecler

8479.89.99

Ex 087 - Mdquinas automdticas para colocagdo de terminal inferior e/ou superior nos fechos ecler

8479.89.99

Ex 088 - Mdquinas automadticas para juncdo de duas fitas unilaterais dentadas de fechos ecler.

8479.89.99

Ex 089 - Mdquinas automdticas para implantacdo de dentes de metal na fita dos fechos ecler

8479.89.99

Ex 090 - Maquinas automdticas de apontamento "tiper", de diferentes tipos e tamanhos de cateteres,
com sistema de protec@o nas portas, operando com 6 estagdes distribuidas em uma mesa rotativa de 8
posicdes, dotadas de estacdes de carregamento do cateter na mesa rotativa, estacdo de corte com
precisdo ajustada por meio de micrometros, estagcdo de siliconizag@o para lubrificacdo dos cateteres, 2
estacdes de confeccdo da ponta do catéter, estagdo de retirada de pecas da mesa rotativa e
carregamento da peca na gradilha utilizando sistema de vdcuo, com capacidade de producao igual ou
superior a 20pecas/minuto

8479.89.99

Ex 093 - Mdquinas para montagem com sistema de selecdo de atuadores, pastilhas e capas de
atuadores e atuadores e pastilhas para vdlvulas de perfumaria, com capacidade de produgdo de
4.800pecas/hora, movidas por sistema mecanico, compostas de: 2 silos de alimenta¢do por gravidade
com comando eletronico, 3 dispositivos alimentadores automaticos por vibrag@o, 2 mesas indexadoras
com dispositivos mecanicos para montagem das pastilhas/atuadores e da capa metalica de atuadores,
1 sistema de selecdo e teste com 3 saidas (produto bom, produto reprovado, produto ndo montado),
painel de controle e supervisdo e controlador 16gico programavel (CLP)

8480.60.00

Ex 003 - Moldes corrugados, intercalares, de ago galvanizado de perfil 7, com dimensdes 5.000 x
1.150,5 x 2mm, utilizados na fabricagdo de telhas onduladas de fibrocimento

8480.71.00

Ex 020 - Combinacdes de elementos moldantes autoblocantes para fixagdo, utilizados na
vulcanizagdo de pneus de engenharia civil, de didmetro do taldo de 33 polegadas, compostas de: 1
conjunto de coquilhas superior; 1 conjunto de coquilha inferior; 8 conjuntos de setores

8480.71.00

Ex 021 - Combinagdes de elementos moldantes autoblocantes, utilizados na vulcanizagdo de pneus de
engenharia civil, de didmetro do taldo de 25 polegadas, compostas de: 1 conjunto de coquilhas
superior; 1 conjunto de coquilha inferior; 8 conjuntos de setores.

8480.71.00

Ex 022 - Moldes de 72 cavidades, para inje¢do de preformas de polietileno de tereftalato (PET), com
capacidade de 72 pecas por ciclo de 13,7 segundos, para preformas de peso 26g, com variacdo de
peso de pré-formas +/-0,3g, variacdo de espessura menor que +/- 0,5mm para pré-formas de até
107mm de comprimento e variacdo de peso entre pré-formas por cavidades de +/-0,6g

8481.90.90

Ex 008 - Cabegas termostaticas com sensor integrado, dimensdes de 49 x 87mm, de corpo plastico em




acetal, volante plastico (ABS), porca de fixagcdo (ABS), sensor por dilatagdo de cera, capilar e bulbo
do sensor encapado

8481.90.90

Ex 009 - Cabegas termostaticas com sensor integrado, dimensdes de 49 x 87mm, de corpo plastico em
acetal, volante plasitico (ABS), porca de fixacdo (ABS), sensor por dilatacdo de liquido, capilar do
sensor encapado

8481.90.90

Ex 010 - Cabegas termostaticas com sensor integrado, dimensdes de 49 x 87mm, de corpo plastico em
acetal, volante pldstico (ABS), porca de fixagcdo (ABS), sensor por dilata¢do de liquido

8483.40.10

Ex 016 - Redutores planetarios compactos, para acionamento de veiculos de rodas e esteiras, com
entrada para flangear motores hidrdulicos, possuindo multiplos estdgios planetdrios, com freio de
estacionamento multiplicador até 1.450Nm, prisioneiros de fixa¢do da roda ja montados, relagdo de
reducdo até 1:421,7 e torque de saida de 7 a 450kNm

8483.40.10

Ex 023 - Variadores de velocidade de engrenagem planetiria com conversores de torque
hidrodinamicos, com poténcia de saida de 4.667kW e rotacdo nominal de saida de 11.356rpm, para
serem utilizados no controle da rotagdo de moto- compressores de gds natural

8483.40.10

Ex 024 - Variadores de velocidades hidro-dindmicos, com uma caixa de engrenagens e uma
transmissdo hidraulica, montadas em corpo Unico, para poténcia de transmissido de 5.093kW, rotacdo
de entrada de 1.790rpm e rotacdo mdxima de saida de 5.941rpm

8514.30.90

Ex 001 - Fornos elétricos por resisténcia, tipo campanula, para tratamento termoquimico de pontas de
perfuracdo utilizadas na produgdo de tubos de aco sem costura, com atmosfera controlada, sistema de
refrigeracdo com temperatura maxima de 1.100°C, base inferior para posicionamento para a carga
com capacidade de 12 toneladas, com inje¢do de vapor de 50 a 80kg/h, com controle de oxigénio e
mistura de gases formada por monéxido de carbono, diéxido de carbono e hidrogénio com volume de
gas injetado de 3m3/h, pressio maxima de 55mbar a 1.050°C, cobertura interna estanque de
seguranga, sistema elétrico e instrumental para controle de seguranca e sistema hidrdulico para
travamento da cobertura interna

8515.31.90

Ex 028 - Mdquinas semi-automdticas para fabricacdo de termopares (dispositivo de seguranga para
combustdo de gés), dotadas de 2 mesas de preparagdo de cabos encapados com ponta de niquel, 1
alimentador manual de cabo encapado, de 5 a 10 alimentadores automaticos, 2 desengorduradores, 2
maquinas de soldas por indugdo e 1 por plasma

8515.31.90

Ex 029 - Mdquinas de soldar por deposi¢do de material metélico (aco inox e inconel) por processo
TIG (Tungsten Inert Gas), equipadas com sistema por rotagdo da tocha, sistema de pré-aquecimento
do arame, controlador 16gico programdvel (CLP), curso de trabalho de 6.000mm (eixo X), com
sistema de aquecimento para tratamento térmico

8709.19.00

Ex 005 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, acionados por motor a diesel, com poténcia de
132kW, para serem utilizados fora de estrada, para transporte de vigas pré-moldadas de concreto com
peso maximo de 160 toneladas, velocidade maxima de Smetros/min quando carregado e de
70metros/min sem carga, com 8 eixos com 4 pneus em cada um dos eixos, 1 cabine de operagdo, com
2 médulos com mecanismos de curvatura dos eixos para facilitar a manobra

8906.90.00

Ex 001 - Veiculos sobre colchio de ar, tipo "hovercraft"

9015.10.00

Ex 001 - Aparelhos para determinar a altura das nuvens em relacdo a terra (telémetros de teto),
automaticos, proprios para operarem em estagdes meteoroldgicas

9015.20.10

Ex 002 - Teodolitos eletronicos com distancidmetro eletronico incorporado, tipo "estacdio total de
imagiamento", com compensador de eixo vertical, precisdo de leitura angular minima de 10 segundos
de arco, capacidade de medi¢do de distancia com 1 prisma igual ou superior a 1.000m, capacidade de
medicdo de distancia sem prisma igual ou superior a 250m, capacidade de imagiamento com 2
cameras internas de resolucdo igual ou superior a 1,3mp, capacidade de escaneamento igual ou
superior a 20 pontos por segundo, memdria interna incorporada para armazenamento dos dados
coletados

9015.80.90

Ex 002 - Medidores de visibilidade meteoroldgica (transmissdmetros), compostos de aparelho
transmissor de luz e 1 ou 2 aparelhos receptores, automdaticos, proprios para operarem em estagdes
meteoroldgicas

9019.10.00

Ex 001 - Equipamentos de avaliacdes musculo-esquelética, reabilitagdo e treino (joelho, quadril,
costas, ombros, tornozelo, cotovelo e punho) constituidos de um dinamdometro com sensor para
mensurar velocidade e torque através de monitor "Touch Screen", com opgdo de operagdo em modo
isocinético, isométrico, isotonico, concéntrico, excéntrico e passivo, com velocidade no modo
concéntrico de até 500graus/segundo e no excéntrico de até 300graus/segundo, torque maximo no
modo concéntrico de 680Nm e no excéntrico de 410Nm, incluindo estacdo de trabalho clinico,
"software" de analise clinica, cadeira ajustdvel na altura, encosto e rotagdo e fixada em base de ago e
com acessorio para calibracdo do equipamento

9027.30.19

Ex 002 - Combinagdes de maquinas para medi¢do da concentraciio e tamanho de particulas, para
testes de filtros de ar, compostas de gerador de aerosol, dispersor de pd, espectrOmetro por




espalhamento de luz (fonte de iluminag@o externa) e seus sensores, com controle por computador

9027.50.20

Ex 044 - Analisadores automatizados e computadorizados para realizacdo de testes bioquimicos de
urina por refletdncia, através de fotometro de reflexdo e mitologia

9027.80.99

Ex 092 - Equipamentos para coleta de andlise de aldeidos e dlcool ndo queimados proveniente da
combustio de veiculos automotores leves (gasolina/dlcool), e realizacdo de amostragem de pressao,
temperatura e volume

9031.20.90

Ex 053 - Equipamentos de teste para medicdo e andlise das vibragdes torcionais e outros problemas
associados a ruido e vibragdo em maquinas rotativas

9031.20.90

Ex 054 - Equipamentos para a realizacdo de ensaios em inversores de freqiiéncia, por simulacdo do
funcionamento de maquinas-ferramenta com comando numérico computadorizado - CNC

9031.49.90

Ex 076 - Aparelhos para medicdo da altura da lata e da profundidade do domo de latas de aluminio de
volumes de 350ml (120z) e 473ml (160z), com cabecotes de medicdo retriteis e pneumadticos,
sensores para medi¢do da altura em quatro pontos, sensores para medi¢do da profundidade do domo,
dispositivo padrdo para ajuste das medidas e ciclo de leitura de até 8 segundos

9031.49.90

Ex 077 - Aparelhos para medi¢do da altura, do didmetro e da largura do flange das latas de aluminio
de volume de 350ml (120z) e 473ml (160z), com circuito pneumdtico e sistema de vdcuo para fixacdo
da lata, cabecotes de leitura, sensores para leitura do didmetro, da altura da lata e da largura do flange,
dispositivo padrdo para ajuste das medidas e ciclo de leitura de até 8 segundos

9031.49.90

Ex 113 - Equipamentos automaticos para identificacdo mecénica de deformidades internas em tubo de
aco sem costura, com bitolas entre 168,3 a 4064mm e comprimento entre 6 e 14,63m, com
localizacdo dptica a laser, com controlador 16gico programavel (CLP) 9031.80.20 Ex 002 - Maquinas
manuais de medicdo tridimensional com brago articulado com seis eixos de rotacdo e sistema de
sonda laser, para medi¢do sem contato, com cursos maximos X, Y e Z iguais ou superiores a 1.700,
700 e 600mm respectivamente

9031.80.20

Ex 081 - Equipamentos de medi¢do tridimensional portdteis com sistema de rastreamento a laser,
compostos de: cabecote de emissdo do laser e controlador, conectados via cabo, para medicdes de
geometrias, superficies ou engenharia reversa de pecas em geral, com captura do feixe de laser de
forma instantinea, sistema de compensac¢do automdtica das condicdes ambientais com estagdo
meteoroldgica integrada, monitorando temperatura, pressdo e umidade do ambiente, com kit de
montagem e mala de transporte

9031.80.20

Ex 082 - Bragos tridimensionais portiteis para medi¢des de geometrias, superficies ou engenharia
reversa de pecas em geral, com 6 a 7 articulacdes, precisdo de até 0,003mm e com volume esférico de
medicdo igual ou maior que 1.200mm, com kit de apalpadores, kit de montagem e mala de transporte

9031.80.20

Ex 083 - Equipamentos de digitalizacdo sem contato a laser, com a finalidade de andlise geométrica
ou de superficie ou engenharia reversa, para serem acoplados a um sistema de brago articulado
especifico, com exatiddo igual ou superior a 0,05mm e capacidade de capturar no minimo
19.200pontos/segundo, com kit de calibra¢do e mala de transporte

9031.80.99

Ex 220 - Equipamentos para medicdo de formas geométricas (circularidade, batimento, retilineidade,
etc), por meio de apalpador eletronico e avaliacdo via computador, com sistema eletronico de
movimentacdo do giro da mesa (eixo C)

9031.80.99

Ex 222 - Equipamentos de medi¢do de formas geométricas, com curso nos eixos X e Z iguais a 180 e
350mm, respectivamente, com mesa rotativa com ajuste manual (eixo C), com sistema de guias e
buchas de esfera, sem uso de suprimento pneumdtico, acompanhados de apalpador de medicdo e
sistema de controle por computador

9406.00.92

Ex 003 - Construgdes pré-fabricadas, proprias para uso em laboratério farmacéutico no carregamento
asséptico de materiais para realizacio de testes de esterilidade de lotes de medicamentos, dotadas de
sistema de renovagdo de ar, denominada "equipamento isolador de transferéncia hermético”

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2010, as aliquotas ad valorem do Imposto
de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas Integrados (SI):

(SI-552): Sistema Integrado para fabricacdo de até 43 cabos retangulares transpostos (entrelagados) com secdo
retangular com espessura minima de 4mm e madxima de 6mm e largura minima de 6mm e maxima de 25mm, para
enrolamento de transformadores elétricos, a partir de condutores elétricos de cobre envernizados de segdo
transversal retangular, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO
8428.39.90| 795 |1 mdquina para tracionar o cabo transposto

8479.81.90| 726 |4 méquinas para envolver o cabo transposto com papel isolante
8479.89.99 | 982 |982 1 bobinador do cabo transposto




8479.89.99| 983 |1 combinagdo de maquinas para formagdo do cabo transposto, composta de: 1 desbobinador
de condutor central, 7 gaiolas desbobinadoras dos condutores elétricos, com capacidade de 6
bobinas em cada gaiola, e 1 cabeca para transposicdo (entrelagamento) dos condutores

8483.10.90| 705 |1 eixo de transmissao

8537.10.20| 868 |1 painel de comando com controlador 16gico programével (CLP)

8537.10.90| 762 |1 sistema eletronico de controle de continuidade de isolagdo entre condutores

(SI-774): Sistema integrado para trefilar fios de aco, sendo o didmetro da primeira bobina de 630mm e das demais
de 500mm, didmetro do arame compreendido entre 1,1 e 5,5mm, com velocidade méxima igual ou superior a
35m/s, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8460.90.90 | 709 |1 polidor por correias

8463.30.00| 727 |1 trefila seca de, no minimo, 10 passes, tipo "straight-line"

8479.81.90| 742 |1 decapador por torgdo reversa

8479.89.99| 806 |1 unidade de limpeza e revestimento a quente

8479.89.99 | 807 |1 bobinador horizontal

N

(SI-775): Sistema integrado de manufatura flexivel, destinado & producdo simultdnea em linha automadtica e
continua de portas de refrigerador e freezer de uso doméstico, com capacidade de 5 unidades/minuto, constituido
por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8428.39.90 | 824 | "transfer" lateral de pingas

8428.39.90| 825 | "transfer" com pingas

8428.39.90| 826 |dispositivo de "transfer" entre as estacdes com garras

8428.39.90| 827 |dispositivo duplo de "transfer" com garras

8428.90.90| 920 |2 carros carregadores automadticos de "blanks"

8462.21.00| 712 |estacdo de dobra raio 3

8462.21.00| 713 |estacdo de dobra raio 15

8462.21.00| 714 |estacdo de flangeamento e dobra do puxador por meio de 2 cabegotes méveis de 20 tonelada-
forca e 1 cabecote mdvel de 40 tonelada-forca

8462.49.00| 701 |estacdo de recortes de janelas e extremidades por meio de cabecote hidrdulico - com
capacidade de 30 toneladas-forga

8462.49.00| 702 |estacdo de recorte do rasgo do puxador e pré-corte por meio de cabecotes hidrdulicos méveis
com capacidades de 40 + 25 e 10 toneladas-forca

8462.49.00| 703 |estacdo de separagdo de portas por meio de cabecote hidrdulico mével com capacidade de 30
tonelada-forca

8479.89.99 | 804 |estacdo de transigdo

8479.89.99 | 805 |equipamento hidraulico e pneumatico

8537.10.20| 915 | equipamento elétrico de comando

8537.10.20| 916 | painéis de comandos extras

9403.20.00| 701 |transportador de saida

(SI-776): Sistema integrado de andlise, controle de fluorescéncia e ambiente para utilizagio em cameras
frigorificas, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8405.10.00 | 701 |equipamento gerador de gds N2 (nitrogénio)

8421.39.90| 751 |equipamento depurador de gas CO2 (di6xido de carbono)

8471.49.00| 719 |computador com "software" para gerenciamento e controle do sistema de atmosfera controlada
dindmica

9026.20.90| 704 | medidor e controlador de pressdo para camaras frigorificas

9027.10.00| 701 |1 analisador eletronico industrial para gases O2 (oxigénio) CO2 (diéxido de carbono)

9027.50.90| 702 |sistema de analise e controle de fluorescéncia em frutas

(SI-777): Sistema integrado de locomotiva diesel-elétrica, com poténcia igual ou superior a 4.380THP, constituido
por:




CODIGO

EX

DESCRICAO

8408.90.90

701

1 motor diesel, com seu respectivo dispositivo de controle e conduites, de aplicacdo
exclusivamente ferrovidria, 12 ou 16 cilindros, 45 graus em V, 4 ciclos, com poténcia bruta de
até 6.300HP a 1.050rpm nas condi¢des padrio da norma AAR, com rotacio minima de
320rpm, didmetro minimo do cilindro de 9 polegadas e curso minimo de 10,5 polegadas,
turbo-alimentado, equipado com sistema eletronico de injecdo de combustivel, com mancal ao
lado do acionamento dimensionado para suportar a carga do grupo alternador projetado para
resistir a vibrac¢do e aos impactos normais da aplicagdo ferrovidria

8414.59.90

736

1 conjunto de ventilacdo do radiador e seu respectivo dispositivo de controle, de aplicagio
exclusivamente ferrovidria, fabricado em aco, de até 72 polegadas de didmetro externo,
incluindo motor de acionamento de corrente alternada trifdsica, alimentado pelo grupo
alternador, configurado com estator rotativo e rotor fixo, montado no cubo do ventilador,
projetado para resistir a vibracao e aos impactos normais da aplicacao ferrovidria

8414.80.11

701

1 motocompressor de ar, de aplicagdo exclusivamente ferrovidria, consistindo de compressor
de 3 cilindros e seu respectivo sistema de controle, 2 estidgios com deslocamento minimo de
236 CFM (6,68m3) a 1.050rpm, resfriado a ar, acionado por motor de corrente alternada
trifdsica com duas velocidades, préprio para operacdo em freqiiéncias elétricas varidveis de até
105Hz, acoplado a carcaca do compressor resistindo a vibragdes nas faixas de: 1 a 10Hz com
amplitude de 10 polegadas/segundo pico continuamente; 10-300 Hz com amplitude de 1,5 G
continuamente; 0,5 a 300Hz com amplitude de 0,1G senoidal por 1.000 horas, 0,5 a 300Hz
com amplitude de 0,01G senoidal por 100.000 horas

8419.39.00

741

1 secador de ar de aplicagdo exclusivamente ferrovidria, com duas torres e circuito de
memoria, flange de adaptagdo, aquecedor de aproximadamente 35 watts, projetado para a
expulsdo da dgua condensada dentro das tubulagdes de freio pelo processo de geracdo de ar
comprimido, interligado ao motocompressor, projetado para resistir a vibragdo e aos impactos
normais da aplicagdo ferrovidria

8419.50.21

749

1 conjunto trocador de calor tubular metdlico de aplicagdo exclusivamente ferrovidria,
projetado para resfriamento do 6leo lubrificante do motor diesel com poténcia bruta de até
6.300HP, com niticleo fabricado em tubos de cobre sem costura, passagem de dgua no interior
dos tubos de cobre e de Odleo lubrificante no exterior dos tubos, resistente a pressdao
aproximada de 255 PSI, projetado para resistir a vibracido e aos impactos normais da aplicacdo

ferroviaria

8421.23.00

701

1 conjunto de filtro de dleo lubrificante de aplicacdo exclusivamente ferrovidria, para motor
diesel com poténcia bruta de até 6.300HP, construido em ago carbono, com alojamento para
multiplos elementos substituiveis de filtragem, projetado para uma vazdo aproximada de 2.000
litros por minuto a pressdo aproximada de 150psi, projetado para resistir a vibracido e aos
impactos normais da aplicagdo ferrovidria

8501.64.00

701

1 grupo alternador de tracdo para aplica¢do exclusivamente ferrovidria composto de alternador
principal, alternador auxiliar e seus respectivos dispositivos de controle, de corrente alternada
trifasica de 4.700kVA, com corrente maxima de 10.500A, tensdo maxima de até 1.400V na
saida do retificador a uma rotacdo de servico mdxima de 1.050rpm, isolacdo classe H do
estator, resfriado por ventilacdo forgcada, diretamente acionado por flange existente no motor
diesel, projetado para resistir a vibragdo e aos impactos normais da aplicagao ferrovidria

8541.10.99

701

1 conjunto retificador composto de diodos retificadores de estado sélido e trifasicos,
inversores de tragdo, conversores e contatores de aplicacdo exclusivamente ferrovidria, para
propulsdo da locomotiva, para a conversio da corrente alternada de saida do alternador para
corrente continua, com o objetivo de alimentar os motores de tragcdo, projetado para resistir a
vibragdo e aos impactos normais da aplicagdo ferroviaria

8607.11.10

701

2 conjuntos de truques para aplicacdo exclusivamente ferrovidria, equipados com motores
elétricos de tracdo e respectivo dispositivo de controle, com a finalidade de produzir a forga de
tracdo mecanica necessdria para movimentar o trem, cada conjunto constituido por: estrutura
em aco fundido, com peso aproximado de 4 a 6,5 toneladas por peca, com dimensdes de 3,2 a
6,1m de comprimento, 2,3 a 3,2m de largura e 0,9 a 1,3m de altura, sistemas de suspensdo,
incluindo molas e amortecedores, cilindros, timoneira, contra-sapatas e sapatas de freio,
motores elétricos de tracdo com classe de isolagcdo H, carcaca preparada para receber mancais
de suspensio de rolamento, poténcia de até 1.000HP, com 4 ou 6 pélos, caixas de engrenagens
e engrenagens, rolamentos tipo cartucho, conjunto interface entre plataforma da locomotiva e
truque

8607.21.00

701

1 unidade de controle eletropneumadtica de aplicacdo exclusivamente ferrovidria, com médulos
eletronicos e médulo de rddio para controle da pressdo pneumadtica na tubulacdo responsdvel
pelas aplicagdes e alivio dos freios da locomotiva e do trem, com precisdo controlada através




de um conversor de freqiiéncia modulada para sinal analégico, com sistema redundante para
protecdo contra perda parcial de controle microprocessador locomotiva lider

8607.29.00

701

1 conjunto de freio eletrodinamico de aplicagdo exclusivamente ferrovidria, com muiltiplas
camadas de resistores, com capacidade de dissipacdo de até SmW, resfriado por motores-
sopradores de corrente continua para dissipa¢do de calor, projetado para obter efeito de
frenagem através da conversio da energia cinética do trem em energia elétrica, obtida a partir
dos motores de tragdo operando como geradores, projetado para resistir a vibragdo e aos
impactos normais da aplicacio ferrovidria

8607.91.00

701

1 conjunto radiador com tubos mecanicamente ancorados, de aplicagdo exclusivamente
ferrovidria, capacidade de arrefecimento para motor com poténcia bruta de at¢ 6.300HP,
projetado para resistir a vibracdo e impactos normais em aplicagio ferrovidria e a temperaturas
de ar de até 300°F (150°C) por 20 minutos e com o objetivo de resistir a operacdo da
locomotiva em tineis

8607.91.00

702

1 silenciador de aplicagdo exclusivamente ferrovidria, para motor diesel com poténcia bruta de
até 6.300HP, fabricado em aco fundido e telas de aco-liga, apropriado para as altas
temperaturas dos gases de escape do motor, projetado para resistir a vibragdo e aos impactos
normais da aplicagdo ferrovidria

8607.91.00

703

1 conjunto motor-soprador de ar para resfriamento do alternador de tracdo e dos diodos
retificadores, de aplicagcdo exclusivamente ferrovidria, tipo centrifugo, acionado por um motor
de corrente alternada trifdsica, alimentado pelo grupo alternador, préprio para operagdo em
freqiiéncias varidveis de até 105Hz, projetado para resistir a vibracdo e aos impactos normais
da aplicagdo ferrovidria

8607.91.00

704

1 conjunto motor-soprador de ar para resfriamento dos motores de tragdo dos truques traseiro
e dianteiro da locomotiva e seu respectivo dispositivo de controle, de aplicacdo
exclusivamente ferrovidria, tipo centrifugo, acionado por um motor de corrente alternada
trifdsica entre 47 e 94HP, alimentado pelo grupo alternador, préprio para operagdo em
freqtiéncias varidveis de até 105Hz, projetado para resistir a vibragdo e aos impactos normais
da aplicagdo ferrovidria

8607.91.00

705

1 unidade de controle da locomotiva composta de medidor digital de combustivel, dispositivo
fim de trem capaz de comunicar a uma distdncia de até 3.220m com acuracidade de
transmissdo superior a 98% de acordo com MIL-HDBK-217, adaptador padrio Ethernet
utilizado para conexdo de linguagem dos equipamentos secunddrios a rede da locomotiva,
tradutor ARCnet que converte a comunicagdo serial proveniente de componentes que
monitoram as operagdes do trem, traduzindo-a para o formato ARCnet, fonte de alimentacdo
l6gica comum responsavel pelo fornecimento de poténcia para controles eletrénicos, com
tens@o de entrada de +25 a +85 VDC e corrente de entrada inferior a 400mA RMS, painel
concentrador de entrada e saida, que se comunicam para fornecer informagdes ao sistema de
controle da locomotiva através de comunicacdes padrdo ARCnet e Ethernet montados em
gabinete com fiacdo e conectores especialmente projetados para resistir a vibragdo e aos
impactos normais da aplicacdo ferrovidria

8607.91.00

706

1 console de controle composto de reostatos, retificadores, terminais, chaves de acionamento,
conectores, controlador mestre consistindo de chave de multiposi¢do responsavel pelo
controle do freio dindmico, poténcia e dire¢do da locomotiva e valvula eletronica para controle
de freio contendo manipuladores do freio independente e freio automdtico, o console é
acompanhado por 2 painéis de visualizacdo que integram a interface homem-mdaquina com a
unidade central de processamento (CPU) do sistema de controle, gerenciando a comunicagio
entre os subsistemas da locomotiva e informando ao operador o "status" dos parametros,
projetado para resistir a vibracdo e aos impactos normais da aplicagdo ferrovidria

§ 1° O tratamento tributdrio previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da importagdo da totalidade dos
componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em conjunto na atividade produtiva do importador.
§ 2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a instrumentos de controle ou de
medida ou a acessdrios, tais como condutos e cabos elétricos, que se destinem a permitir a sua operagdo, desde que
mantida a respectiva classificacdo na Nomenclatura Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 3° O Ex-tarifario n° 065 da NCM 8462.29.00, constante da Resolucdio CAMEX n° 52, de 28 de agosto de
2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 29 de agosto de 2008, passa a vigorar com a seguinte redagao:

8462.29.00

Ex 065 - Méquinas automaticas computadorizadas (CNC) para curvar tubos metdlicos de didmetro
compreendido entre 15 a 168,3mm e espessura de parede compreendida entre 2 e 70mm com
velocidade maxima de curvamento de tubos de 7 a 20°/s




Art. 4° Os Ex-tarifarios n° 045 da NCM 8458.11.99 e n° 001 da NCM 9007.20.99 constantes da Resolugdo
CAMEX n° 77, de 10 de dezembro de 2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 11 de dezembro de 2008,
passam a vigorar com as seguintes redacdes:

8458.11.99 | Ex 045 - Centros de torneamento horizontal, de comando numérico computadorizado (CNC), para
tornear, furar e fresar, distincia nominal entre pontos de 3.000mm, com didmetro torneavel de
1.140mm, altura maxima torneavel de 1.220mm, cursos dos eixos X, Y e Z de 920, 650 e 3.330mm
respectivamente, eixo B com inclinagdo de -110 a +90°, eixo C com precisdo de 0,001° e com rotagdo
méaxima do eixo C igual a 20rpm, com sistema automatico de troca de ferramentas no sistema de
fixacdo, magazine para 90 ferramentas, poténcia do motor principal igual ou superior a 60kW,
poténcia mdxima dos motores de acionamento das ferramentas de 55kW, torque maximo do motor
principal igual ou superior a 472Nm, torque maximo dos motores de acionamento das ferramentas de
730Nm, pressdo mdxima de liquido de arrefecimento através do "spindle" igual a 80bar

9007.20.99 | Ex 001 - Projetores cinematograficos digitais com unidade de processamento digital dedicada e
definicdo igual ou superior a 2.048 x 1.080 pixels

Art. 5° O Ex-tarifario n° 013 da NCM 8427.20.90 constante da Resolugio CAMEX n° 6, de 3 de fevereiro de 2009,
publicada no Didrio Oficial da Unido de 4 de fevereiro de 2009, passa a vigorar com a seguinte redagao:

8427.20.90 | Ex 013 - Plataformas de elevacdo para trabalhos aéreos, com langa articulada e/ou telescdpica,
autopropulsadas sobre rodas, acionadas por motor de combustdo interna, com elevacdo méixima da
plataforma compreendida entre 12,19 e 45,72m e capacidade de carga sobre a plataforma
compreendida entre 227 e 454kg

Art. 6° O Ex-tarifario n° 009 da NCM 8441.30.90 constante da Resolucio CAMEX n° 22, de 8 de abril de 2009,
publicada no Didrio Oficial da Unido de 9 de abril de 2009, passa a vigorar com a seguinte redagao:

8441.30.90 | Ex 009 - Combinacdes de miquinas para fabricacdo de caixas de papeldo ondulado, com velocidade
maéxima de até 10.200 chapas por hora, com capacidade para chapas com espessura minima de 1,5mm
e maxima de 10mm, com dimensdo minima de 394 x 279mm e dimensdao maxima de 1.676 x
2.870mm, compostas de: 1 alimentador de chapas de papeldo ondulado com vacuo auxiliar: 3 ou mais
unidades de impressdo flexografica, com impressdo por baixo e transporte a vacuo entre unidades;
unidade de transferéncia e secagem com sistema de transporte e vacuo; com ou sem secadores
infravermelho e/ou ultravioleta; unidade de corte e vinco rotativa com sistema de troca rdpida de
estampos corte e vinco; unidade de contagem de caixas, formagdo e ejecdo de pacotes, com
acionamento independente; unidade central de controle computadorizado

Art. 7° O Ex-tarifario n° 001 da NCM 9015.20.10, constante da Resolucio CAMEX n° 39, de 10 de julho de 2009,
publicada no Didrio Oficial da Unido de 13 de julho de 2009, passa a vigorar com a seguinte redacio:

9015.20.10 | Ex 001 - Teodolitos eletrdnicos, com distanciometro eletronico incorporado, do tipo "estagdo total",
com: compensador de eixo vertical, precisdo de leitura angular minima de 10 segundos de arco,
capacidade de medicdo de distancia, com 1 prisma igual ou superior a 1.000 metros e memdria interna
incorporada para armazenamento dos dados coletados

Art. 8° O Ex-tarifario n° 006 da NCM 9031.20.10 e n® 086 da NCM 8462.29.00, constantes da Resolugdo CAMEX
n°® 42, de 12 de agosto de 2009, publicada no Didrio Oficial da Unido em 18 de agosto de 2009, passam a vigorar
com as seguintes redacdes:

9031.20.10 | Ex 006 - Bancos semi-automaticos de teste a frio, sem uso de combustivel, para andlise do
funcionamento de motores de combustdo interna de 1.4 e 1.6L, com motor principal trifdsico com
torque de 11Nm, corrente elétrica de 8 amperes e rotacio maxima de 7.200rpm e com motor de
deslizamento de unidade de 37 a 45kW se alimentado com tensdo de 350 a 459V respectivamente,
fixacdo automdtica do motor para teste com identificacdo automdtica dos modelos, com conec¢do
manual dos chicotes elétricos dos sensores e atuadores do motor, compostos de um sistema
pneumatico controlado por regulador de pressio e filtro de ar de 40 microns e sistema elétrico de 400-
480 Volts trifasico 50/60 Hertz AC, dotados de um painel de controle para iniciar e finalizar o ciclo da
madquina e para interface com operador, para diagndstico das mensagens de falhas e com cortina de luz
para evitar acesso as partes moveis da maquina




8462.29.00

Ex 086 - Maquinas automdticas para desempenar (endireitar) e desovalizar tubos de ago sem costura
no estado laminado com ponta lisa, bitolas de 65/8 a 16 polegadas, espessura das paredes dos tubos de
até 35mm, temperatura dos tubos até 80°C, velocidade de trabalho de até 100m/min, com 3 pares de
rolos montados, verticalmente e inclinados entre si, com controlador 16gico programdvel (CLP),
dispositivos auxiliares para abastecer e desabastecer os tubos de 12,5 a 30m de comprimento na
méquina

Art. 9° Os

CAMEX n°

Ex-tarifarios n® 025 da NCM 8458.91.00 e n°® 029 da NCM 8514.10.10, constantes da Resolucdo
52, de 17 de setembro de 2009, publicada no Didrio Oficial da Unido de 18 de setembro de 2009,

passam a vigorar com as seguintes redacdes:

8458.91.00

Ex 025 - Centros de torneamento verticais para pecas metdlicas, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), com didmetro
mdximo tornedvel igual a 2.000mm, altura maxima tornedvel igual a 1.440mm, cursos dos eixos X de
1.875mm, eixos Y de 1.550mm e Z de 1.345mm respectivamente, eixo B com inclinagido de 150° (-
30~+120°) e precisdo de 0,0001° eixo C com rotagdo de 360° (continuos) e precisdo de 0,0001°,
rotagdo maxima do fuso de 300rpm, com sistema de troca automadtica de ferramentas, com magazine
independente com braco trocador (arm) com capacidade para 40 a 80 ferramentas, poténcia do motor
principal e do motor de acionamento das ferramentas iguais a 37kW

8514.10.10

Ex 029 - Fornos tipo tinel, para recozimento e resfriamento controlado de vidro, para vidro impresso e
aramado, com largura médxima de 2.380mm, capacidade mdxima de producdo de 80 toneladas por dia,
velocidade de transporte compreendida entre 87,5 e 525m/h, espessura da lamina de vidro
compreendida entre 2 e 12mm, aquecimento elétrico e registradores de aquecimento, 9 ventiladores de
circulagdo, 27 roletes de ceramica, 48 roletes de ago inox, 14 roletes de ago carbono, motores
transmissores de freqiiéncia controlada, controlador 16gico programavel (CLP)

Art. 10. Os Ex-tarifarios n°s 011 e 012 da NCM 8426.20.00, constantes da Resolucio CAMEX n° 62, de 28 de
outubro de 2009, publicada no Didrio Oficial da Unido de 29 de outubro de 2009, passam a vigorar com as
seguintes redacdes:

8426.20.00

Ex 011 - Guindastes torre, trelicados, sem a haste superior da extremidade da torre (ponta "flat-top")
com langa em 13 comprimentos diferentes com variacdo de 20 a 50m de alcance em passos de 2,5m,
com capacidade de carga na ponta de 850kg a 50m de alcance, capacidade maxima de 5.000kg até
16,5m para langa de 20m alcance e 2.500kg até 28,5m para lanca de 30m de alcance com 4 quedas de
cabo, com sistema para troca automadtica 2/4 quedas de cabo, torre com montantes tipo caixa fechada,
com mecanismo de elevacdo de 22kW, com inversor de freqiiéncia e com velocidades de elevagdo de
até 82m/min para até 1.150kg, 21m/min para 5.000kg, com variagdo continua das velocidades de
elevacdo, com poténcia instalada de 30kVA

8426.20.00

Ex 012 - Guindastes torre, trelicados, sem a haste superior da extremidade da torre (ponta "flat-top"),
com langa em 17 comprimentos diferentes com variacdo de 20 a 60m de alcance em passos de 2,5m,
com capacidade de carga na ponta de 1.300kg a 60m de alcance e capacidade maxima de 8.000kg a
20,7m de raio, com langa para 27,5m de alcance, torre com montantes do tipo caixa fechada,
segmentos de torre de 2,5m ou 5m telescopdveis, intercambidveis e unidos por parafusos, operacio
Unica com 2 quedas de cabo, com mecanismo de elevacido de 37kW com inversor de freqiiéncia, com
velocidade de elevacdo de até 105m/min para até 1.050kg, 24m/min para 8.000kg, com variagdo
continua das velocidades de elevac@o, com poténcia instalada de 47kVA

Art. 11. Os Ex-tarifarios n° 158 da NCM 8422.30.29 e n° 025 da NCM 8515.31.90, constantes da Resolugdo

CAMEX n°

78, de 15 de dezembro de 2009, publicada no Didrio Oficial da Unido de 16 de dezembro de 2009,

passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8422.30.29

Ex 158 - Maquinas automdticas para extrusdo, moldagem, enchimento e selagem de recipientes
plésticos, com molde de 12 ou mais cavidades, volume de enchimento superior a 50ml, capacidade de
producdo superior a 2.500pecas/hora, integradas por transportador com a mdquina automdtica de
soldagem de tampas

8419.89.99

Ex 067 - Combinagdes de mdquinas para regeneracdo continua de catalisador de reforma catalitica,
com etapas de queima de coque impregnado no catalisador, oxicloretagdo, secagem e reducdo do




catalisador, com circulag@o aproximada de catalisador de 454,2kg/h, construidas em estrutura metélica
modular de 7 médulos, sendo 3 de processo e 4 de acesso, compostas de: 4 sopradores centrifugos de
gés; 1 soprador centrifugo de ar; 1 vaso de separagdo de catalisador; 1 vaso de selagem de nitrogénio;
1 vaso "lock hopper", 1 torre de regeneragdo; 2 funis de adicdo de catalisador; 2 vasos "lock hopper"
de adicdo de catalisador; 1 pote de coleta de finos; 1 coletor de p6; 1 vaso coalescedor de gas; 2 vasos
de secagem de ar de instrumento; 2 filtros de géds de reducdo; 2 filtros de gds do "lock hopper", 2
bombas alternativas; 3 trocadores de calor tipo duplo tubo; 3 trocadores de calor tipo casco-tubo; 2
aquecedores de gds de redugdo, 1 aquecedor de ar; 1 aquecedor de gds de regeneracdo, 1
termocompressor; 1 analisador continuo de hidrogénio/hidrocarboneto e oxigénio; 2 analisadores
continuos de oxigénio; mandmetros, termOmetros, transmissores eletronicos de pressdo, transmissores
eletronicos de pressdo tipo "dip cell", transmissores eletrdnicos de temperatura, vdlvulas globo,
borboleta, esfera, esfera segmentada, fins de curso, vdlvulas solendides, vdlvulas de seguranca e alivio,
termopares, instrumentos especiais de deteccdo de temperatura, rotametros, transmissores de nivel tipo
capacitivo, transmissores de nivel nuclear, visores de nivel, transmissor de vazdo mdssica tipo
"coriolis", transmissor de vazdo mdssica térmico, placas de orificio, orificio de restri¢do, blocos
"manifold", tubos e conexdes de processo para instrumentos, cabos de instrumentacdo e controle,
blocos terminais, prensa cabos, cabos, caixas de jun¢do, caixas conduletes, eletro- calhas, suportes de
tubulagdo em ago carbono acalmado, aco inoxiddvel austenitico 304, 304H, 316, aco liga cromo-
molibdénio e acessérios da tubulacdo (vélvulas de bloqueio, retencdo e controle, purgadores de vapor,
conexdes, flanges cegos, raquetes

Art. 12. O Ex-tarifario n° 002 da NCM 8463.10.10, constante da Resolucio CAMEX n° 4, de 4 de fevereiro de
2010, publicada no Didrio Oficial da Unido de 5 de fevereiro de 2010, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8463.10.10

Ex 002 - Combinac¢des de maquinas para trefilar tubos de cobre, com didmetro mdximo de entrada de
29mm, didmetro minimo de saida de 4mm e velocidade méaxima de trefilacdo de até 800m/min,
compostas de: desenroladeira, pré-endireitador, sistema de transporte de bobinas, apontadeiras, bloco
de trefilagdo, sistema hidraulico e de lubrificagdo, sistema elétrico e de automagdo com controlador
16gico programavel (CLP)

Art. 13. Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicacio.

MIGUEL JORGE




