Resoluc¢ao n° 6, de 03.02.09 — DOU-1, de 04.02.09.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso
da atribui¢do que lhe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n° 4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no
disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo diploma legal e tendo em vista as Decisdes n°s 34/03, 40/05, 58/08 e
59/08, do Conselho do Mercado Comum, do MERCOSUL e os Decretos n° 5.078, de 11 de maio de 2004, e n°
5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2010, as aliquotas ad valorem do Imposto
de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condi¢io de Ex-tariférios:

NCM DESCRICAO

8402.12.00 | Ex 001 - Caldeiras geradoras de vapor tipo quadrada sem ciAmara de combustdo, com largura entre
40 e 81 polegadas, comprimento entre 95,5 e 152 polegadas e altura entre 96 e 116 polegadas, com
capacidade maxima de geragdo de vapor de 4,3toneladas/hora e eficiéncia final de 85%, com
emissdo de CO e NOx abaixo de 12ppm através de melhores graus de combustio e catalisador de
oxidacdo, tecnologia de controle de emissdo de NOX, controlados automaticamente através do
volume e temperatura do ar externo admitido, com pressdo mdxima de operacdo em 170psig,
atingindo, a partir de partida a frio, as condigdes de processo em 5 minutos e alimentado por
combustivel tipo gis natural ou propano

8404.10.10 | Ex 002 - Limpadores automadticos das entradas de ar primdrio, secundario e tercidrio de caldeiras de
geracdo de vapor a partir da queima de licor negro proveniente do processo de producdo de
celulose

8407.90.00 | Ex 001 - Motores de pistdo alternativo, de ignicdo por centelha (ciclo Otto), a gds natural, com
poténcia igual ou superior a S00HP

8408.10.90 | Ex 001 - Motores maritimos de pistdo, alternativos, de igni¢do por compressao (ciclo Diesel), de
fixagdo interna ao casco da embarcacdo, com 12 cilindros em "V" e poténcia igual ou superior a
1.000HP, com sistema de refrigeracdo a 4guacom captacio externa e injecdo direta de combustivel

8408.10.90 | Ex 005 - Motores diesel maritimos, de 4 tempos, ignicdo por compressdo, com 6 cilindros em linha,
diametro do pistdo de 145mm, curso do pistdo de 183mm, cilindrada do motor 18,1 litros e
poténcia maxima de 746,5bkW a 2.300rpm

8412.21.10 | Ex 001 - Cilindros hidrdulicos com pressdo maxima de trabalho igual ou superior a 10.300kPa
(1.500psi)

8412.21.90 | Ex 003 - Motores hidrdulicos de pistdes axiais de vazdo mdxima igual ou superior a 90cm3 por
revolucdo

8412.21.90 | Ex 008 - Motores hidraulicos de pistdes radiais, acionados por "came", de alto torque e baixa
rotacdo, de deslocamento volumétrico maximo igual ou superior a 160cm? por revolugdo, torque
maximo igual ou superior a 225Nm e pressdo mdxima nominal igual ou inferior a 450bar

8413.19.00 | Ex 002 - Equipamentos para bombeamento e aplicacdo de cola em linhas de montagem de veiculos
automotores, dotados de pistolas, para produtos mono ou bicomponentes, com controlador 16gico
programavel (CLP)

8413.50.90 | Ex 015 - Bombas intensificadoras de pressdo, montadas em "skid", para aplicagdo em cortes a jato
d“4dgua, com pressio de operagdo igual ou superior a 40.000psi

8413.70.90 | Ex 053 - Motobombas centrifugas multi-estdgio com mancais radiais de carbureto de tungsténio,
para operacdo submersa em pogos de petréleo em profundidade de até 4.000m, com faixa de vazio
compreendida entre 40 e 24.000m3/d, acionadas por motor elétrico de indugdo trifdsico com
velocidade de 3.500rpm a 60Hz para trabalho e temperaturas acima de 200°C e selo protetor

8413.81.00 | Ex 009 - Bombas centrifugas de eixo com suc¢do de fluxo axial, simples efeito, com vazdo de
11.500m3/h, com capacidade para altura monométrica de 6,3m de elevacdo, com rotor impelidor
aberto, com didmetro nominal de suc¢@o e descarga igual a 1.000mm, com fluxo de descarga por
tronco angular, utilizadas em tubulagdo vertical ou horizontal para bombear fluido de 4cido
fosférico

8413.81.00 | Ex 010 - Combinagdes de maquinas (bombas) para garantir o suprimento de dleo lubrificante,
préprias para grupos eletrogéneos acionados por motor de combustdo interna, com vazdo de
4,95m3/h e pressdo de trabalho de 2bar, dotadas de indicadores e alarmes de nivel, 1 unidade
movel de transferéncia de Oleo lubrificante, unidade estaciondria de transferéncia de Oleo
lubrificante, valvulas e 1 unidade de bombeamento de descarga de 6leo lubrificante




8413.81.00

Ex O0I1 - Combinacdes de madquinas para alimentacdo de 6leo combustivel pesado (alta
viscosidade) em grupos eletrogenéos acionados por motor de combustio interna, com vazdo de
10,2m%h e pressdo de trabalho de 8bar, compostas de: 2 unidades de bombeamento de descarga do
dleo combustivel; unidade de bombeamento para transferéncia do 6leo combustivel; periféricos do
tanque de estocagem didria; e unidade de alimentacdo de dleo combustivel leve/pesado

8413.81.00

Ex 012 - Combinagdes de maquinas para garantir o suprimento de dleo lubrificante, proprias para
grupos eletrogéneos acionados por motor de combustdo interna, com vazido de 4,95m3h e pressdo
de trabalho de 2bar, dotadas de indicadores e alarmes de nivel, 2 unidade méveis de transferéncia
de ¢6leo lubrificante, unidade estaciondria de transferéncia de 6leo lubrificante e valvulas

8414.30.99

Ex 001 - Motocompressores de parafuso para gis de refrigeracdo, semi-herméticos, de simples
estdgio de compressdo horizontal, préprios para refrigeradores de liquidos "chillers", com pressio
méaxima de operag@o igual ou superior a 292psi, temperatura de operacio entre -26 e +70°C e
deslocamentos volumétricos compreendidos entre 97 e 400ft¥min, acionados por motor de
poténcia entre 40 e 150HP

8414.80.12

Ex 003 - Compressores de ar de parafusos, revestidos com "teflon" e totalmente isentos de dleo,
resfriados a 4gua, com dois estdgios, com vazdo de ar controlada compreendida entre 52 e
148,1m3min e pressdo compreendida de 3,5 a 10,4bar, com sistema de regulagem do motor
elétrico de indugdo por velocidade varidvel, obtido através de inversor de freqiiéncia para ajuste da
vazdo do compressor

8414.80.90

Ex 005 - Combinagdes de maquinas para exaustdo de gases provenientes de grupos eletrogéneos
acionados por motor de combustdo interna, compostas de 4 médulos de exaustio montados em
"skid", 4 silenciadores de descarga de ar, juntas de expansdo, 4 chaminés, estrutura de sustentacio
das chaminés e isolamento térmico

8414.80.90

Ex 006 - Combinacdes de maquinas para exaustdo de gases provenientes de grupos eletrogéneos
acionados por motor de combustio interna, com vazdo de gases de 16,21kg/segundo e pressdo de
trabalho de 101,3kPa, compostas de: 8 médulos de exaustdo montados em "skid"; 8 silenciadores
de descarga de ar; juntas de expansdo; 8 chaminés; estrutura de sustentagdo das chaminés; e
isolamento térmico

8414.80.90

Ex 007 - Combinagdes de maquinas para exaustdo de gases provenientes de grupos eletrogéneos
acionados por motor de combustdo interna, com vazdo de 16,21kg/s e pressdo de trabalho de
101,3kPa, compostas de: 5 médulos de escape montados em "skid"; 5 silenciadores de descarga de
ar, com juntas de expansio, estrutura de sustentacdo das chaminés e isolamento térmico

8417.90.00

Ex 016 - Anéis de sustentacdo e rolamento para forno de pozolana, confeccionados em aco
fundido, com didmetro externo compreendido entre 4.710 e 4.870mm, didmetro interno entre 4.150
e 4.190mm, largura entre 600 e 1.000mm; apoiados em rolos de sustenta¢do com eixos e mancais
confeccionados em aco fundido; com ou sem dispositivos de encosto

8417.90.00

Ex 017 - Coroas dentadas/pinhdes e mancais com rolamentos, destinados a transmissdo de torque
em forno de pozolana, sendo o pinhdo em aco forjado endurecido com largura da area de contato de
380mm, 19 dentes e a coroa dentada construida em aco fundido, com didmetro externo na
superficie externa dos dentes de 5.640mm, largura de 350mm, 160 dentes com sistema de molas de
montagem

8419.39.00

Ex 028 - Secadores de bobinas de transformadores elétricos, por ar a quente concomitantemente
com vacuo, com temperatura maxima de operacgdo de 125°C

8419.39.00

Ex 029 - Equipamentos computadorizados, tipo VPD "Vapour Phase Dryer" préprios para secagem
de material isolante de transformadores elétricos, dotados de sistema de injecdo de solvente e vicuo

8419.40.10

Ex 007 - Maquinas para geracdo simultanea de dgua com qualidade injetavel (WFI) e vapor puro
apirogénico (PS) a partir de 4dgua tipo PW, utilizadas na industria farmacéutica para produgdo de
medicamentos injetdveis, com capacidade igual ou superior a 2.400litros/hora de 4gua com
qualidade injetivel (WFI) e de 600kg/hora de vapor puro (PS), controlado por sistema
computadorizado, dotadas de bomba de pressurizacdo, colunas verticais em ago inoxiddvel 316L de
multipla destilagdo para a separagdo gravitacional de particulas para produgdo da dgua com
qualidade injetavel (WFI) e do vapor puro (PS) livre de contaminagdo por pirégenos, suportando
em bancada estrutural, com controlador 16gico programdvel (CLP)

8419.50.10

Ex 003 - Trocadores de calor combinados, em aluminio brasado, de corpo tunico, para ar
comprimido com pressdo de trabalho compreendida entre 4 e 16bar, e gds refrigerante, com pressao
compreendida entre 2 e 30bar, proprios para resfriar ar comprimido de entrada de compressores
através de gés refrigerante e pré aquecer o ar comprimido de saida, com conexdes para instalagcdo
de dispositivo de separagdo de condensados

8419.50.10

Ex 023 - Trocadores de calor tipo placas soldadas, montados em um casco tubular em aco
inoxiddvel, com bocal tipo "spray" injetor de dgua, para troca térmica entre fluido frio (dgua de




resfriamento) e fluido quente (gas de reacdo contendo HCN), com calor trocado de
1.466.000kcal/h, com pressdo de projeto de -1 a 3kg/cm2g, temperatura do projeto de 20 a 100°C
para o lado quente, e pressdo de projeto de -1 a Skg/cm2g e temperatura de 20 a 100°C para o lado
frio

8419.50.21

Ex 023 - Trocadores de calor, tipo "casco e tubo", para dgua utilizada no processo de resfriamento
de frangos inteiros, com capacidade de 907.200kcal/hora e sistema de limpeza CIP

8419.50.21

Ex 024 - Trocadores de calor, tipo "casco-tubo", com espelho soldado ao carretel, para troca
térmica entre fluido frio (diesel, gds sulfidrico e gds hidrogénio) e fluido quente (diesel, gds
sulfidrico e gas hidrogénio do reator), com calor trocado de 7.720.000kcal/h, com pressdo de
projeto de 10,6kgf/cm2 man a temperatura de projeto de 388°C para fluido frio e pressdo de projeto
de 128,8kgf/cm2 man a temperatura de projeto de 430°C para fluido quente, com sistema especial
de fechamento tipo "breech lock" para suportar grandes diferengas de temperatura entre os fluidos e
resistir a alta pressdo, com tubos e casco constituidos de ago inoxiddvel e carretel e espelho
forjados em aco inoxidavel

8419.50.21

Ex 025 - Trocadores de calor, tipo "casco-tubo", com espelho soliddrio ao carretel forjado, para
troca térmica entre fluido frio (diesel e gds hidrogénio da unidade de hidrotratamento de instaveis)
e fluido quente (diesel, gds sulfidrico e gds hidrogénio do reator), com calor trocado de
52.323.300kcal/h, com pressdo de projeto de 165,5kgf/cm2 a temperatura de projeto de 389°C para
fluido frio, e pressdo de projeto de 135,6kgf/cm2 a temperatura de projeto de 404°C para fluido
quente, com sistema especial de fechamento tipo "breech lock" para suportar grandes diferencas de
temperatura entre os fluidos e resistir a alta pressdo, com tubos e espelhos em ago inoxiddvel e
casco e carretel com liga cromo-mobilidénio e "clad” de ago inoxiddvel

8419.50.21

Ex 026 - Trocadores de calor, tipo "casco-tubo", com espelho soldado ao carretel, para troca
térmica entre fluido frio (dgua de resfriamento) e fluido quente (diesel, gds sulfidrico e gis
hidrogénio do reator), com calor trocado de 1.900.000kcal/h, com pressdo de projeto de 8kgf/cm?2
man a temperatura de projeto de 75°C para fluido frio e pressdo de projeto de 122,7kgf/cm2 man a
temperatura de projeto de 91°C para fluido quente, com sistema especial de fechamento tipo
"breech lock" para suportar grandes diferencas de temperatura entre os fluidos e resistir a alta
pressdo, com tubos constituidos de ago inoxiddvel, carretel e espelho em ago carbono e "overlay"

em ago inoxidavel

8419.50.21

Ex 027 - Trocadores de calor, tipo "casco-tubo", com espelho soliddrio ao carretel forjado, para
troca térmica entre fluido frio (diesel da unidade de destilagdo) e fluido quente (diesel, gas
sulfidrico e gas hidrogénio do reator), com calor trocado de 6.480.500kcal/h, com pressdo de
projeto de 56,3kgf/cm2 man a temperatura de projeto de 222°C para fluido frio e pressdo de projeto
de 132,6kgf/cm2 man a temperatura de projeto de 233°C para fluido quente, sistema especial de
fechamento tipo "breech lock" para suportar grandes diferencas de temperatura entre os fluidos e
resistir a alta pressao

8419.50.21

Ex 028 - Trocadores de calor, tipo "casco-tubo", com espelho soliddrio ao carretel forjado, para
troca térmica entre fluido frio (diesel da unidade de destilagdo) e fluido quente (diesel, gas
sulfidrico e gds hidrogénio do reator), com calor trocado de 8.091.800kcal/h, com pressdo de
projeto de 57,8kgf/cm?2 a temperatura de projeto de 290° C para fluido frio e pressdo de projeto de
136,8kgf/cm2 4 temperatura de projeto de 430°C para fluido quente, sistema especial de
fechamento tipo "breech lock" para suportar grandes diferencas de temperatura entre os fluidos e
resistir a alta pressdo, com tubos constituidos de aco inoxiddvel e carretel e espelho com ago liga
cromo-mobilidénio e "overlay” em 2 camadas

8419.50.21

Ex 029 - Trocadores de calor, tipo "casco-tubo", para troca térmica entre fluido frio (diesel e gés
hidrogénio) e fluido quente (diesel, gas sulfidrico e gds hidrogénio do reator), com calor trocado de
39.229.648kcal/h, com pressdo de projeto de 145,7kgf/cm2 man a temperatura de projeto de 341 a
394°C para fluido frio e pressdo de projeto de 128kgf/cm2 man a temperatura de projeto de 358 a
396°C para fluido quente, com sistema especial de fechamento tipo "breech lock" para suportar
grandes diferengas de temperatura entre os fluidos e resistir a alta pressdo, com tubos e espelhos
constituidos de ago inoxiddvel e casco e carretel com ago liga cromo-molibdénio e "overlay" em
aco inoxidavel

8419.89.19

Ex 002 - Combinacdes de maquinas (mddulos) para esterilizacdo e homogeneizagido de base de
soja, mediante ultra alta temperatura (UHT - Ultra High Temperature), composta de: conjunto UHT
para esterilizacdo com capacidade de processamento de 15.000 litros por hora, intercambiador de
calor tubular em forma espiral (spiraflo), sistema de aquecimento por inje¢cdo de vapor e
recirculagdo por dgua gelada pressurizada, tanque de equilibrio de 200 litros BTD (Ball tank
duration), exaustor, intercambiador de tubos para poés-resfriamento, bombas de vicuo, bombas de
dgua, instrumentacdo de controle de temperatura, nivel, pressdo e vazdo, conjunto de




homogeneizagdo com amortecedores de vibragdo, tanque de ago inoxiddvel para armazenamento do
produto estéril com capacidade para 20.000 litros com camisa de resfriamento, valvulas de controle
de pressdo do ar, painéis elétricos e de controle do UHT e do tanque estéril, com controlador 16gico
programavel (CLP)

8419.89.20

Ex 002 - Combinagdes de maquinas para fabricacdo de revestimentos de pedra aglomerada com
cimento, compostas de: camara de cura; paletes para molde de formacdo; estufa de geracdo de
vapor; unidade de controle de temperatura e umidade; estacdo de endurecimento final e maduracao
do produto

8419.89.40

Ex 001 - Unidades de desalcoolizag@o de cerveja com retificacio a vacuo, por sistema continuo de
evaporagao e condensacio, com controle automatico e capacidade de producio de 4-100hl/h

8419.89.99

Ex 035 - Equipamentos para redugdo controlada da umidade ou brilho de folha de papel ou
celulose, por meio de aquecimento através de aplicacdo de vapor, constituidos por uma caixa de
vapor, vélvulas e gabinete de controle manual ou automético

8419.89.99

Ex 036 - Equipamentos para tratamento de filme metalizado por meio de chama (sistema de
tratamento por chama), alimentado por GLP, compostos de gabinete de gis, ventilador de ar de
combustio, conjunto de véalvulas de mistura de gds, camara de tratamento, utilizados para tirar
deformidades do filme e criar microporos que facilitam a absor¢do de tintas, préprios para ser
utilizados em impressoras

8419.90.90

Ex 002 - Recheios estruturados, a partir de folhas metdlicas corrugadas, em aluminio e/ou ago
inoxiddvel, montada uma sobre as outras em forma de blocos, compostos de coletores,
distribuidores e direcionadores de fluxos com finalidade de transferéncia de massa no processo de
destilacdo criogénica do ar, com relag@o area de superficie por volume acima de 100m%m3

8420.10.10

Ex 001 - Calandras para acabamento de papel, constituidas por um ou mais "nips" (par de rolos),
sendo cada "nip" formado por um rolo térmico (coquilhado aquecido a dgua e 6leo); e um rolo de
abaulamento varidvel com revestimento macio

8420.10.90

Ex 013 - Mdquinas hidrdulicas para aplicagdo de filme para estampar peles artificiais, tecidos e
sintéticos, com largura de trabalho de 1.800mm, contendo cilindro superior de aplicacdo em ago
cromado, com velocidade de trabalho entre 1,8 a 10m/min, esteira de transporte em materiais
especiais antiaderente, pressdo maxima de trabalho de 52kg/cm?2, sistema de aquecimento por meio
de central com 6leo diatérmico e sistema de seguranca

8420.10.90

Ex 023 - Combinagdes de maquinas para laminagdo de filme de polipropileno com manta de nio
tecido de polipropileno, para utilizacdo em sistemas de fechamento mecanico de fraldas
descartdveis, com largura mdxima de 1.250mm e velocidade mdxima de produgdo de 250m/min,
compostas de: 1 sistema de transporte de resina em palete; 1 matriz de extrusdo; 1 desenroladeira
dupla; 1 unidade de inversao de direcdo da teia; 1 esteira plana; 1 desenroladeira auxiliar manual; 1
estacdo de laminagdo; 3 unidades de rolos puxadores; 2 alinhadores; 1 estagcdo de limpeza com rolo
de cerdas; 2 sistemas de medi¢do de espessura de filme; 1 sistema de inspecdo com cameras; 1
unidade de corte com faca circular; 1 enroladeira dupla; 1 conjunto de painéis de poténcia; com
controlador 16gico programavel (CLP) e PC para supervisdo da maquina

8421.19.90

Ex 027 - Centrifugas clarificadoras de cerveja, com descarga intermitente de sdlidos, capacidade de
alimentagdo compreendida entre 300 e 650hl/hora, concentracdo médxima de levedura de 20milhdes
de células/milimetro

8421.29.90

Ex 028 - Combinacdes de maquinas para pré-tratamento (ultra-filtracio), purificagdo e desinfeccio
de dgua, com painel de comando central, para uso farmacéutico, composto de: 1 "rack" em aco
inoxiddvel 316L para o processo de ultra filtragem da 4gua, com capacidade de produgdo de
9m¥hora, utilizando a tecnologia de membranas com eficiéncia de remocdo de sélidos em
suspensido e bactérias igual ou superior a 98% com sistema de resfriamento e controle de
temperatura, com seus respectivos tanques de processo; 1 "rack" em aco inoxidavel 316L para o
processo de purificacdo da dgua, dotado de sistema abrandador duplo, osmose reversa com sistema
de sanitizagdo de membrana por aquecimento de dgua e eletro-deionizag¢do, com capacidade de
processamento de 4,5m%hora e respectivos tanques de dosagem e regeneracdo; 1 "rack" em aco
inoxiddvel 316L para processo de limpeza quimica (CIP) de sistema purificador de dgua dotado de
tanque, bomba de pressurizagdo e sistema de filtragem; 2 "racks" em aco inoxiddvel 316L para o
processo de desinfeccdo da dgua dotado de célula eletrolitica de produc@o de ozonio via eletrélise
da dgua purificada, sistema de lampadas ultravioleta, trocador de calor tipo sanitdrio tipo (DTS)
para resfriamento e controle de temperatura de dgua purificada, analisador para medir a quantidade
de material organico na dgua (TOC) e de bomba "buster", com capacidade para circular 20m%hora
de dgua; 1 "rack” em aco inox 316L para o processo de desinfec¢do da dgua dotado de célula
eletrolitica de produ¢@o de ozoOnio via eletrdlise da dgua purificada, sistema de ldmpada ultra-
violeta, trocador de calor tipo sanitdrio tipo DTS para resfriamento e controle de temperatura de




dgua purificada, analisador para medir a quantidade de material organico na dgua (TOC) e de
bomba "buster", com capacidade para circular 5,5m3%hora de dgua

8422.30.10

Ex 016 - Maquinas automadticas rotativas para rotulagem de garrafas de vidro, por cola fria, com
alimentagdo automadtica dos rétulos e capacidade méxima de producdo de 50.000garrafas/hora

8422.30.29

Ex 139 - Combinacdes de maquinas para envase e fechamento de produtos em potes de vidro ou
plastico, com capacidade de producdo de 120unidades/minuto, com flexibilidade para operar com
até 8 formatos diferentes de potes, compostas de: unidade de alimentacdo manual de potes; unidade
de envase; unidade de aplicacdo de selo intermedidrio (cacaseal); unidade de posicionamento e
fechamento de tampas; estacdo de rejeitos; painel com controlador l6gico programavel (CLP) com
"touch screen”

8422.30.29

Ex 140 - Maquinas automadticas para encher, dosar e tampar frascos de vidro de 10ml com pd, com
capacidade de 5.000frascos/hora, com sistema de lavagem com vapor de dgua e esterilizagdo a
temperatura de 250°C

8422.30.29

Ex 141 - Mdaquinas automdticas para envase asséptico de frascos pldsticos com derivados de leite,
compostas de: estacdo esterilizadora, estagdo enxaguadora, estacdo envasadora volumétrica e
estacdo para selagem dos frascos, com controlador 16gico programédvel (CLP), isolador dos
ambientes internos da maquina através de insuflacdo de ar com criagdo de pressdo positiva, para
envase de frascos entre 300 e 1.000ml

8422.40.90

Ex 218 - Combinacdes de maquinas automdticas para ensacamento de frutas, vegetais folhosos,
citros e outros, frescos ou resfriados, em sacos flexiveis com fechamento termo-soldavel ou por fita
adesiva, com capacidade maxima igual ou superior a 20 sacos de 1 a 3kg/min, com controlador
16gico programdvel (CLP) e dotadas de software desenvolvido para feedback das balangas,
compostas de: unidade de alimentacdo automdtica de sacos abertos, com sistema digital de
impressdo por transferéncia térmica de imagens em alta resolugdo, marcagdo Optica mdvel e
programdvel de lotes, data de fabricacdo e validade de cédigo de barras; unidade de pesagem
através de elevador pneumatico, dotado de controlador de didmetro e de peso, sistema de transporte
continuo de 3 esteiras com controlador l6gico programavel (CLP); sistema de fechamento
automatico de sacos através de selagem por temperatura e/ou por fita adesiva

8422.40.90

Ex 219 - Maéquinas dobradeiras para empacotamento de fardos de celulose através de bragos
comandados hidraulicamente, com capacidade médxima de 250fardos/hora, para fardos de 700 a
900mm x 550 a 800mm x 350 a 650mm

8422.40.90

Ex 220 - Méquinas embaladoras/envolvedoras automdticas para embalagem de partes de frango,
através de envolvimento de filmes estirdveis/extensiveis em bandejinhas de isopor, nos tamanhos
130 x 130mm e 375 x 260mm, altura maxima de 180mm, com capacidade de producdo igual ou
superior a 40pecas/minuto

8422.40.90

Ex 221 - Maquinas termoformadoras modulares automdticas para envase e fechamento de
embalagens rigidas ou flexiveis de produtos alimenticios e farmacéuticos, com controlador l6gico
programavel (CLP) e comando em tela "touch- screen"”, de avango maximo igual ou superior a
500mm, profundidade da embalagem entre 60 e 130mm, com didmetro do mandril entre 76 e
152mm, diametro maximo da bobina superior de 350mm e inferior de 400mm, com capacidade de
produc@o igual ou superior a 1.400pecas/hora

8423.30.11

Ex 002 - Combinag¢des de maquinas para classificacdo de corte de frango, com capacidade mdxima
de 6.000pecas/hora por esteira, compostas de: 2 esteiras aceleradoras com 1.300mm de largura; 2
unidades de pesagem com esteira "intralox"; computador de pesagem; separador com 4 bragos
ejetores e 4 boxes coletores com calha para a esteira central

8424.89.90

Ex 048 - Unidades de aplicacdo automadtica de cera quente protetiva em carrogarias de veiculos,
com dispositivo contendo 10 ou mais bicos de aplicagcdo, bombas centrifugas verticais e tubulacdes
para montagem

8426.20.00

Ex 005 - Guindastes de torre com coroa giratéria, com lanca em 5 comprimentos diferentes com
variacdo de 40 a 81,5m de alcance, operacdo com 2 e 4 quedas de cabo, capacidade na ponta de
4.800kg a 81,5m, capacidades maximas de 20.000kg até 37,6m de raio e 40.000kg até 18,3m de
raio, mecanismo de elevacdo de 110kW com inversor de freqii€ncia, velocidades de elevagdo de 0
até 140m/min para 2.200kg e de 14m/min para 40.000kg, variagdo continua das velocidades de
elevacdo, poténcia instalada de 146 kVA, torre trelicada com montantes do tipo caixa fechada e
segmentos de torre ascensionais unidos por pinos e buchas conicas

8426.91.00

Ex 002 - Gruas para serem instaladas em veiculos rodovidrios, hidrdulicas articuladas, com
momento mdximo de carga de 92,2 toneladas x metro, capacidade maxima de carga de 30
toneladas, alcance hidrdulico maximo do braco de 22m e sistema de giro infinito, sapatas de
sustentacdo com abertura até 8,6m, pressdo mdxima de trabalho de 365bar, bomba com vazdo
varidvel de 90 a 110 litros por minuto




8427.10.90

Ex 022 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, acionados por 2 motores elétricos com poténcia de
4kW cada, alimentados por baterias de tragdo de 80V/04 EPzs para correntes de 620Ah, utilizados
para transporte e manuseio de placas de vidro plano com capacidade de carga de 3.000kg, com
sistema hidrdulico multidirecional com 16 programas ativados por botdes sensores para
movimentacio

8427.10.90

Ex 023 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, acionados por 2 motores elétricos com poténcia de
5kW cada, alimentados por baterias de tracdo de 80 V/05 EPzs para correntes de 775Ah, utilizados
para transporte e manuseio de placas de vidro plano com capacidade de carga de 6.000kg, com
sistema hidrdulico multidirecional com 14 programas ativados por botdes sensores para
movimentacio

8427.10.90

Ex 024 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, acionados por 2 motores elétricos com poténcia de
15kW cada, alimentados por baterias de tracdo de 80 V/10 EPzs para correntes de 1.550Ah,
utilizados para transporte e manuseio de placas devidro plano com capacidade de carga de
14.300kg, com sistema hidrdulico multidirecional com 11 programas ativados por botdes sensores
para movimentagdo

8427.10.90

Ex 025 - Plataformas individuais de acionamento elétrico, com mastro vertical telescépico fixo ou
sobre mesa giratdria rotacionavel em até 360°, combinado ou nao com langa, para trabalhos aéreos,
autopropulsados sobre rodas, com energia fornecida por baterias recarregdveis, com elevacao
méxima entre 3,66 e 9,98m, com capacidade de carga sobre a plataforma de até 227kg

8427.20.90

Ex 012 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagdo, transporte e armazenagem de cargas
com lancga telescopica fixada na traseira do veiculo, elevagdo maxima da langa igual ou superior a
5560mm e alcance mdximo igual ou superior a 3.050mm, equipados com garfo para
empilhamento, acionados por motor diesel, com poténcia mdxima de 63 a 93kW, com tragdo e
direcdo em duas ou nas quatro rodas, com capacidade médxima de carga igual ou inferior a 5.500kg

8427.20.90

Ex 013 - Plataformas de elevacdo para trabalhos aéreos, com langa articulada ou telescdpica,
autopropulsadas sobre rodas, acionadas por motor de combustdo interna, com elevacdo méxima da
plataforma compreendida entre 12,19 e 45,72m e capacidade de carga sobre a plataforma
compreendida entre 227 e 454kg

8427.20.90

Ex 024 - Empilhadeiras laterais tipo "sideloader" para operagdo em células eletroliticas de reducio
para producdo de aluminio primdrio, para plataforma de acesso a estrutura superior da cuba
eletrolitica, com blindagem especial para trabalhar sob condi¢des de forte campo magnético,
movidas a diesel, com largura méaxima de 2m, carga maxima de 6,5toneladas/roda ou
13toneladas/eixo, distdncia entre eixos minima de 1m, sistema hidrdaulico com operagdo por
"joystick"

8428.10.00

Ex 001 - Combina¢des de maquinas com controle 16gico programavel, para alimentagdo de prensa
para fabricag@o de copos de latas de aluminio, por meio de bobinas de aluminio de didmetro de até
1,88m, largura de 1,73m, constituido de: 1 equipamento para tombar bobinas, de forma
perpendicular, com giro de 90°; 1 carro transportador em V para bobinas de chapas de aluminio; 1
desbobinador duplo vertical para bobinas de chapas de aluminio; 1 dispositivo para levantamento
de bobinas de chapas de aluminio; 1 dispositivo para desenrolamento de bobinas de chapas de
aluminio; 1 mandril para alimentagdo de chapas de aluminio, com lubrificador de chapas de
aluminio, através de bombeamento do dleo; 1 equipamento para guiar e alinhar chapas de aluminio;
1 dispositivo para controle de velocidade do desenrolamento, por meio de sensores e espelhos
refletivos

8428.33.00

Ex 016 - Combinagdes de maquinas para empilhamento e retomada de cavacos, compostas de:
formador de pilha; transportador de formacdo de pilha; brago retomador; acionamento e suporte do
sistema de deslocamento; rosca retomadora; conjunto movimentador e raspador da pilha; rosca de
descarga

8428.39.90

Ex 025 - Transportadores automdticos verticais para acumulacdo tempordria de embalagens
cartonadas assépticas, para controle de fluxo de produgdo, com capacidade igual ou superior a
6.000embalagens/hora, com controlador 16gico programdvel (CLP)

8428.90.90

Ex 007 - Magazines de alimentacdo automdtica de barras, tubos e perfis, eletromecénicos, para
maquinas-ferramentas que trabalham metais

8428.90.90

Ex 009 - Alimentadores de barras de metal, para carregamento de tornos por meio de pistdo-
empurrador de acionamento hidrdulico

8428.90.90

Ex 080 - Equipamentos para armazenagem de retalhos, com 6,989m de altura, com capacidade de
armazenamento de 9 bandejas de 1.300 x 825 x 350mm de 1 tonelada e 21 bandejas de 1.300 x 825
x 250mm de 1 tonelada, com um ponto de retirada, na parte frontal com 890mm de altura, para
pecas com até 715mm, com sistema Otico com reconhecimento da altura das pegas, com
processador com fungdo de gerenciamento de armazenagem para até 10.000 artigos alfanuméricos




com 20 digitos, com 4 saidas na parte inferior do equipamento para impressora, com o cédigo de
barras e painel de controle

8429.11.90

Ex 001 - Bulldozers de esteiras com poténcia mdxima no volante igual ou superior a 405HP, com
servo transmissao tipo "power shift"

8429.40.00

Ex 002 - Rolos compactadores de solo, autopropulsados, de cilindros tandem vibratérios, com peso
operacional maximo superior a 7.000kg

8431.41.00

Ex 001 - Cabecotes hidraulicos, tipo tesoura, para corte e manuseio de sucata metdlica, com
abertura maxima entre laminas de at€é 965mm, para trabalharem na extremidade de retro-
escavadeiras hidraulicas

8432.29.00

Ex 001 - Covadeiras/capinadoras com fertilizador, para fixacdo em mdquina escavadeira, com
comprimento do suporte/braco de montagem de 500mm, profundidade de capino compreendida
entre 400 e 700mm

8433.59.90

Ex 008 - Colheitadeiras de soja para pesquisa agricola acionadas por motor diesel, com poténcia de
73HP, com transmissdo hidrostatica, plataforma do tipo pontdes para 2 linhas de soja, fluxo
pneumdtico de graos e ensaque de amostras experimentais

8438.10.00

Ex 055 - Combinagdes de maquinas automdticas para fermentacéo, coccdo e resfriamento de massa
de panetones, com controlador 16gico programédvel (CLP), com capacidade maxima igual ou
superior a 8.000 panetones de 500gramas/hora, compostas de: camara de fermentagdo com controle
de temperatura (27 a 33°C) e umidade (65 a 80%), com comprimento minimo de 64m, e largura til
de trabalho de 4.000mm, acompanhada de gondolas de transporte em ago inoxiddvel; forno de
coccdo tipo indireto e convecgdo dotados de cdmaras independentes de combustdo e cocg¢do dos
alimentos, sistema de conveccdo de ar aquecido na drea de coc¢do, com comprimento minimo de
50m e largura util de trabalho de 3.900mm, com tempo de coc¢do de 45minutos; camara de
resfriamento com controle de temperatura (27 a 33°C) e umidade (65 a 80%) com comprimento
minimo de 50m, e largura de trabalho de 4.000mm, acompanhada de gdndolas de transporte em ago
inoxiddvel

8438.10.00

Ex 056 - Combinagdes de mdquinas para preparacdo, montagem e embalagem de lasanha fresca,
com capacidade de produgdo igual ou superior a 40bandejas/minuto, constituidas por: 1 esteira de
movimenta¢do de massa para alimentagdo da linha de preparo; 1 dispositivo de corte de massa; 1
esteira de movimentagdo "intralox"; 1 esteira de movimentacdo com dupla curva; 1 alimentador de
bandeja; 1 catendria de alimentagdo; 4 dosadores para molho bolonhesa; 1 tanque de alimentagdo
de molho bolonhesa; 1 dosador para molho bechamel; 1 tanque de alimentacdo de molho bechamel;
1 dosador de queijo; 1 pesadora; 1 esteira desviadora com descarte; 1 dosador corretor; e 1 maquina
seladora para tampa

8438.20.19

Ex 016 - Combinagdes de maquinas para a producdo de agucar liquido utilizado na fabricacio de
balas, confeitos, chicletes e biscoitos, com capacidade de até 7.500kg/hora de agticar dissolvido,
compostas de: 1 maquina de dosagem, passagem e mistura; 1 maquina para dissolver o agucar por
cozimento, controlada por controlador légico programavel (CLP), incluindo sistema de suprimento
de produto através de "big bags", consistindo de 2 dispositivos paralelos para des c a rg a de "big
bags" e 2 depositos de descarga de agticar; 2 dispositivos para suporte de "big bag" para permitir
descarga rdpida dos mesmos; 2 recipientes de alimentacdio de agucar cristal com conexdo para
transporte; 2 grelhas magnéticas para separacdo de materiais ferrosos; 2 transportadores de rosca
com formato de tubo para agucar cristal e 2 (dois) sistemas de controle de operagdo

8438.50.00

Ex 043 - Maquinas automdticas de inspegdo final interna a vdcuo na linha de desvisceragdo, que
esvazia as cavidades dos pulmdes das aves, composta de 20 unidades succionadoras, com cabecas
montadas sobre os blocos deslizantes que sdo acionados diretamente pelo transportador aéreo

8438.50.00

Ex 048 - Maiaquinas automaticas cortadoras de cloaca e de abertura abdominal de aves, com
capacidade médxima de producdo de 9.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 049 - Mdquinas de evisceragdo automdtica para processamento de aves, com separacdo do
pacote de miidos da carcacga, com capacidade maxima de 10.500 aves por hora

8438.50.00

Ex 050 - Méquinas extratoras automadticas de pescogos de aves, com capacidade maxima de 10.500
aves por hora

8438.50.00

Ex 051 - Maquinas para inspecdo automadtica de pele do pescogco e remocdo do papo e traquéia,
com capacidade maxima de 10.500 aves por hora

8438.50.00

Ex 056 - Maquinas para retirar membranas de cortes de carne de bovinos e suinos, dotadas de rolo
estriado sem dentes, com velocidade de corte igual ou superior a 35m/min, largura de corte igual ou
superior a 506mm, gabinete cOncavo, sapata em ago inoxiddvel reforcada com espessura de
50,5mm e bandejas de entrada e saida articuladas

8438.50.00

Ex 057 - Méquinas automdticas para porcionamento de produtos carneos, com capacidade superior
a 90 porgdes, de 150 a 350 gramas, por minuto, dotadas de cimera de visdo a laser para




visualizac¢do do volume do produto e corte de acordo com a especificagdo de dimensdo e peso pré-
estipulado no sistema computadorizado, compostas por esteira(s) transportadora(s) e esteira(s)
aceleradora(s)

8438.50.00

Ex 122 - Ma&quinas desossadoras mecénicas para ossos provenientes de desossa manual, com
capacidade méxima de até 2.000kg/hora, com granulador de ossos e esteira para saida da massa de
05508

8438.50.00

Ex 123 - Maquinas removedoras de membrana intermuscular de cortes bovinos, suinos e aves,
dotadas de rolo (cabegote) estriado sem dentes, com sistema pneumdtico localizado abaixo do rolo,
para limpeza/descolamento da membrana da superficie do rolo, com dispositivo para troca rdpida
de lamina sem a necessidade de parafusos, construidas em chapas de 3 a 10mm de espessura, com
largura de corte de 434mm, acionadas por motor elétrico de 0,75kW

8438.50.00

Ex 124 - Emulsificadores a vacuo para massa da desossa de carcacas de frango, com navalhas de
corte, funil de 250 litros, rosca transportadora horizontal, eixo de pds intercaladas, sincronizadas
via engrenagem, bomba intermedidria de pistdo com poténcia de 5,5kw, rotacdo de 3.600rpm e
capacidade de produgao igual ou superior a 6.000kg/h

8439.10.30

Ex 009 - Maquinas para refinacdo de polpa de celulose, em escala de laboratério, com capacidade
para até 40g de polpa com consisténcia de 5% a 40%, com operagdo automatizada por controlador
16gico programdvel (CLP), pressdo de refino controlada automaticamente por controle de pressao,
com possibilidade de ajuste entre 1 a 5,5Newton/comprimento de barra de disco de refino

8439.10.90

Ex 022 - Combinagdes de mdquinas para branqueamento de polpa utilizada na produgdo de
celulose "Kraft", com capacidade de produgdo igual ou superior a 1.000toneladas/dia, compostas
de: 5 bombas para média consisténcia; 3 trocadores de calor tipo tubular; 2 trocadores de calor de
placas; 3 mdquinas para lavar polpa de celulose, de rolos duplos; 1 descarregador para torre de
estdgio 4cido; ldescarregador para torre de diéxido de cloro primeiro estdgio; 1 descarregador para
torre de extracdo alcalina; 3 misturadores para homogeneizagdo de produtos quimicos
branqueadores da polpa de celulose; medidores de grau de deslignificacdo nimero Kappa) e/ou
alvura da celulose; 1 aquecedor direto para polpa"Flow Heater"; 2 filtros para recuperacdo de fibra;
2 ventiladores para gases; e 1 lavador de gases

8439.10.90

Ex 023 - Depuradores tipo rotativos, combinados, pressurizados, com peneiras de furos para
separacdo de nds e peneiras de fendas para separa¢do de contaminantes de polpa de celulose, de
capacidade médxima igual ou superior a 850toneladas/ dia

8439.20.00

Ex 007 - Unidades de controle elétrica de gramatura e orientacdo de fibras, por meio de dgua de
diluicdo na linha de alimentagdo da caixa de entrada da maquina de fabricacdo de papel ou folha de
celulose, com unidade de processamento de dados e seus periféricos

8439.30.20

Ex 006 - Combinacdes de maquinas automadticas e continuas para aplicar (impregnar) resinas e
outros produtos em papel com largura igual ou maior que 1.900mm compostas de: unidade de
preparagdo de resinas, desbobinador continuo de alimentagdo de papel com sistema de emenda
"non-stop" e controle de tensdo com unidade de rebarba e mesa hidraulica; aplicadora de resina
através de banho e cilindros de contato; sistema de secagem, com 2 ou mais zonas de secagem,
através da unidade de insuflamento de ar quente; mini-zona de resfriamento a ar; unidade de
impregnacdo (segundo banho), com ou sem sistema de rolos gravados; sistema de secagem
(segundo banho), com 2 ou mais zonas de secagem; zona de resfriamento a ar; sistema de
alinhamento do papel; resfriador a 4gua, através de cilindros resfriadores; cortadeira de papel
rotativa sincronizada, com capacidade de corte de 1.200 a 5.800mm de comprimento, e de 600 a
2.300mm de largura; mesa elevadora de armazenamento e paletizacdo dos papéis, com barras
ionizadas, descarga automadtica dos paletes; sistema de exaustdo de gases; central de comando e
comunicagdo via controladores programaveis

8439.91.00

Ex 001 - Peneiras cilindricas (cestas peneiras), com furos cilindricos ou conicos de didmetro igual
ou inferior a 4,5mm ou rasgos de largura igual ou inferior a Imm, préprias para mdaquinas
classificadoras de fibras celuldsicas ou de fibras provenientes da reciclagem de papel

8439.99.90

Ex 015 - Rolos de abaulamento, varidveis, hidraulicos, com vdrias zonas de pressdo, préprios para
a fabricacdo de papel ou celulose

8440.10.90

Ex 021 - Méquinas automadticas para corte, vinco e perfuragdo de folhetos e livretos de papel,
grampeados ou ndo, com velocidade maxima de producdo de 10.500 ciclos por hora, espessura
maxima dos produtos de Smm para cortes retos e 2mm para cortes de contornos

8441.20.00

Ex 002 - Mdaquinas automadticas para confeccdo de sacolas de papel tipo "SOS", para producido de
sacolas com largura de 75 a 230mm, com comprimento da sacola de 170 a 440mm, com
comprimento do corte de 200 a 470mm, e fechamento lateral, com unidade de formacdo da alca,
unidade de inser¢do de al¢a e estag@o de formagdo

8441.80.00

Ex 033 - Maquinas automdticas para corte e vinco de papeldo ou cartdo, corte e meio corte de




outros materiais utilizados na industria grafica ou de embalagem, préprias para confeccdo de
embalagens ou recorte de adesivos e etiquetas, com mesa de trabalho, cabecote de corte montado
em poértico mével, unidade de controle programavel, esteira transportadora e demais componentes
proprios e exclusivos ao seu funcionamento

8443.11.90

Ex 005 - Unidades de impressdo ofsete, para utilizagdo em mdquinas rotativas alimentadas por

bobinas, com sistema "blanqueta contra blanqueta", destinadas a produgdo de jornais, tabldides,
revistas ou livros

8443.13.90

Ex 007 - Impressoras ofsete alimentadas por folha de formato maximo igual ou superior a 37 x
52cm, para uma ou mais cores, com capacidade maxima igual ou superior a 13.000 folhas por hora,
com sistema de alimentacdo através de uma unica cinta de sucgdo e ajuste de margeador
automdtico

8443.19.90

Ex 034 - Méquinas de impressdo rotativa, para operagdo em linha e impressdo combinada entre os
processos ofsete, flexogrdfico e serigrdfico, através da troca de cilindros varidveis e
intercambidveis, com velocidade de 400m/min, alimentadas por bobinas de larguras compreendidas
entre 520 a 1.120mm

8443.19.90

Ex 035 - Combina¢des de maquinas para impressdo, para operagdo em processos de ofsete,
flexogréfico, serigrafico, hot-stamping e relevo, através da troca de "cassetes" intercambidveis, com
velocidade igual ou superior a 11.000 ciclos por hora, alimentadas por bobinas de largura igual ou
inferior a 340mm

8443.19.90

Ex 037 - Combina¢des de maquinas para operacdo em linha e impressdo combinada entre os
processos ofsete, flexogréfico, serigrafico, "hot-stamping" e rotogravura, através da troca de
"cassetes" intercambidveis, com velocidade igual ou superior a 175m/min, alimentadas por bobinas
de largura igual ou superior a 340mm

8443.19.90

Ex 058 - Méquinas de impressdo industrial por injecdo de tintas "single pass" para a decoragdo
digital de revestimentos ceramicos que empregam tintas cerdmicas, com velocidade igual ou
superior de 34m/min com uma defini¢do igual ou superior de 923dpi no sentido do avango das
pecas, com capacidade para serem integradas em uma linha de producdo de revestimentos
cerdmicos

8443.39.10

Ex 014 - Maquinas de impressdo de jato de tinta com func¢des cumulativas ou ndo de marcar,
codificar, datar produtos e embalagens

8443.39.10

Ex 023 - Méquinas de impressdo digital de tecidos compostos de poliamida "nylon", viscose, seda,
algoddo, linho, 13, poliéster e suas misturas entre outros tipos de tecidos complexos, utilizando
tintas a base de dgua como os corantes dcidos, reativos, dispersos e pigmentos, obtendo a fixagdo
posterior por vaporizagdo,largura mdxima de 1,83m, velocidade maxima de impressio de
84m2/hora, com 8 cabecas de impressao e resolugdo maxima de 720 x 600dpi

8443.91.91

Ex 026 - Dobradoras para acoplamento em linha com impressoras rotativas ofsete, alimentadas por
bobinas, para a produgdo de jornais, tabldides, revistas ou livros

8443.91.99

Ex 006 - Mdquinas para vincar e serrilhar papel cartdo, préprias para operarem acopladas em
impressoras rotativas, formadas por médulos de cilindros acionados hidraulicamente

8443.91.99

Ex 007 - Maquinas para vincar papel cartio, proprias para operarem acopladas em impressoras
rotativas, formadas por mddulos de cilindros acionados hidraulicamente

8443.91.99

Ex 008 - Méquinas para vincar, furar e serrilhar papel cartdo, proprias para operarem acopladas em
impressoras rotativas, formadas por médulos de cilindros acionados hidraulicamente

8443.91.99

Ex 026 - Viradores automadticos de pilhas de papel para formatos de folha iguais ou superiores a
540 x 740mm

8443.91.99

Ex 027 - Maquinas automaticas para colocagdo de insertos em jornais, livros, catdlogos e listas
telefonicas, com capacidade méxima igual ou superior a 15.000unidades/hora, com empilhador

8443.91.99

Ex 028 - Mdéquinas para vincar e furar papel cartdo para embalagens, préprias para operar
acopladas em impressoras rotativas, formadas por médulo de cilindros acionados hidraulicamente

8443.91.99

Ex 029 - Maquinas para perfurar papel cartdo, préprias para operarem acopladas em impressoras
rotativas, formadas por mddulos de cilindros acionados hidraulicamente

8448.49.90

Ex 001 - Dentes estampados, tipo tinel, para pentes de teares a jato de ar para tecidos

8451.29.90

Ex 002 - Maquinas para secar e centrifugar tecidos, com 4 compartimentos internos para secagem
ou centrifugacdo simultinea de mais de um material e/ou cores

8451.80.00

Ex 030 - M4quinas para beneficiamento de tecidos em corda, continuas ou descontinuas, com
grelha de impacto, sistema de vaporizacdo, velocidade de 70 a 1.000 metros por minuto e
capacidade de evaporacgdo de dgua de 140 a 320kg/h

8453.20.00

Ex 001 - Méquinas automadticas para corte, por navalhas, de couro e materiais sintéticos utilizados
na producio de calgados, com controlador 16gico programavel (CLP), com sistema de projecdo a




laser, com 2 (dois) cabecotes de corte com movimentacdo independente e simultanea, sistema de
transporte do material a ser cortado por esteira mével, dotadas de detector a laser, largura maxima
de corte de 1.500mm, comprimento maximo de corte ilimitado e velocidade maxima de corte igual
a 2 x 50m/min

8454.30.10

Ex 012 - Combinacdes de maquinas para producdo de blocos de motor de aluminio com camisas
cilindricas de aco, compostas de maquinas de fundic¢do sob pressdo do tipo cAmara fria, horizontal,
sem molde, com for¢a de fechamento maxima igual a 27.000kN, forca dindmica de injecéo igual ou
superior a 780kN e for¢a do ejetor superior a 650kN, curso do €émbolo de injecdo superior a
1.300mm, curso de abertura do molde superior a 1.450mm e unidade de injecdo com controle
digital em tempo real; dosador automdtico de metal; unidade de extracdo de fumos; estacdo de
alimentacdo de camisas cilindricas de ago; robd para insercdo das camisas cilindricas de ago e
extracdo da peca fundida; robd para aplicagido de desmoldante no molde; robd para manipulagdo de
pecas fundidas e estacdo de marcacdo das pecas fundidas

8454.30.90

Ex 017 - Maquinas (mesas) para vazamento vertical de tarugos de aluminio com 7,5m de
comprimento maximo e didmetro de 203mm, para vazamento de 84 tarugos, com sistema de
detec¢do de sangramento

8454.30.90

Ex 018 - M4quinas (mesas) para vazamento vertical de tarugos de aluminio com 7,5m de
comprimento maximo e didmetro de 178mm, para vazamento de 96 tarugos, com sistema de
detec¢do de sangramento

8455.90.00

Ex 009 - Discos de carbeto de tungsténio e outras ligas de metal, para laminagdo a quente de ago,
com didmetro igual ou superior a 200mm, sem canais préesbo¢ados

8456.10.19

Ex 009 - Maquinas automdticas para corte, gravagdo ou perfuragdo a laser, de comando numérico
computadorizado (CNC), com laser tipo semi-selado, de fluxo axial lento ou rdpido, com
reciclagem do meio ativo, com potencia reguldvel de 500 até 1.000 watts

8456.10.19

Ex 015 - Méquinas para corte a laser de tubos metdlicos, com comando numérico computadorizado
(CNC), com ou sem carga e descarga automdticas e comprimento mdximo do tubo igual ou
superior a 6.000mm

8456.10.19

Ex 016 - Méquinas para corte a laser e puncionamento de chapas metdlicas com espessura igual ou
superior a 3mm, com comando numérico computadorizado (CNC), com trocador de ferramentas
para 9 ou mais estagdes

8456.10.90

Ex 002 - Maquinas impressoras, para gravacdo de etiquetas de homologacdo "typschild" para
veiculos, a laser sélido pulsado duragdo de onda de 1.064mm, capacidade de laser de 40W

8456.30.19

Ex 021 - Mdquinas para afiar ferramentas pastilhadas com diamantes policristalinos (PCD) de até
20kg, por eletro erosdo a fio, com 5 ou mais eixos controlados, com sistema de medicdo digital, de
comando numérico computadorizado (CNC), com ou sem carregador, movimento do eixo E de até
180°

8457.10.00

Ex 010 - Centros de usinagem de metais de comando numérico computadorizado (CNC), para
fresar, furar e rosquear, com capacidade de usinagem de 5 lados da peca em uma tnica fixacdo,
executar usinagem com interpolacdo em até 5 eixos simultaneamente, sendo trés 3 eixos de
deslocamento linear X, Y e Z, cursos de 1.850, 1.400 e 720mm, respectivamente, com 0 €ixo na
vertical e 905mm com o eixo na horizontal, avango de 40m/min, eixo C de rotacdo da mesa com
360° de liberdade e eixo A de inclinagdo da ferramenta com 140° de amplitude de movimento, fuso
de 15.000rpm, poténcia de 38kW, torque de 193Nm, mesa com didmetro de até 1.600mm,
magazine para 45 ferramentas, apalpador 3D para zeramento e inspecdo da peca durante a
usinagem, medi¢do e monitoramento da ferramenta por sistema laser, com ou sem sistema "pallets'
automadtico com 2 posicdes no trocador, volante eletronico para movimentos dos eixos da maquina

8457.10.00

Ex 035 - Centros de usinagem vertical para usinagem de pegas metdlicas, com 5 eixos controlados,
cursos dos eixos X, Y, Z iguais a 995 x 800 x 500mm, respectivamente, didmetro maximo da pega
de 600mm e altura mdxima de 400mm, mesa giratéria em 360° e basculante com limite de
inclinagdo de -30° a 120°, capacidade méxima de carga igual a 300kg, velocidade de avanco
maxima de 12.000rpm com 25kW de poténcia, velocidade méxima de avango igual a 36m/min,
magazine de capacidade para 48 ferramentas e comando numérico computadorizado (CNC)

8458.11.99

Ex 009 - Tornos horizontais, com comando numérico computadorizado, montados em fosso sob os
trilhos, com dois cabegotes, para usinagem e reperfilamento de rodas de rodeiros ferrovidrios, com
bitola compreendida entre 1.000 e 1.600mm e capacidade de usinar rodas com didmetros
compreendidos entre 500 e 1.250mm e rodeiros com peso maximo de 30 toneladas

8458.11.99

Ex 048 - Centros de torneamento e fresamento horizontal, com comando numérico
computadorizado (CNC), fuso principal com poténcia de 29kW, rotacdo de 7.000rpm e passagem
de 42mm e contra-fuso com poténcia de 19kW, rotagdo de 7.000rpm e passagem de 42mm, eixo Z
com curso de 500mm, avan¢o de 60m/min e 3 cabegotes revilver com capacidade minima de 10




estagdes cada, com 2 cabecotes revélver superiores, 1 com cursos X, Y e Z iguais a 70, 70 e
250mm, respectivamente, e 1 com curso X igual a 125mm, com 1 cabecote inferior com cursos X,
Y e Z iguais a 70, 70 e 400mm, respectivamente, com poténcia de 4,2kW e torque de 11Nm

8458.11.99

Ex 049 - Centros de torneamento horizontais, com 2 fusos contrapostos, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar, rosquear (inclusive fora de centro), de
comprimento maximo tornedvel de 2.000mm, cursos dos eixos X, Y, Z iguais a 320, 220 e
2.000mm respectivamente, eixo B com giro de 360°, para usinar em qualquer dngulo, eixo C com
resolucdo de 0,001° no fuso principal e contra fuso, rotagdo maxima nos fusos igual a 3.000rpm,
unidade multifuncional com sistema de troca automadtica de ferramenta e 1 magazine ou até 4 para
32 ferramentas cada, cabecote revélver superior com 12 estagbes e cabecote revélver inferior ou
carro com luneta inferior

8458.11.99

Ex 050 - Centros de torneamento horizontais, com 2 fusos contrapostos, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar, rosquear (inclusive fora de centro), de
comprimento maximo tornedvel de 1.400mm, cursos dos eixos X, Y, Z iguais a 300, 200 e
1.400mm, respectivamente, eixo B com giro de 360°, para usinar em qualquer angulo, eixo C no
fuso principal e contra-fuso, rotagdo maxima nos fusos igual a 5.000rpm, unidade multifuncional
com sistema de troca automdtica de ferramenta e magazine para 32 ferramentas, cabecote revolver
superior e inferior com 12 estacdes

8458.11.99

Ex 051 - Centros de torneamento horizontais, com 2 fusos contrapostos, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar, rosquear (inclusive fora de centro), de
comprimento méaximo tornedvel de 400mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 155, 120 e 590mm,
respectivamente, eixo B com giro de 360° para usinar em qualquer angulo, eixo C no fuso
principal e contra-fuso, rotagdo mdxima nos fusos igual a 6.000rpm, fuso de fresamento com
sistema de troca manual de ferramentas, cabecote revdlver superior e inferior com 14 estagdes cada

8458.11.99

Ex 052 - Centros de torneamento horizontais, para tornear, fresar, furar e rosquear materiais
ferrosos e ndo ferrosos, fuso principal (fuso 1) e secundario (fuso 2) com cone de fixacdo JIS A215
para fixacdo de placas hidrdulicas, didmetro maximo tornedvel de até 1.070mm e comprimento
tornedvel de 4.076mm, distdncia médxima entre centros de 4.510mm, com 2 arvores contrapostas
concéntricas, curso em X, Y e Z de 1.040, 660 e 4.150mm respectivamente, eixo B programdvel
com amplitude de giro +/- 120°, avango rdpido nos eixos X, Y e Z de 40, 30 e 32m/min
respectivamente, avango rapido do eixo B de 80rpm com incremento de 0,0001°, rotagdo do fuso 1
e do fuso 2 de 1.500rpm, rota¢do do fuso porta ferramenta de até 8.000rpm, torre porta ferramenta,
capacidade do magazine de até 50 ferramentas, com didmetro de até 120mm com as ferramentas
adjacentes e 250mm sem as ferramentas adjacentes, com comprimento de até 250mm e peso até
30kg, admitindo barra de tornear de comprimento de até 1.270mm, com sistema de medicdo em
processo, sistema pré-set de ferramentas automatico, tempo de troca de ferramenta de no maximo
10 segundos, poténcia de 30kW no fuso 1, fuso 2 e fuso porta- ferramentas, tempo de indexagdo do
eixo B a 90° de 0,55 segundos e poténcia total de trabalho de 96,6kVA

8458.11.99

Ex 053 - Tornos brochadores horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC), com
abertura na parte superior para carga e descarga automadtica via portal, para torneamento e
brochamento de eixos virabrequins de motores automotivos, com comprimento maximo torneavel
de 600mm, capacidade de torneamento minima de 300mm com 2 cabegotes de movimentos
independentes e concomitantes, 2 placas para fixa¢do de peca com acionamento hidraulico, 2 fusos
com acionamento independentes, contraponto hidrdulico na placa do lado direito, luneta para apoio
da peca, 2 discos porta ferramentas para 32 ferramentas, painel IHM (interface homem maquina),
unidade hidraulica e lubrificacdio automatica 8458.19.90 Ex 006 - Tornos horizontais para
usinagem de cabega e boca de cartuchos para armamento, com 2 cabecotes rotativos, carga e
descarga automaticas, controlador 16gico programavel (CLP), com capacidade igual ou superior a
120 pecas por minuto

8459.61.00

Ex 006 - Fresadoras automadticas especiais para realizagdo de nervuras e marcagdo de logotipos,
letras e numeros, em anéis (disco de metal duro) de laminacdo de vergalhdes, com comando
numérico computadorizado (CNC), para anéis de didmetro minimo de 140mm e mdaximo de
500mm, comprimento maximo de 2.200mm, para operar entre pontas, com peso maximo entre
centros de 2.000kg, com cabegote principal em ferro fundido, para arranjo de posicionamento de
discos, com eixo acionado por servo motor AC e controle de velocidade; cabegote moével
motorizado com corpo e base de ferro fundido, com deslocamento longitudinal e transversal,
arranjo para posicionamento de cabecote de ferramentas, acionado por motor AC com controle de
velocidade, protec@o contra cavacos; sistema de lubrificacdo automatica e assisténcia remota

8459.61.00

Ex 007 - Madaquinas de fresar, com comando numérico computadorizado (CNC), para facear
didmetro de eixo virabrequim, fresamento dos didmetros externos e canais de alivio, com abertura




na parte superior para carga e descarga automdtica via portal, 2 cabecotes com movimentos
independentes, 2 placas e contraponto de acionamento hidraulico para fixacdo da peca, 2 fusos com
movimentos independentes, luneta para apoio da peca, painel de controle IHM (interface homem
maquina), dimensdo dos discos da ferramenta de 700mm, comprimento méaximo da peca a ser
fresada de 700mm, com didmetro maxima de fresamento de 250mm, curso util no eixo "X" de
185mm e curso itil em "Z" de 770mm

8460.21.00

Ex 065 - Mdquinas para retificar os mancais de virabrequim para motores de veiculo automotivo de
4 cilindros em um tunico mergulho, com uso de lunetas e medidores "in process", com 5 rebolos,
didmetro maximo retificavel de 250mm, com didmetro maximo de rebolo de até 1.100mm, com
espessura maxima de rebolo de até 40mm com comando numérico computadorizado (CNC)

8460.21.00

Ex 066 - Retificas cilindricas de externos em virabrequins e eixo de comando de valvulas, com
comando numérico computadorizado (CNC), para retificagdo de munhdo e moente e retificagdo
simultdnea de munh@o e moente numa tnica fixa¢do, com corre¢cdo automatica de axial, angular e
de forma da peca-obra por meio de medidores "in process" executando o movimento orbital do
rebolo e retificagdo em mergulho com usinagem do raio, fase e didmetro, comprimento maximo de
retifica de 1.500mm e pegas de no maximo 130kg, dotados de 2 rebolos de nitreto cibico de boro
(CBN), montados em eixos independentes de didmetro maximo igual a 700mm, com controle de
velocidade periférica e balanceamento automdtico

8460.21.00

Ex 067 - Retificas externas especiais para retificar didmetros externos esféricos de gaiolas tipo "R"
de didmetros maximos entre 70 e 81mm, de juntas fixas homocinéticas, com carga e descarga
automadtica, rebolo acionado por "motospindle”, sistema de dressagem por disco diamantado pela
interpolacdo dos eixos "X" (rebolo) e "W" (disco diamantado), e/ou sistema de dressagem por rolo
diamantado, capabilidade estatistica de Cmk maior ou igual a 1,67 (6 sigma) no didmetro externo
com tolerancia de 0,03mm e centro esférico de tolerancia de 0,04mm com comando numérico
computadorizado (CNC)

8460.21.00

Ex 068 - Retificas externas especiais para retificar simultaneamente 2 pecas nos didmetros externos
de tripecas com perfil cilindrico ou eliptico (perfil 6timo), com indexacdo automadtica da peca de
120° (3x - 3 espigas), com carga e descarga automdtica, sistema de dressagem por rolo diamantado
com dois eixos "X" (rebolo) e "Y" (rolo), sistema com dressador elétrico, comando numérico
computadorizado (CNC), capabilidade estatistica de Cmk maior ou igual a 1,67 (6 sigma) no
diametro da espiga

8460.21.00

Ex 069 - Retificas para retificacdo de 2 pistas simultaneas de anéis internos de juntas fixas de semi-
eixos homocinéticos, operadas hidraulicamente, de duplo rebolo superabrasivo com sistema de
dressagem automdtica por meio de rolo diamantado para tamanho de pecas entre 40 e 75mm de
diametro, com comando numérico computadorizado (CNC), sistema de carga e descarga
automatico, sistema de interpolagdo entre os eixos "X" e "Z", 2 cabecotes inclinados a 30°, base
esquerda provida de deslizamento para ajuste fino da posicdo vertical para ajuste de altura dos 2
cabecotes, alta precisdo, indexacdo automdtica, tipo "curvic coupling”, do dispositivo das 6
posicdes necessdrias para retificagdo das 6 pistas, operada hidraulicamente, inclusive a liberagdo da
peca

8460.40.91

Ex 002 - Méquinas brunidoras de pista do anel externo de rolamento para diametros compreendidos
entre 40 e 90mm, capacidade igual ou superior a 327pecas/hora, precisdo de 0,00035mm e carga e
descarga automatica

8460.40.91

Ex 004 - Maquinas brunidoras de pista do anel interno de rolamento para diametros compreendidos
entre 25 e 60mm, capacidade igual ou superior a 327 pegas por hora, precisdo de 0,00035mm e
carga e descarga automadtica

8460.90.19

Ex 012 - Mdquinas esmerilhadeiras politrizes para executar o serilhado em facas de aco inoxiddvel,
com carregador automdtico de pecas, sistema de dressagem automadtica e controle eletrdnico de
desgaste do rebolo, com controlador 16gico programavel (CLP)

8462.10.19

Ex 013 - Maquinas horizontais, para forjar por recalque, a quente, pecas de didmetro compreendido
entre 25,4 e 50,8mm, com for¢a de prensagem compreendida entre 75 e 400 toneladas e capacidade
compreendida entre 60 e 120golpes/minuto

8462.10.90

Ex 058 - Méquinas para estampar, automaticas, para fabricagdo de parafusos, porcas, pinos, anéis e
artefatos semelhantes, a partir de arames de metal de didmetro maximo de corte de 15mm e
comprimento maximo de corte 185mm, com 4 estdgios, forca de fechamento de 120t, com
centrifugador de limpeza de dleo, tanque de 6leo, caixa de ferramentas, inversor K.O., sistema de
parada automadtica, mecanismo de transferéncia pneumdtica, com comando por controlador 16gico
programavel (CLP)

8462.10.90

Ex 059 - Méquinas para estampar, automaticas, para fabricagdo de parafusos, porcas, pinos, anéis e
artefatos semelhantes, a partir de arames de metal de didmetro de corte maximo de 8mm e




comprimento de corte maximo de 70mm, forca de forjamento de 40t e capacidade mdxima de
producgdo de 300p¢s/min

8462.10.90

Ex 060 - Prensas de alavanca articulada, por acdo de joelho, para estampagem de talheres, com
forca de estampagem igual a 6.300kN, curso de 100mm, velocidade de 20 a 60golpes/minuto,
dimensdes da mesa de 580 x 750mm, dispositivos de seguranca interligados eletricamente e
medidor de for¢a de prensagem de 2 canais e controlador 16gico programavel (CLP)

8462.21.00

Ex 016 - Maquinas para corte e dobra de barras de aco de construcdo civil, para didmetros
compreendidos entre 8 a 25mm, com mesa de alimentacdo e descarga, com controlador 16gico
programavel e dispositivo de carregamento automatico

8462.21.00

Ex 071 - Combinagdes de maquinas para confecgdo de perfis metdlicos dobrados nos tipos "C"
(com aba e sem aba) e "Z", com troca rapida de perfil, a partir de chapas de ago na espessura de 1,2
a 3,2mm acondicionadas em bobinas de 610mm de largura maxima e peso maximo de 4.536kg, na
velocidade maxima de 35m/min, com comando numérico computadorizado (CNC), compostas de:
1 desbobinador hidraulico duplo com 2 mandris e freio pneumadtico; 1 dispositivo de
endireitamento, perfuragdo e corte de chapas; 1 estacdo de conformacio horizontal por dobra pela
acdo de roletes cilindricos, com 14 passes, dotada de dispositivo de troca rapida de perfil; 2 esteiras
transportadoras de roletes; 1 painel elétrico de controle, com comando numérico computadorizado
(CNO)

8462.21.00

Ex 072 - Méquinas automadticas para dobrar painéis e/ou chapas metélicas, com brago manipulador,
capacidade para dobrar para cima e para baixo, com comando numérico computadorizado (CNC),
para chapas de largura maxima de 1.524mm, comprimento maximo de 3.990mm e espessura de
chapa de 0,5 até 3,2mm, com sistema automdtico de carregamento, controle de espessura e
descarga das pegas prontas

8462.21.00

Ex 073 - Méquinas para curvar tubos, com 13 eixos controlados integralmente por servo motores
elétricos, com comando PC industrial e controlador 16gico programédvel (CLP), cabecote giratério
para inversdo do sentido da dobra, com 6 ferramentas curvadoras, sendo 3 no sentido de dobra a
direita e 3 no sentido de dobra a esquerda, com capacidade de realizar raios varidveis de 15 a
90mm, capacidade para curvar tubos com didmetro externo maximo de 30mm

8462.29.00

Ex 002 - Dispositivos de montagem de armaduras utilizadas na construcio civil, dotados de barras
de encaixe providas de dentes para posicionamento dos estribos, para gaiolas de dimensdes
maximas de 2.400 x 1.000 x 14.000mm

8462.29.00

Ex 003 - Mdquinas para endireitar, dobrar e cortar estribos de arame de metal com didmetro
compreendido entre 6 e 16mm, com comprimento de até 12m, providas de dispositivos de
alimentagdo, destensionamento e medi¢do, com controlador 16gico programével (CLP)

8462.29.00

Ex 006 - Maquinas para corte e dobra de barras de aco de construcdo civil, para didmetros
compreendidos entre 8 a 25mm, com mesa de alimentacdo e descarga, com controlador 16gico
programavel

8462.29.00

Ex 070 - Combinagdes de mdquinas para conformacdo de aletas de aluminio e montagem de
radiadores automotivos, compostas de: maquina para conformagdo de aletas, com velocidade
superior a 10.000picos/minuto; alimentador de tubos; sistema de integracdo do tubo e aleta;
unidade de montagem da colméia com tempo de ciclo inferior a 90segundos/peca

8462.41.00

Ex 002 - Maquinas-ferramenta para puncionar chapas metélicas, de comando numérico
computadorizado (CNC), com trocador automatico de seis ou mais ferramentas, velocidade de
puncionamento (picotagem) de até 900 golpes por minuto, eixo Y de até 1.250mm, eixo X
compreendido entre 2.000 E 2.500mm e forca de corte compreendida entre 20 e 30 toneladas

8462.41.00

Ex 003 - Ma4quina para puncionar chapas metélicas de comando numérico computadorizado
(CNC), com trocador automatico de ferramentas de 9 ou mais estacdes e auto-indexacdo das
ferramentas

8463.20.99

Ex 020 - Maquinas para fazer roscas em pecas metdlicas de didmetro compreendido entre 10 e
12mm, pelo processo de laminagem por pentes planos, com capacidade méaxima de producdo de
75p¢s/min

8479.89.99

Ex 145 - Combinagdes de mdquinas para montagem de conjunto roda/pneu aro de 13 a 18
polegadas de diametro, para veiculo automotivo, com painel de controle, 2 transportadores
motorizados no mesmo sentido, sendo um abastecido manualmente de pneus com estacdo de
identificagdo, com estacdo ensaboadora, outro transportador de rodas para encontrarem-se e ser
transferidas para a montadora automdtica, com estagdo de verificacdo de pneu ndo inflado,
descarga do conjunto em transportador de rolos, com controlador 16gico programével (CLP)

8479.89.99

Ex 146 - Combinagdes de mdaquinas para pintura a vdcuo de perfis metalicos tipo "C" nas
dimensdes de 100 a 400mm, tipo "Z" nas dimensdes de 100 a 300mm, com comprimento maximo
de 12m, com velocidade nominal de 30,5m/min, compostas de: 1 dispositivo de pré-aquecimento




em tinel, com queimadores a gds; 1 unidade de pintura a vdcuo, com 2 reservatdrios de tinta; e 1
sistema de transporte de perfis

8479.89.99

Ex 147 - Combinagdes de mdaquinas para purificagdo de gas natural, com capacidade madxima de
5.000Nm3/h, através do processo PSA "pressure swing adsortion", para producdo de um produto
com teor reduzido de hidrocarbonetos pesados, utilizado como matéria-prima na producio de acido
cianidrico, compostas de: 3 vasos absorventes em ago carbono ASME Secdo VII, divisdo 1, para
pressdo de 13,8barg, temperatura de projeto de -29 a 121°C e tolerancia a corrosdo de 1,5mm; 1
"skid" de vdlvulas e instrumentacdo, com tubulagdes, projetado para operacdes externas nao
assistidas; 1 bomba de anel liquido de vacuo acionada por motor elétrico; 1 filtro coalescedor para
escoamento de alimentagdo e protecdo contra arraste de liquido; 1 medidor de vazdo de
alimentagdo e valvula de controle de vazdo; 6 tanques de amortecimento em ago carbono para
pressdo de 13,8barg, 1 sistema de controle microprocessado através de controlador légico
programavel (CLP), para permitir operagdo ndo assistida e solug@o de problemas a distancia

8479.89.99

Ex 148 - Equipamentos automatizados para fase de pré-andlise das amostras, com a funcdo de
destapamento, aliquotagem, classificagdo, retapamento e separagdo das amostras para que sejam
enviadas para as dreas de andlises pré-definidas pelo equipamento

8479.89.99

Ex 149 - Equipamentos automatizados para fase de pré-andlise das amostras, com as funcdo de
centrifugacdo, destapamento, aliquotagem, ra de cédigo de barras, classificagdo, retapamento e
separacdo das amostras para que sejam enviadas para as andlises nos equipamentos a ele
conectados

8479.89.99

Ex 150 - Equipamentos eletro-pneumaticos para transporte e deposicdo de tijolos refratdrios (canais
refratdrios para lingotamento de aco liquido), em placas suporte, com sistema elétrico e eletrdnico
para os movimentos do conjunto, com controlador 16gico programdvel (CLP)

8479.89.99

Ex 151 - Equipamentos para producdo de dcido de caro (dcido perdxidomonosulfiirico) para
tratamento de toxidade de cianeto em aguas de rejeito aurifero, compostos de reservatdrios para
dosagem de é4cido sulftirico e peréxido de hidrogéno, medidores de fluxo magnético, interruptor de
nivel, valvula de controle de fluxo de rejeito e recirculagcdo de dgua, medidor de temperatura, com
comando por controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 152 - Maquinas de metalizag@o de superficies com utilizag@o de calor e alto vicuo a partir de
moléculas de aluminio, sistema de transferéncia de calor por resisténcia para aquecimento das
bombas difusoras

8479.89.99

Ex 153 - Miquinas para fabricagdo de escovas rotativas metdlicas, com comando numérico
computadorizado (CNC), através da reunido de fios ondulados com didmetro compreendido entre
0,15 e 0,5mm, com anéis estampados com didmetro do furo igual ou inferior a 100mm

8479.89.99

Ex 154 - Maquinas para roletear canais de alivio e saida de ferramenta em mancais e pinos de
virabrequim de motor automotivo, com controlador 16gico programavel (CLP), com abertura na
parte superior para carga e descarga automdtica via portal, com placa e contraponto hidraulicos
para fixacdo do virabrequim, velocidade de processo programavel entre 30 e 100rpm, conjunto de
bragos de roleteamento ajustdveis automaticamente para diferentes cursos, de ciclo automadtico,
com painel provido de "IHM" (interface homem méquina), nimero de voltas durante o processo de
roleteamento ajustavel entre 3 e 23, nimero maximo de cabecas de roleteamento igual a 14

8479.89.99

Ex 155 - Matrizes de extrusdo de adesivo tipo "Hot Melt", para manta na largura de 710mm e
vazdo de até 4,5litros/minuto, compostas de: bloco bipartido de ago tratado, com furo central de
entrada, cavidade interna para escoamento na forma de manta e fresta para saida do adesivo
reguldvel micrometricamente por parafusos a cada 50mm, na saida da fresta para a deposi¢do no
filme, pontas cilindricas nas extremidades para permitir a fixagdo na maquina aplicadora de adesivo
e 5 zonas de aquecimento por resisténcia elétrica

8479.89.99

Ex 356 - Mdquinas para perfurar e aplicar fitas de aluminio na abertura de embalagens cartonadas,
préprias para acoplar em mdquina de envase de produtos alimenticios, com capacidade de produgdo
compreendida de 5.500 a 8.000embalagens/ hora, volume da embalagem compreendida de 200 a
1.500ml, poténcia 0,6kW

8479.89.99

Ex 436 - Maquinas para limpeza de circuitos integrados nao encapsulados por plasma, dotadas de
cdmara com dimensdes de 600 x 530 x 640mm

8479.89.99

Ex 485 - Equipamentos sacudidores para vibrar o rolo cabeceira de maquinas de fabrica¢do de
papel ou de celulose, com acionamento mecénico realizado por 2 servo-motores que acionam dois
pares de massas girantes de maneira sincronizada

8479.89.99

Ex 495 - Combinagdes de maquinas automadticas para confecg¢do de respiradores de ndo tecido
valvulados, com velocidade maxima de 20 unidades por minuto, compostas de: alimentador de
elemento filtrante, alimentador de elemento estrutural (concha), unidade de selagem, unidade de
corte, unidade de perfurago, conjunto de aplica¢do de valvula pléstica, aplicador de espuma, braco




de transferéncia, aplicador de clipe de aluminio (nose clip), aplicador de banda elastica superior,
aplicador de banda elastica inferior, braco de descarga, mesa de empilhamento, painel elétrico
principal e cabine de prote¢do

8479.90.90

Ex 003 - Cintas em aco inoxidavel, para uso exclusivo em prensas continuas, para fabricacdo de
painéis de particulas, fibras ou lascas de madeiras, de comprimento igual ou superior a 30.000mm,
espessura igual ou superior a 1,9mm e largura igual ou superior a 1.850mm

8480.49.90

Ex 001 - Moldes para injecdo a baixa pressdo de rodas de liga de aluminio de pesos compreendidos
entre 18 a 26kg aplicados em caminhdes leves, fabricados em aco especial, com refrigeragido
hibrida, compostos de: 1 porta molde com uma cavidade, 1 matriz inferior com posti¢o central
intercambidvel, 1 matriz superior com postico superior intercambidvel, 4 gavetas, 1 bucha de
inje¢do revestida internamente com material ceramico, com tempo do ciclo de 12 minutos +/-0,5
minuto, producéo de 5 rodas por hora

8481.20.90

Ex 003 - Blocos de vélvulas para transmissdo dleo-hidrdulica, de carretéis tipo mébil, para pressdo
mdxima igual ou inferior a 42.000Kpa

8481.90.90

Ex 005 - Cones, sedes, camisas e hastes com revestimento refratdrio retificado, para serem
inseridos na vélvula plugue de catalisador gasto, para controle de temperatura de reagcdo da unidade
de craqueamento catalitico, através de passagem do catalisador gasto do retificador para o
regenerador

8481.90.90

Ex 006 - Cones, sedes, camisas e hastes com revestimento refratdrio retificado, para serem
inseridos na valvula plugue de catalisador regenerado, para controle de temperatura de reagdo da
unidade de craqueamento catalitico, através da passagem do catalisador regenerado do regenerador
para o reator

8481.90.90

Ex 007 - Hastes, placas de orificio e discos com revestimento refratdrio retificado, para serem
inseridos na vélvula de disco deslizante, utilizadas para controle do fluxo de gases da combustio do
regenerador para a caldeira e/ou para a chaminé da caldeira da unidade de craqueamento catalitico

8502.13.19

Ex 006 - Equipamentos para geragdo de energia elétrica, compostos de motor de combustdo interna
acionado por 6leo combustivel pesado (alta viscosidade), 20 cilindros em "V" e um gerador elétrico
com poténcia de 25.541kVA, fator de poténcia 0,8, unidos por um acoplamento flexivel

8503.00.90

Ex 001 - Estatores trifdsicos ou monofasicos, em chapa siliciosa de graos orientados do tipo E-230
e acabamento C4 com perdas de 6,84W/kg e fluxo de 15.000Gauss, com enrolamento espiral e de
passos diferentes, poténcia nominal de 0,37 a 67kW, densidade superior a 30A/mm?2, resfriados
exclusivamente por fluidos halogenados ou hidrocarbonetos, para uso exclusivo em compressores
semiherméticos de refrigeragdo

8503.00.90

Ex 002 - Rotores tipo "gaiola de esquilo" em chapa siliciosa de grios orientados do tipo E-230 e
acabamento C4 com perdas de 6,84W/kg e fluxo de 15.000Gauss, injetados com liga de aluminio a
99% de pureza, com poténcia nominal de 0,37 a 67kW, resfriados por furos passantes de
refrigeracdo especifica para eixos excéntricos, para uso exclusivo em compressores semi-
herméticos de refrigeracdo

8514.20.20

Ex 003 - Fornos industriais continuos, tipo tinel, de microondas, com freqiiéncia de 915MHz, com
capacidade de descongelamento entre 2.800 a 15.000kg/h de produtos carneos, com geradores de
microondas, tinel continuo em aco inoxiddvel com esteira e dutos condutores, com controlador
16gico programavel (CLP) para controle de velocidade da esteira e da poténcia e sistema de barreira
de microondas

8514.90.00

Ex 002 - Bragos condutivos de cobre, destinados ao suporte de eletrodos em fornos a arco voltaico
utilizados no processo de fusdo ou refino de aco, com mordentes de contatos de cobre

8515.21.00

Ex 037 - Maquinas (Robds Industriais) para soldagem a ponto constituidos por brago mecanico
com movimentos orbitais de 04 ou mais graus de liberdade, capacidade de carga superior a 50kg,
pinca de solda, controlador de robd, unidade de programacao e controlador de solda

8515.80.90

Ex 018 - Maquinas de solda de topo para serras de fita de ago carbono, com largura da fita
compreendida entre 6 e 206mm, espessura da serra compreendida entre 0,40 e 1,65mm, unidade
hidrdulica para fixacdo da serra, revenimento automdtico com pirémetro especial infravermelho
com até 30 programas, temperatura compreendida entre 300 e 800 graus centigrados

8543.30.00

Ex 004 - Mdquinas para eletrélise por processo de célula de membrana para producdo de cloro/soda

9013.20.00

Ex 008 - Equipamentos para marca¢do de comprimidos a laser de CO2, com sistema de
galvanométrico de alta precisdo de 16 bits, com entregador de comprimidos por recipiente
alimentador centrifugo, transportador de comprimidos de 2 correias, estagdo de visor de inspecdo,
estacdo de inspecdo e rejeicio de comprimidos, com produgio de 50.000 a
70.000comprimidos/hora

9013.20.00

Ex 009 - Laseres em fibra com meio ativo "Erbium Ytterbium", continuo e/ou modulado, com
comprimento de onda central de 1.545 a 1.555nm e poténcia de 10W




9018.50.90

Ex 006 - Aparelhos para medi¢do de acuidade e triagem visual, destinados ao exame de parametros
de desempenho visual

9018.50.90

Ex 023 - Aparelhos medidores da distancia entre o nariz e as pupilas (pupildmetro)

9018.90.10

Ex 008 - Injetoras automatica de meios de contraste para hemodinidmica/angiografia com tela
"touch-screen", brago articulado com rotagdo de até 320°, suporte de seringa com sistema de aviso
e detecgdo de ar em "Adaws", capacidade de utilizacdo de seringas preenchidas de 75, 100 e 125ml
e cabeca injetora com visor digital que muda automaticamente as informacdes quando a cabega
injetora € rotacionada a 30° ou menos

9018.90.10

Ex 009 - Injetoras automaticas de meios de contraste para ressonancia magnética com tela "touch-
screen” colorida, software em portugués, filtro de RF, isenta de baterias capacidades de utiliza¢do
de seringas preenchidas de 10, 15, 20 e 30ml e vazias de 60ml

9018.90.10

Ex 010 - Injetoras automdticas de meios de contraste para tomografia com tela "touch-screen"
colorida, capacidade de armazenamento de até 12 protocolos de injecdo com até 4 fases de injecdo
em cada, utilizacdo de seringas preenchidas de 50, 75, 100 e 125ml e software de decaimento
exponencial "Opti Bolus"

9018.90.10

Ex 011 - Injetoras automaticas de meios de contraste para tomografia computadorizada com dupla
cabeca de injecdo (contraste e salina), software em portugués, tela "touch-screen" colorida na
cabeca injetora, tela "touch-screen" remota, capacidade de seringas preenchidas de 75, 100 e 125ml
e software de decaimento exponencial "Opti Bolus"

9018.90.10

Ex 012 - Injetoras automdticas de meios de contraste para tomografia computadorizada com gatilho
acionador, capacidade de utilizagdo de seringas preenchidas de 75, 100 e 125ml e controle
automadtico do limite de pressdo

9022.29.90

Ex 005 - Aparelhos automaticos para inspe¢do de nivel de liquido dentro de garrafas através de
raios gama, e inspe¢do de presenga de rétulo e/ou tampas, dotados de dispositivo de rejeicdo de
garrafas reprovadas com capacidade maxima superior ou igual a 50.000g/h

9022.90.90

Ex 001 - Impressoras a laser para filmes de tecnologia foto-termografica para imagens de
diagnésticos, destinadas especificamente para impressao a seco de filmes e utilizada em aparelhos
de diagndstico médico

9024.80.90

Ex 012 - Equipamentos para determinagdo de deflexdes recuperdveis na superficie do solo, registro
de temperaturas do ar e da superficie do pavimento e medicao de distincias percorridas, através do
registro e da medicdo de linhas de influéncia dos assentamentos reversiveis, obtidas a partir de
dados captados por geofones dispostos em diferentes distancias do centro de aplicagdo da carga,
compostos de deflectometro de impacto tipo "Falling Weight Deflectometer - FWD" que simula o
efeito produzido por uma carga rolante mével sobre um pavimento a uma velocidade aproximada
de 80km/h e com um tempo de aplicacdo de carga de 0,02segundos; instrumentos automatico de
medida de distincia; e travas com controle automatico

9027.30.20

Ex 015 - Espectrofotometros de bancada para medi¢do de propriedades 6ticas do papel e celulose
na faixa espectral de 360 a 700nm, com fonte de luz de xendnio pulsante, com ou sem mesa
automdtica de medi¢ao e com ou sem medi¢do de residual de tinta a 950nm, com trés aberturas de
medicdo de 34, 9 e 6,6mm e sistema de filtro rotativo automatico para posicionamento de filtros de
corte fixos para comprimentos de onda de 395, 420 e 460nm, e condi¢des calibradas para UV-C e
UV-D65

9027.50.10

Ex 026 - Aparelhos computadorizados para medir os teores de substratos, enzimas, proteinas e
eletrdlitos por meio de absorbancia, turbidimetria e fons seletivos, em fluidos biolégicos, com
velocidade igual ou superior a 800testes/hora e até 99testes/amostra

9027.50.20

Ex 011 - Aparelhos automdticos para ensaios imunoenzimadticos, utilizando a tecnologia "Elisa" -
absorbancia, por meio de fotometria em microplacas, comcapacidade maxima de processamento
igual ou superior a 2 microplacas simultaneas e quantidade maxima de ensaios igual ou superior a 6
por microplaca

9027.50.20

Ex 022 - Aparelhos automadticos para ensaios imunoenzimaticos, utilizando a tecnologia "Elisa",
por meio de fotometria, com seis suportes de microplacas independentes entre si, para incubagdo e
agitacdo em temperaturas diferentes, com leitor de codigo de barras para amostras e reagentes e
duas estacdes independentes para lavagem e leitura

9027.50.20

Ex 023 - Aparelhos para ensaios imunoenzimaticos, utilizando tecnologia "Elisa", por meio de
fotometria em microplacas, com capacidade de desempenhar simultaneamente as fungdes de
dispensacdo, lavagem, incubagdo e leitura, processando até 12 ensaios (andlises) por vez, com
capacidade mdxima de 360 amostras em 12 microplacas e sistema de dispensa¢do com 2 agulhas
independentes

9027.50.20

Ex 025 - Equipamentos para leitura/andlise de ensaios imunoenzimdticos, em microplacas,
utilizando a tecnologia "Elisa", com 8 posi¢des de leitura através de fotometria




9027.50.20

Ex 027 - Fotdmetros constituidos por aparelho automdtico para efetuar dosagem de proteinas em
liquidos biolégicos, por reacdes de imunoprecipitagdo e imunoaglutinagdo amplificadas ao latex em
nefelometria, capazes de operar nos modos aleatério (random), por lote, acesso perfil, acesso
continuo e por introducdo de amostras urgentes (Stat), com identificacdo de amostras, reagentes e
calibradores por meio de leitor de cddigo de barras, placa refrigerada de reagentes para a
armazenagem em repouso, com mesa giratéria contendo 4 setores com 20 posi¢des de amostras
cada, 240 posicdes para pré-diluicdo de amostras, com mesa de reacdo aquecida a 37°C com
posicdo para 120 cubetas, leitura por fotometro a laser, monitor incorporado, com todos os seus
pertences para seu perfeito funcionamento incluindo: 4 suportes de amostras, galdo de esgoto,
tubulac@o para o esgoto, cabo de alimentacdo, fusiveis, mangueiras para bomba peristéltica, agulha,
manuais

9027.50.20

Ex 036 - Analisadores automdticos e computadorizados, para testes de imunoensaio por
quimioluminescéncia em amostras de soro, plasma e/ou sangue para diagndstico laboratorial "in
vitro", por meio de fotometria dotados de mddulo de reagdo, incubadora, estacdo de lavagem,
camara de leitura, providos de carregador miltiplo de amostras

9027.50.20

Ex 037 - Analisadores hematologicos com sistema automdtico de realizagdo de teste com
capacidade para testes com 18 ou 22 pardmetros em amostras patologicas e normais,
respectivamente, utilizando como principio de medicdo a impedanciometria com "thresholds"
mdveis e medicdo direta do volume celular, com leitura fotométrica de HGB (hemoglobina) através
de sensor de estado sélido e filtro interferencial de 546nm, utilizando solugdo lisante livre de
cianeto, com capacidade de 60amostras/hora, com volume de amostra aspirado de 24ul, incluindo
sistema de agitacdo, leitor de cédigo de barras para "racks" e amostras, com 2 sensores para
medicdo, teclado e monitor incorporado

9027.50.20

Ex 038 - Equipamentos automadticos para ensaios imunoenzimaticos, para pipetar, lavar, incubar e
ler testes imunoenzimaticos utilizando a metodologia de "Elisa",por meio de fotometria, operando
simultaneamente 2 placas em uma capacidade maxima de 120amostras/rotina e 192 testes, com
bandeja de reacdo que permite a incubacdo, agitagdo, em tempos e temperaturas distintas, com
braco multifuncional ("probe" de dispensacdo dos reagentes e amostras + "manifold" de lavagem
automadtica) com 16 "probes", sendo 8 para aspirar e 8 para dispensar

9027.50.20

Ex 039 - Equipamentos para determinacdo quantitativa de glicose sangiiinea (biosensores
fotométricos), para o controle didrio de portadores de diabetes, capazes de determinar um valor
fisiolégico através de métodos enzimdticos, por leitura feita através da diferenca de cor na area
reagente

9027.50.90

Ex 049 - Equipamentos automadticos para contagem das células sanguineas, com determinagdo de
células vermelhas maduras (hemadcias) e imaturas (reticuldcitos) com seus subparametros,
determinacdo de plaquetas e seus subparametros, determinagdo do total e diferencial de leucdcitos
(neutréfilos, linfécitos, mondcitos, eosindfilos e baséfilos) por meio de impedancia elétrica e
citometria de fluxo fluorescente

9027.50.90

Ex 050 - Equipamentos automadticos para contagem das células sanguineas, com determinacdo de
células vermelhas maduras (hemadcias) e imaturas (reticuldcitos e eritroblastos) com seus
subparametros, determinacdo de plaquetas maturas e imaturas com seus subparametros,
determinacdo do total e diferencial de leucécitos (neutrdfilos, linfécitos, mondcitos, eosindfilos e
baséfilos) por meio de impedancia elétrica e citometria de fluxo fluorescente

9027.50.90

Ex 051 - Equipamentos automadticos para contagem das células sanguineas, com determinacdo de
células vermelhas (hemdcias) e seus subpardmetros, determina¢do de plaquetas e seus
subparametros, determinagio do total e diferencial de leucdcitos (neutréfilos, linfécitos, mondcitos,
eosindfilos e basdfilos) por meio de impedancia elétrica e citometria de fluxo fluorescente

9027.80.20

Ex 011 - Espectrometros de massa com armadilha de fons linear e ejecao ortogonal dos fons para o
detector, fonte de ionizacdo por pulverizacgdo eletrostitica montada externamente, com guia de fons
para transferéncia de fons para o analisador, via infus@o liquida ou via cromatégrafo liquido, e com
capacidade de refragmentacdo de 2 a 10 estdgios, sendo a energia de fragmentacdo otimizada
automaticamente pelo sistema em fun¢do da massa do fon, com faixa de massa variando de 15 a
200, 50 a 2.000 e 200 a 4.000m/z, acompanhados de sistema de dados com software especifico de
controle do instrumento e de processamento dos dados, sistema de geracdo de vdcuo e eletrdnica de
controle

9027.80.20

Ex 012 - Espectrometros de massa com armadilha de fons, fonte de ionizacdo montada
externamente ao analisador de massas, com camara de ionizagdo removivel sem quebra de vacuo,
que permita a introducdo de amostras diretamente na fonte de ionizagdo, via sonda ou via
cromatdgrafo a gés, e refragmentagdo em cinco estigios, para operagdo com fons de 10 a 1.000
unidades de massa atdmica, acompanhados de sistema de dados com software especifico de




controle do instrumento e de processamento dos dados, sistema de geracdo de vicuo e eletrdnica de
controle

9027.80.20

Ex 013 - Espectrometros de massa com armadilha de fons, fonte de ionizagdo por pulverizacio
eletrostatica montada externamente, com guia de fons para transferéncia de fons para o analisador,
via infusdo liquida ou via cromatégrafo liquido, e com capacidade de refragmentacdo de 2 a 10
estdgios, sendo a energia de fragmentacdo otimizada automaticamente pelo sistema em funcdo da
massa do fon, com faixa de massa variando de 15 a 200, 50 a 2.000 e 100 a 4.000 e 100 a
20.000m/z, ou em apenas uma dessas faixas, acompanhados de sistema de dados com software
especifico de controle do instrumento e de processamento dos dados, sistema de gerag@o de vacuo e
eletronica de controle

9027.80.20

Ex 014 - Espectrometros de massa de dupla focalizagdo, de setor magnético e setor eletrostatico, de
alta resolucdo de massas, fonte de ionizagdo montada externamente ao analisador de massas, com
camara de ionizagdo removivel sem quebra de vdcuo, que permita a introdu¢do de amostras
diretamente na fonte de ionizacdo via sonda ou via cromatdgrafo a gds, ou ambos, e
refragmentacio em 2 estdgios, para operagdo com fons de 2 a 6.000 unidades de massa atdmica,
com resolu¢do de até 60.000, acompanhado de sistema de dados com software especifico de
controle do instrumento e de processamento dos dados, sistema de geracdo de vdcuo e eletrdnica de
controle

9027.80.20

Ex 015 - Espectrometros de massa quadrupolar hiperbdlico de 3 estdgios, sendo o segundo estigio
curvado a 90° em relagdo ao primeiro, de resolucdo ajustdvel até 0,1 unidade de massa atdmica,
fonte de ionizacdo por pulverizacdo eletrostitica montada externamente, com guia de fons para
transferéncia de fons para o analisador, via infusdo liquida ou via cromatégrafo liquido, com faixa
de massa variando de 30 a 1.500m/z, acompanhados de sistema de dados com software especifico
de controle do instrumento e de processamento dos dados, sistema de gerag@o de vacuo e eletronica
de controle

9027.80.20

Ex 016 - Espectrometros de massa quadrupolar hiperbdlico de 3 estdgios, sendo o segundo estagio
curvado a 90° em relagdo ao primeiro, de resolugdo menor ou igual a 0,4 unidade de massa
atOmica, fonte de ionizac¢do por pulverizagdo eletrostitica montada externamente, com guia de fons
para transferéncia de fons para o analisador, via infusdo liquida ou via cromatégrafo liquido, com
faixa de massa variando de 30 a 3000m/z, acompanhados de sistema de dados com software
especifico de controle do instrumento e de processamento dos dados, sistema de gerag@o de vacuo e
eletronica de controle

9027.80.20

Ex 017 - Espectrometros de massa quadrupolar, com pré-filtragem de interferentes por filtro
quadrupolar de geometria curva, fonte de fons com cidmara de ionizag¢do removivel sem quebra de
vacuo, que permite a introdugdo de amostras diretamente na fonte de ionizagdo, via sonda ou via
cromatégrafo a gds, para operagdo com fons de 1 a 1.050 unidades de massa atdmica,
acompanhados de sistema de dados com software especifico de controle do instrumento e de
processamento dos dados, sistema de gerag@o de vacuo e eletronica de controle

9027.80.20

Ex 023 - Espectrometros de massa, com fonte i6nica de 1kV, filtro de massa por varredura de setor
magnético, detectores "Faraday" e emissdo de elétrons secunddrios, controle eletrdnico
microprocessado, sistema de bombeamento para alto vicuo, painéis de calibracdo,
amostrador/seletor continuo RMS "rapid multistream sampler" ou vélvulas solendides

9027.80.99

Ex 001 - Detectores de "interface" por radio freqiiéncia, utilizados na medi¢do e controle dos
processos quimicos de separacdo liquido/liquido e vapor/liquido, com faixa de medicdo
compreendida entre 0 e 100% de dgua em hidrocarboneto, pressdo de trabalho de até 20kgf/cm? e
temperatura de trabalho entre 0 a +230°C

9027.80.99

Ex 002 - Medidores continuos de concentracido de dgua em hidrocarbonetos, através de absor¢do de
microondas, com funcionamento ndo afetado pela variacdo de salinidade do processo, com faixa de
medicdo compreendida entre 0 e 100% de agua em hidrocarboneto, pressdo de trabalho de 20 a
200bar, repetibilidade melhor que 0,1% e exatiddo de 1% do fundo de escala

9027.80.99

Ex 008 - Amostradores automadticos de petréleo, isocinéticos, com freqiiéncia de amostragem de
até 15 amostras por minuto, capacidade para amostras com volume compreendido entre 0,22 e
30cm3, pressdo de trabalho compreendida entre 20 e 100bar, pressdo de alimentagdo de 4,5 a 6bar,
temperatura de trabalho entre -29 a +121°C e volume do recipiente da amostra entre 11 a 75 litros

9027.80.99

Ex 046 - Aparelhos portdteis para medir as taxas de glicemia no sangue, com sistema de medi¢do
da glicemia e do b hidroxibutirato (b-cetona), por meio de medi¢do de corrente elétrica gerada no
processo, compostos por monitor para medi¢do, acompanhados ou ndo de kits para a realizacido dos
testes

9027.80.99

Ex 073 - Aparelhos portiteis para medir taxas de glicose no sangue, por meio de medig¢do de
corrente elétrica, compostos de monitor para medi¢do, acompanhados de kits para a realizacio dos




testes

9027.80.99

Ex 074 - Equipamentos para determinagdo quantitativa de glicose sanguinea (biosensores
amperométricos), para o controle didrio de portadores de diabetes, capazes de determinar um valor
fisiolégico através de métodos enzimadticos, porleitura feita através da diferenca de gradiente
elétrico (i = intensidade de corrente - amperagem) na area reagente

9027.80.99

Ex 075 - Maquinas automadticas para andlise e controle de qualidade da superficie de eixos-
comando de vilvulas de motores de Onibus e caminhdes, por medi¢do da variacdo de dureza
superficial, detec¢@o e controle da queima da superficie retificada e medicdo da tensdo residual

9027.80.99

Ex 076 - Aparelhos para andlise e determinagdo do comprimento, largura, teor de finos, fator de
formato, grossura, deformagdes, vasos e misturas para fibras de celulose, com mesa rotativa
automadtica para alimentagdo de até 6 amostras, utilizando o principio de célula de medicdo auto
limpante com orientagdo em 2 dimensdes das fibras e com aplicacdo de luz ndo polarizada por
diodo emissor de luz

9027.80.99

Ex 077 - Analisadores de particulas, para medicdo de fluxo, com destino e pH metro (opcional)
incorporados, amostrador primdrio tipo CPS 28", montados em carretel flangeados e revestidos
internamente

9030.84.90

Ex 007 - Equipamentos de medi¢do de descargas parciais em transformadores de poténcia, para uso
em laboratério e em campo, com amplificador de banda larga, unidade de aquisi¢do e
processamento digital do sinal, escala de freqiiéncia de 20 a 400Hz e temperatura de utilizagdo
entre -10 a 75°C

9030.84.90

Ex 008 - Equipamentos de valida¢do térmica para esterilizadores e em estufas, com exatiddo de
medigdes de 0,17°C (k=2)

9031.10.00

Ex 024 - Combinagdes de mdquinas com controlador l6gico programdvel (CLP), para automacao
do processo industrial de medicdo, correcdo e verificagdo do desbalanceamento dindmico de
conjuntos pneu-roda automotivos montados para carros de passeio e caminhonetes, com didmetros
externos compreendidos entre 20 e 36 polegadas, com capacidade produtiva de até 3 conjuntos por
minuto, compostas de: esteira transportadora para carga, transporte e descarga dos conjuntos pneu-
roda montados; estagdo para medi¢do e marcacio da posicdo do desbalanceamento dindmico do
conjunto; estacdo de correcdo manual assistida eletronicamente pela primeira estagdo de medico;
estacdo de medi¢do para verificacio da correcdo efetuada; sistema pneumdtico para
posicionamento e centragem dos conjuntos nas estacdes de medi¢do e painéis de comando e
controle

9031.10.00

Ex 025 - Equipamentos com controlador l6gico programdvel (CLP), para balancear o conjunto
roda/pneu, aro 13 a 18 polegadas de diametro para veiculo automotivo, com transportador de rolos,
estacdo de identificacdo visual do conjunto, estacdo de marcacdo da posicdo do contrapeso na area
interna e externa da roda, 2 estagcdes de colocacdo manual de pesos balanceadores, 3 estagdes de
giro automadtico da roda para acesso 4 operagdo de colocacgdo de contrapeso

9031.20.90

Ex 041 - Bancadas de teste para selos secos de compressores de gds, acionadas por motor elétrico
de 155kW, com refrigerac@o a dgua, caixa de selagem em liga de aco de alta resisténcia a pressdo,
alta velocidade e eixo em balango

9031.49.90

Ex 011 - Maquinas para inspecionar garrafas vazias, aptas a verificagdo de co r, altura, didmetro,
fundo, liquido residual e falha transparente, dotadas de controle eletronico

9031.49.90

Ex 065 - Aparelhos para inspecionar nivel de enchimento de vasilhames, dotados de controle
eletrénico, com capacidade maxima de 150.000 vasilhames por hora

9031.49.90

Ex 096 - Aparelhos para verificagdo manual da dioptria, com marcagdo e posicionamento do centro
dptico e eixo de curva cruzada em lentes oftdlmicas, por meio de processo 6ptico, com medicdes de
até +25 dioptrias

9031.80.20

Ex 015 - M4quinas automdticas de medig¢do tridimensional por coordenadas com comando
eletrdnico, tipo pértico com movimentos X, Y e Z motorizados e programaveis, com curso do eixo
X compreendido entre 500 e 2.000mm, curso do eixo Y compreendido entre 500 e 4.000mm e
curso do eixo Z compreendido entre 400 e 1.500mm

9031.80.99

Ex 003 - Comparadores eletronicos de grandezas dimensionais mecénicas, para medir pegas
metdlicas durante o processo de usinagem em madquinas retificadoras, com escala de 50-0-10
milésimos de milimetro e comutagdo automdtica para escala dez vezes maior, composto de unidade
eletrdnica com indicagdo por meio de ponteiro, cabega de medi¢do, carro hidrdulico, bragos e
apalpadores

9031.80.99

Ex 064 - Controles eletronicos de monitorizagdo de tratores, de dumpers concebidos para serem
utilizados fora das rodovias e de maquinas auto-propulsoras para aterrar, nivelar, escavar, carregar
ou compactar o solo, com as fun¢des de registro em memoria de grandezas tais como temperatura,
pressdo, rotacdo e nivel de fluidos, processamento de dados e envio de sinais de alarme nos casos




em que tais grandezas ultrapassam limites pré-determinados

9031.80.99 | Ex 184 - Revisoras automadticas de etiquetas impressas em bobinas com largura superior ou igual a
280mm e velocidade superior ou igual a 160m/min, dotadas de bloqueio pneumadtico durante as
paradas e programa integrado de auto-aprendizagem e memoria de erros

9031.80.99 | Ex 186 - Equipamentos microprocessados de teste ndo destrutivo, por meio de ultra-som em tanque
de imersdo, para detectar a pureza e quantificar o comprimento de inclusdes em barras de aco pelo
processo "hidrogen-induced cracks" (HIC), com monitor e impressora

9031.80.99 | Ex 187 - Mdaquinas microprocessadas, para teste ultrassonico, rotativo, ndo destrutivo em barras de
aco, quanto a falhas nas superficies internas e externas, bem como no interior de paredes

9031.80.99 | Ex 195 - Mdquinas medidoras de som emitido pelos rolamentos, para didmetros compreendidos
entre 40 e 90mm, ciclo de produgdo de até 4 segundos, velocidade de rotagcdo do fuso igual a
1.800rpm, freqiiéncia variando de 50 a 10.000Hz

9031.80.99 | Ex 251 - Equipamentos para pré-ajustar insertos no porta-ferramenta da méaquina de usinagem
compostos de base com acionador motorizado, torre giratéria com altura reguldvel, deslocamento
dos eixos A+B movidos por interruptores de toque, eixo "Z" por "joystick", projetor de medicdo e
computador integrado

9031.80.99 | Ex 253 - Madquinas automdticas para detecg¢do, por sistema de variagdo de luminosidade, de
particulas (com ou sem cor) em liquidos contidos em ampolas de didmetro maximo de 26,5mm e
altura maxima de 120mm, com capacidade méaxima de até 12.000ampolas/hora

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2010, as aliquotas ad valorem do Imposto
de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas Integrados (SI):

(SI-496): Sistema integrado para fabricacdo de DVD-R (digital versatile disc-recordable), constituido por: \

CODIGO | EX DESCRICAO

8477.10.21 | 703 | 1 unidade injetora elétrica de fechamento horizontal, com for¢a defechamento inferior
490kN, pressdo de injecdo 175MPa e capacidade nominal de injecdo 36cm?

8479.89.99 | 883 | 1 mddulo de revestimento de tintura

8479.89.99 | 884 | 1 mddulo para jungdo das faces do DVD-R. com aplicagdo de cola (laca), secagem por
radiagdo UV

8543.70.99 | 725 | 1 mdquina metalizadora pelo processo de deposicdo idnica

9031.49.90 | 736 | 1 instrumento para verificagdo dos DVD-R por meio de laser

(SI-497): Sistema integrado para fabricacdo de DVD-R (digital versatile disc-recordable), constituido por: \

CODIGO | EX DESCRICAO

8428.90.90 | 865 | 1 brago mecanico (manipulador)

8477.10.21 | 704 | 1 unidade injetora de fechamento horizontal, com for¢a de fechamento inferior a 490kN,
pressdo de injecdo de 175MPa e capacidade nominal de inje¢do de 36cm?

8479.89.99 | 885 | 1 mddulo de revestimento de tintura

8479.89.99 | 886 | 1 mddulo para jungdo das faces do DVD-R. com aplicagdo de cola (laca), secagem por
radiacdo UV

8543.70.99 | 726 | 1 mdquina metalizadora pelo processo de deposicdo idnica

9031.49.90 | 737 | 1 instrumento para verificagdo dos DVD-R por meio de laser

(SI-498): Sistema integrado para fabricacdo de DVD-R (digital versatile disc-recordable), constituido por: \

CODIGO | EX DESCRICAO

8477.10.21 | 705 | 2 unidades injetoras de fechamento horizontal, com ciclo de inje¢do para DVD-R superior a
4,5 segundos

8479.89.99 | 887 | 1 mddulo de revestimento de tintura

8479.89.99 | 888 | 1 médulo de secagem por infravermelho

8479.89.99 | 889 | 1 mddulo para jungdo das faces do DVD-R. com aplicagdo de cola (laca), secagem por
radiacdo UV

8543.70.99 | 727 | 1 maquina metalizadora pelo processo de deposicdo idnica

9031.49.90 | 734 | 1 instrumento para verificacdo dos DVD-R por meio de laser

(SI-725): Sistema integrado para armazenamento, puncionamento e corte de chapas metdlicas, de dimensdes
minimas das chapas de 700 x 400mm e dimensdes maximas das chapas de 3.048 x 1.524mm, com espessura
méaxima para chapa de aco de 3,5mm e para chapas de aluminio de 5 mm, constituido por:




CODIGO | EX DESCRICAO

8428.20.90 | 736 | 1 gabinete armazenador e alimentador automitico de chapas metdlicas para mdquinas-
ferramenta para puncionar chapas metélicas, com medidor de espessura

8428.20.90 | 737 | 1 unidade para movimenta¢do e empilhamento de chapas metalicas

8462.41.00 | 713 | 1 maquina-ferramenta para perfurar por puncionamento, cortar por cisalhamento e marcar

chapas metdlicas, com comando numérico computadorizado (CNC), dotada de cabecote
multiprensa com 44 ou mais estagdes e saida automadtica de chapa

(SI-726): Sistema integrado para fabricag@o continua de painéis e telhas térmicas, tipo sanduiche, com nicleo em
espuma de poliuretano ou poliisocianurato e revestimento externo em chapas de metal ou filme flexivel para
painéis de comprimento compreendido entre 2.000 e 15.000mm, largura médxima de 1.300mm e espessura
méxima de 200mm, com velocidade méxima de produ¢do de 10m/min, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8428.90.90 | 911 | 1 médulo para desbobinamento duplo e conformador de chapa de metal ou substrato flexivel

8461.50.90 | 706 | 706 1 mddulo de corte transversal do painel com programador automético de quantidade e
comprimento

8477.59.19 | 701 | 1 mddulo de prensagem continua de espuma de poliuretano ou poliisocianurato através de
esteira dupla com dutos de aquecimento e médulo formador da borda dos painéis, através de
sistema motorizado de contensdo lateral

8477.80.90 | 773 | 1 mddulo de injecdo e distribui¢cdo de espuma de poliuretano ou poliisocianurato

8479.89.12 | 723 | 1 médulo de dosagem e mistura em alta pressdo (poliol e isocianato) e os diferentes
catalisadores, aditivos e agentes de expansdo

8479.89.99 | 870 | 1 médulo de resfriamento natural do painel

8514.10.10 | 701 | 1 médulo de pré-aquecimento por resisténcia elétrica, para promover adesdo da espuma de
poliuretano ou poliisocianurato

8537.10.90 | 774 | 1 painel de controle elétrico e comando com controle 16gico programavel (CLP)

(SI-727): Sistema integrado para formacdo de revestimentos de pedra aglomerada com cimento através de
vibrocompactagdo a vacuo, com controlador légico programavel (CLP), constituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

7309.00.10

702

1 unidade de estocagem e alimentagdo dos agregados e do cimento, compostas de silos,
tremonhas de aco de capacidade de 10m3, sondas de nivel minimo continuo, unidade de
pesagem dos granulos com tanque, transportadores e grupos de filtragem

8428.39.90

815

1 equipamento de carregamento e transferéncia dos granulos constituido de tremonha e
esteiras

8479.82.10

724

1 unidade de pesagem e mistura das massas constituidas de unidade de pesagem do cimento
com tanque sobre células de carga, bomba, unidade de pesagem da dgua com tanque sobre
célula de carga, tanque para armazenamento do fluidificante, unidade de alimentacdo e
dosagem do polimero e dos aditivos com eletrobombas, tubulacdo e reservatério, unidade de
pesagem do fluidificante com tanque, dosador dos agentes corantes, sistema de transporte
com tremonha, com porta de descarga com acionamento hidrdulico, misturador planetario
acionado por motoredutor com tanque de aco, misturador- pulméo acionado por motoredutor
com tanque de aco, central oleodindmica, sistema de transporte e pesagem da massa com
correia de pesagem acionada por motoredutor

8479.89.99

863

1 estacdo de moldagem de chapas e ladrilhos constituida por: molde de formagdo para pisos
de 40 x 40cm, 60 x 60cm e lastras de 65 x 153cm; carrinho para movimentacdo;
homogeneizador e dosador volumétrico com tremonha, sistema de controle da quantidade de
massa, suporte, dispositivo de elevacdo e bocais dosadores; estacdo de conex@o; carro
transportador para alimentagdo dos equipamentos de vibrocompactagdo a vacuo;
equipamento para formagdo dos ladrilhos por meio de vibrocompactagdo a vicuo; grupo de
geracdo de vacuo completo com bomba de recirculacio de 6leo, trocador de calor, valvulas e
tubulagdo; carro transportador para transferéncia das superficies de formacdo dos
equipamentos para as estacdes de empilhamento; grupo empilhador oleodindmico com
transportador de rolos motorizados, fotocélulas e cinta porta-cabos; transportador de rolos
motorizados, fotocélulas e cinta porta cabos; descarregador automético; desviador de paletes
vazios; desviador dos moldes de formagdo; transportador de rolos motorizados, com roletes
de friccdo com desaceleragdo; transportador de rolos motorizados com roletes de friccdo com
desaceleracdo; transportador de rolos motorizados com roletes de fricgdo; robd de descarga
automatica de ladrilhos; prato de engate motorizado de 2 posi¢des; correias transportadoras




duplas; correia transportadora para ladrilhos; grupo de aplicagdo de desmoldante;
"compenser” e gripo de preparacdo das filas de 3 bandejas; sistema automatico de transporte
para movimentacdo das superficies de formacdo por carro sobre guia por vigas horizontais;
central elétrica de comando controlada por CLP (controlador 16gico programavel)

(SI-728): Sistema integrado para recozimento continuo de fitas de cobre e suas ligas com largura maxima de
650mm e espessura entre 0,12 e 1,6mm, com sistema de flutuacdo das fitas por sopro de ar, velocidade de
producio maxima de 60m/min e capacidade de producdo mdxima de 4.500kg/h, constituido por:

CODIGO | EX DESCRICAO

8417.10.20 | 710 | 1 forno de recozimento continuo com temperatura maxima de 750°C, sistema de flutuagdo
das fitas por sopro de ar, 3 zonas de aquecimento e 3 zonas de resfriamento com temperaturas
independentes e controladas automaticamente

8419.39.00 | 737 | 1 secador de fitas

8428.39.10 | 722 | 1 sistema de transporte de fitas com cisalhamento

8462.39.10 | 714 | 1 tesoura para corte das fitas

8463.90.90 | 743 | 1 grampeador para emenda de fitas

8479.81.90 | 734 | 1 sistema de limpeza com tanque desengraxante e secador

8479.81.90 | 735 | 1 sistema de decapagem

8479.81.90 | 736 | 2 escovadeiras com cadmara de passivagdo

8479.89.99 | 864 | 2 desbobinadores com didmetro nominal de 508mm, com carro de carga

8479.89.99 | 865 | 4 tensionadores de fita

8479.89.99 | 866 | 2 acumuladores de fitas

8479.89.99 | 867 | 1 rolo dangarino

8479.89.99 | 868 | 1 rolo direcionador de fita

8479.89.99 | 869 | 1 bobinador de diametro nominal de 508mm, com controle automético de centralizacdo da
fita, carro de carga, medidor de tensdo e conjunto de transferéncia de fitas

8537.10.20 | 895 | 1 conjunto de painéis de controle e comando com controlador l6gico programével (CLP)

(SI-729): Sistema integrado para laminag@o a frio de arames de aco com bitola de entrada compreendida entre 3 e
20mm, velocidade maxima de laminagdo de 200m/s, constituido de:

CODIGO | EX DESCRICAO

8455.22.90 | 712 | 1 laminador de arames a frio, com 3 a 6 blocos verticais de laminagdo

8462.29.00 | 798 | 1 endireitador de arames, de 2 posic¢des, vertical e horizontal

8479.81.90 | 737 | 1 subsistema de limpeza a vapor de arame

8479.81.90 | 738 | 1 subsistema de resfriamento do arame

8479.81.90 | 739 | 1 subsistema de desengraxe e limpeza de arames, com secagem

8479.89.99 | 871 | 1 desenrolador de arames com controle de tensdo mecéanica

8479.89.99 | 872 | 1 bobinador de velocidade varidvel para perfis especiais com carretel desmontivel de
3.000kg, dotado de sistema de manuseio do produto final

8479.89.99 | 873 | 1 subsistema automadtico de lubrificagio do perfil para protecio

8479.89.99 | 874 | 1 subsistema de compensagdo da tensdo mecanica

8479.89.99 | 875 | 1 conjunto de guias para condugdo do arame

8537.10.20 | 896 | 1 subsistema de controle e supervisdo com controlador 16gico programével (CLP)

§ 1° O tratamento tributdrio previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da importacdo da totalidade
dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em conjunto na atividade produtiva do
importador.

§ 2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a instrumentos de controle ou de
medida ou a acessérios, tais como condutos e cabos elétricos, que se destinem a permitir a sua operacdo, desde que
mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 3° O Ex-tarifdrio n° 009 da NCM 8422.30.21 constante da Resolugdo CAMEX n° 22, de 27 de junho de 2007,
publicada no Didrio Oficial da Unido de 28 de junho de 2007, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8422.30.21 | Ex 009 - Mdaquinas automadticas para embalagem de café em pé a vacuo, com uma ou mais estagoes,
para pacotes de 250g, em embalagens simples, constituida por filmes laminados de selagem a
quente para manutencdo do vicuo, com unidade formadora e de selagem de pacotes, dotadas de
dispositivo para aplicacdo de gds para prote¢do do produto, unidade de enchimento, e com
capacidade de produgdo de 20 a 65 pacotes por minuto




Art. 4° O Ex-tarifario n° 001 da NCM 8514.30.90, constante da Resolugdo CAMEX n° 57, de 20 de novembro de
2007, publicada no Didrio Oficial da Unido de 21 de novembro de 2007, passa a vigorar com a seguinte redagéo:

8514.30.90 | Ex 001 - Fornos elétricos para implantacdo de fons e oxidagao seletiva a plasma pulsante sob vécuo,
com base dupla e retorta interna de até 1.000mm de didmetro e até 1.800mm de altura, com até 3
zonas de aquecimento, capacidade de carga até 5.000kg, poténcia de até 237kW, composto de
unidade de pds-oxidagdo, trocadores de calor, gerador de plasma, bomba de vacuo, "manifold" de
gases com eletrovélvulas, painel elétrico, instrumentagdo e mesa computadorizada para controle do
processo

Art. 5° O Ex-tarifario n° 024 da NCM 8481.80.99, constante da Resolucdo CAMEX n° 32, de27 de maio de 2008,
publicada no Didrio Oficial da Unido de 28 de maio de 2008, passa a vigorar com a seguinte redagdo:

8481.80.99 | Ex 024 - Vélvulas seletoras de fluxo multivias em aco inoxiddvel ASTM A351 Gr CF3M, com
atuador automdtico acionado por motor-redutor com controle automadtico, com 1 entrada de 4

polegadas e 8 saidas de 2 polegadas, para distribuicdo de pogos com injecdo alternada de dgua e
co2

Art. 6° Os Ex-tarifarios n° 045 da NCM 8413.70.90 e n° 008 da NCM 8413.70.80, constantes da Resolucio
CAMEX n° 45, de 03 de julho de 2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 04 de julho de 2008, passam a
vigorar com as seguintes redagdes:

8413.70.90 | Ex 045 - Bombas centrifugas verticais de alta rotacdo com engrenagem multiplicadora interna,
conforme API 610 e API 682, para transferéncia de hidrocarboneto, para operar de forma a atingir
altura manométrica de 438,8m na vazdo de 60,8m3/h, com temperatura de projeto de 70°C,
montadas numa base metdlica "skid"

8413.70.80 | Ex 008 - Bombas centrifugas verticais de alta rotacdo com engrenagem multiplicadora integrada
interna, conforme API 610 e API 682, para transferéncia de solucdo caustica, para operar de forma
a atingir altura manométrica de 310m na vazdo de 6,0m3/h, com temperatura de projeto de 55°C,
montadas numa mesma base metdlica "skid"

Art. 7° Os Ex-tarifarios n° 010 da NCM 8704.10.90 e n° 012 da NCM 8479.50.00, constantes da Resolucio
CAMEX n° 47, de 24 de julho de 2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 28 de julho de 2008, passam a
vigorar com as seguinte redagdes:

8704.10.90 | Ex 010 - "Dumpers" rebaixados, para minas subterraneas, com chassi articulado préximo ao meio,
tracdo 4 x 4, sobre rodas, poténcia do motor igual ou superior a 400 HP, capacidade de carga util de
30.000kg, com largura maxima igual ou inferior a 2.880mm, altura da cabine igual ou inferior a
2.600mm, cagamba com empurrador de carga (ejetor) de capacidade nominal de carga igual ou
superior a 15,2m3, altura da cacamba igual ou inferior a 2.941mm, sem sistema de basculamento
(mancais e cilindro)

8479.50.00 | Ex 012 - Robds industriais para pintura, com 5 ou mais graus de liberdade, capacidade de carga
igual ou superior a 7,5kg, com painel de controle, com ou sem trilhos de translacdo individuais ou
compartilhados, com cabos elétricos de interconex@o, com atomizador de tintas eletrostitico, com
faixa de rotagdo de 15.000 a 70.000rpm de velocidade utilizavel, através de turbina com suspensio
pneumatica

Art. 8° Os Ex-tarifrios n°s 013 e 010 da NCM 8413.70.80, n° 047 da NCM 8413.70.90 e n° 128 da NCM
8477.80.90, constantes da Resolu¢io CAMEX n° 52, de 28 de agosto de 2008, publicada no Didrio Oficial da
Unido de 29 de agosto de 2008, passam a vigorar com as seguintes redacdes:

8413.70.80 | Ex 013 - Bombas centrifugas verticais de alta rotagdo com engrenagem multiplicadora interna
integrada, tipo OH6, conforme API 610, para transferéncia de hidrocarbonetos (propano), com
vazdo de operacdo de 188,33 a 206,67 litros por minuto a temperatura normal de 28°C, com altura
manométrica de 235,3m e NPSH de 1,4m

\ 8413.70.80 | Ex 010 - Bombas centrifugas verticais de alta rotacdo com engrenagem multiplicadora interna, tipo




API 610, para transferéncia de dgua de lavagem, para operar de forma a atingir altura manométrica
de 489,5m na vazdo entre 70 e 78,33litros/minuto, pressdo de descarga de 48,98kgf/cm2, pressdo
maxima de succio de 60,8kPa, montadas numa base metélica "skid" com acionador (motor-elétrico
de indugdo trifasico) e acoplamento

8413.70.90 | Ex 047 - Bombas centrifugas verticais de tdnico estdgio, tipo OH3, conforme API 610, para
transferéncia de hidrocarbonetos (GLP e propano), com vazao de operacdo de 1.000litros/minuto a
temperatura normal de 30°C, com altura manométrica de 210m e NPSH de 9m

8477.80.90 | Ex 128 - Combinagdes de maquinas para extrusdo e revestimento de laminas de espuma, com

recobrimento em poliestireno cristal, de 20 a 40 microns de espessura, compostas de: plataforma
metdlica elevada; 2 extrusoras de 45mm de didmetro de parafuso, com troca-malhas; 2 tubulagdes
de alimentag@o; 2 dados planos "flat dies"; equipamento de eliminacdo de eletricidade estatica; 2
equipamentos para alinhado das 1aminas "web steering system"; 2 aquecedores de dleo para os rolos
pressionadores; equipamento para filtracdo de ar; enrolador-bobinador para 2 laminas de 4 rolos;
sistema de dosagem gravimétrico para as 2 extrusoras

Art. 9° Os Ex-tarifarios n° 010 da NCM 8479.82.90, n° 049 da NCM 8413.70.90 e n° 020 da NCM 8421.29.90,
constantes da Resolu¢do CAMEX n° 58, de 16 de setembro de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 17
de setembro de 2008, passam a vigorar com as seguintes redacgoes:

8479.82.90

Ex 010 - Peneiras vibratdrias para virutas de madeira destinadas a fabricagdo de chapas de madeira
aglomerada, contendo 2 ou mais estidgios de peneiramento, 3 ou mais decks e 4 ou mais fracgdes,
com drea de peneiramento igual ou maior que 76m2 e capacidade igual ou maior que 135m3/hora

8413.70.90

Ex 049 - Bombas centrifugas verticais, de alta rotacdo, com engrenagem multiplicadora interna
integrada, tipo OH6, conforme API 610, para transferéncia de hidrocarboneto (butano), com vazdo
de operagdo de 192,5 a 500litros/minuto a temperatura normal de 30°C, com altura manométrica de
283 metros e NPSH de 1,91metros

8421.29.90

Ex 020 - Filtros para caustificagdo de licores (branco e verde) gerados no processo "Kraft" de
fabricacdo de celulose, constituidos de vaso horizontal pressurizado, com discos rotativos divididos
em setores de telas filtrantes, operando com diferencial de pressao de 0,5 a 1,5bar e estocagem na
consisténcia de 30 a 40%

Art. 10. O Ex-tarifdrio n° 034 da NCM 8479.89.99 constante da Resolu¢io CAMEX n° 64, de 22 de outubro de
2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 23 de outubro de 2008, passa a vigorar com a seguinte redagao:

8479.89.99

Ex 034 - Méquinas semi-automaticas para montagem de filtros para ar condicionado de automdveis,
com sistema de fixacdo de fitas de falsos tecidos nas bordas de elementos filtrantes previamente
plissados, por processo de aplicacdo de adesivo termopldstico "hot melt", constituidas por: mesa
giratdria; estacdo de alimentacdo dotada de unidade aplicadora de "hot melt", unidade de corte,
unidades de prensa e presilha e de resfriamento por bicos de ar; cilindros e esteiras de transporte e
gabinete de controle

Art. 11. Os

Ex-tarifarios n° 063 da NCM 8460.21.00 e n° 002 da NCM 8406.82.00, constantes da Resolucio

CAMEX n° 77, de 10 de dezembro de 2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 11 de dezembro de 2008,
passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8460.21.00 | Ex 063 - Maquinas retificadoras de insertos de metal duro indexdveis, de 4 eixos, didmetro do
rebolo igual a 400mm, com rob6 automatico de manipulagdo, para pegas com circulo inscrito menor
ou igual a 90mm, com comando numérico computadorizado (CNC)

8406.81.00 | Ex 003 - Turbinas a vapor de condensagdo, com reaquecimento simples, eixo simples, duplos

cilindros e duplos exaustores, poténcia de 300MW, pressdo de entrada do vapor de 2.417,78psi a
538°C, pressdo de saida do vapor de 1,44psi a 45,6°C, rotagdo maxima de 3.600rpm, dotadas de:
sistema de lubrificacdo condensacdo, tanque de drenagem, unidade geradora de vapor, unidade de
combate a incéndio, sistema de controle, instrumentacio e sistema de gerenciamento dindmico

Art. 12. Esta Resolucdo entra em vigor na data de sua publicacao.
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